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Noteikumi Nr. 70
VIENOTI NOTEIKUMI PAR SMAGO UN GARO TRANSPORTLĪDZEKĻU AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMJU APSTIPRINĀŠANU

1.
DARBĪBAS JOMA


Šīs normas attiecas uz tādu pazīšanas zīmju apstiprināšanu, ko izmanto, lai palielinātu atsevišķu smago mehānisko transportlīdzekļu un piekabju redzamību.

2.
DEFINĪCIJAS 
/

2.1 
Šajos noteikumos izmanto šādas definīcijas:

2.1.1
“aizmugures pazīšanas zīme” ir tāda taisnstūra zīme ar raksturīgu attēlu, kas pārklāta ar atstarojošiem un fluorescējošiem materiāliem vai elementiem;

2.1.2
“izlases vienība” ir vesela, pabeigta pazīšanas zīme, kas gatava uzstādīšanai uz transportlīdzekļa un kas raksturo pašreizējos ražojumus.

2.2 
Atstarošana

Atstarošana, kurā starojumu pavērš virzienos, kas ir tuvu virzienam, no kura tas nācis, saglabājot šo īpašību pat attiecībā uz ļoti dažādiem virzieniem, no kuriem pienāk starojums: 

2.2.1
“atstarojošs materiāls” ir virsma vai elements, kas, apstarots no kāda virziena, atstaro salīdzinoši lielu pienākošā starojuma daļu;

2.2.2
“atstarojošs elements” ir komplekts, kas gatavs izmantošanai un kas sastāv no viena vai vairākiem atstarojošiem optiskiem elementiem.

2.3 
Ģeometriskie jēdzieni (sk. 1. pielikuma 1. attēlu)

2.3.1
“atskaites centrs” ir punkts, kas atrodas uz atstarojošas virmas vai tās tuvumā un kas ir izraudzīts par ierīces centru, lai noteiktu tās darbību;

2.3.2
“apgaismojuma ass” ir līnijas segments no atskaites centra līdz gaismas avotam;

2.3.3
“novērošanas ass” ir līnijas segments no atskaites centra līdz fotometra galviņai;

2.3.4 
“novērošanas leņķis (simbols α)” ir leņķis starp apgaismojuma asi un novērošanas asi. Novērošanas leņķis vienmēr ir pozitīvs, un atstarošanas gadījumā tas ir mazs leņķis.


Maksimālais diapazons: 0 ≤ α ≤ 180º;
2.3.5
“novērošanas pusplakne” ir pusplakne, kas sākas no apgaismojuma ass un ietver novērošanas asi;

2.3.6
“atskaites ass” ir izraudzīts līnijas segments, kas sākas atskaites centrā un ko izmanto, lai raksturotu atstarotāja leņķisko pozīciju;

2.3.7
“ieejas leņķis (simbols β)” ir leņķis starp apgaismojuma asi un atskaites asi. Ieejas leņķis parasti nav lielāks par 90°, bet pilnīguma dēļ tā pilnais diapazons ir definēts kā 0 ≤ β ≤ 180º Lai pilnigi noteiktu ievirzi, šo leņķi raksturo divi komponenti, β1 un β2; 

2.3.8
“pirmā ass” ir ass, kas iet caur atskaites centru perpendikulāri novērošanas pusplaknei;

2.3.9
“pirmais ieejas leņķa komponents (simbols β1)” ir leņķis starp apgaismojuma asi un plakni, kas ietver atskaites asi un pirmo asi. Diapazons: -180º ≤ ß 1 ≤ 180º;
2.3.10
“otrais ieejas leņķa komponents (simbols β2)” ir leņķis starp plakni, kas ietver novērošanas pusplakni, un atskaites asi.


Diapazons: -90º ≤ β2 ≤ 90º;
2.3.11 “otrā ass” ir ass, kas iet caur atskaites centru un ir perpendikulāra gan pirmajai asij, gan atskaites asij. Otrās ass pozitīvais virziens atrodas novērošanas pusplaknē, ja -90º ≤β 1 ≤ 90º; kā atspoguļots 1. pielikuma 1. attēlā;

2.4
Fotometrisko jēdzienu definīcijas
2.4.1
“atstarošanas koeficients (R')” ir atstarojošās virsmas plaknes gaismas stipruma koeficienta R dalījums ar tās platību/A. Tā simbols ir R' (
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). Koeficientu (R’) izsaka kandelās uz luksu uz kvadrātmetru (cd.lx -1.m-2);

2.4.2
“atstarotāja parauga leņķiskais diametrs (simbols η)” ir leņķis, kam pretī atrodas atstarojošā parauga lielākajai dimensijai, vai nu apgaismojuma avota centrā vai uztvērēja centrā;

2.4.3
“spilgtuma koeficients” ir attiecīgā priekšmeta spilgtuma attiecība pret nevainojama izkliedētāja spilgtumu identiskos apgaismojuma un novērtēšanas apstākļos.

2.5
Fluorescence

Kad noteiktas vielas pietuvina ultravioletā vai zilā starojuma avotam, tie rada starojumu, kura viļņu garums gandrīz vienmēr ir garāks nekā to viļņu, kas izraisa šo efektu. Šo parādību dēvē par fluorescenci. Dienā un krēslas laikā fluorescējošās krāsas ir spilgtākas nekā parastās krāsas, jo tās atstaro daļu no gaismas, kas krīt uz tām, un papildus tās izstaro gaismu. Nakts laikā tās nav spilgtākas par parastajām krāsām.

2.6
Leņķmēra apraksts

Leņķmērs, ko var izmantot, veicot atstarošanas mērījumus atbilstoši CIE ģeometrijai, ir attēlots 1. pielikuma 2. attēlā. Šajā attēlā fotometra galviņa ir patvaļīgi parādīta vertikāli virs avota. Pirmā ass ir parādīta kā nemainīga un horizontāla, un tā atrodas perpendikulāri novērošanas pusplaknei. Var izmantot jebkuru komponentu izkārtojumu, kas ir līdzvērtīgs parādītājam.

2.7
“Tipa” definīcija


Atšķirīgu tipu aizmugures pazīšanas zīmes ir pazīšanas zīmes, kam atšķiras šādi būtiski aspekti:

2.7.1
tirdzniecības nosaukums vai preču zīme;

2.7.2
atstarojošā materiāla raksturlielumi;

2.7.3
fluorescējošā materiāla raksturlielumi;

2.7.4
sastāvdaļas, kas ietekmē atstarojošā materiāla vai elementu īpašības.

3.
APSTIPRINĀJUMA PIETEIKUMS

3.1
Aizmugures pazīšanas zīmes tipa apstiprinājuma pieteikumu iesniedz tirdzniecības nosaukuma vai preču zīmes turētājs vai tā pienācīgi pilnvarots pārstāvis vajadzības gadījumā, un tam pievieno:

3.1.1
tādus rasējumus trijos eksemplāros, kas ir pietiekami sīki izstrādāti, lai varētu identificēt tipu. Rasējumos ģeometriski parāda pazīšanas zīmes novietojumu transportlīdzekļa aizmugurē. Tajos arī norāda vietu, kas paredzēta apstiprinājuma numuram un identifikācijas simbolam, attiecībā pret apstiprinājuma marķējuma apli;

3.1.2
īsu aprakstu, kas sniedz to materiālu tehniskās specifikācijas, no kuriem izgatavota atstarojošā virsma;

3.1.3
īsu aprakstu, kas sniedz to materiālu tehniskās specifikācijas, no kuriem izgatavota fluorescējošā virsma;

3.1.4
atstarojošās un fluorescējošās virsmas paraugus; paraugu skaits ir norādīts 4. pielikumā.

3.2.
Pirms tipa apstiprinājuma piešķiršanas kompetentā iestāde pārbauda, vai tiek veikti pietiekami pasākumi, lai nodrošinātu ražojumu atbilstības efektīvu kontroli.

4.
MARĶĒJUMI

4.1
Uz katras apstiprināšanai iesniegtās zīmes:

4.1.1
jābūt pieteikuma iesniedzēja tirdzniecības nosaukumam vai preču zīmei;

4.1.2
uz zīmēm, kuru atstarošanas sistēma nav tāda, kas rotē uz visām pusēm, uz zīmes tās daļas, kura ir paredzēta kā augstākā zīmes daļa, kad tā uzstādīta uz transportlīdzekļa, horizontāli uzraksta vārdu “TOP”.

4.2
Marķējumus liek vai nu uz zīmes atstarojošās vai fluorescējošās virsmas, vai malas, un tiem jābūt redzamiem no ārpuses, kad pazīšanas zīme ir uzstādīta uz transportlīdzekļa.

4.3
Marķējumiem jābūt skaidri salasāmiem un neizdzēšamiem.

5.
APSTIPRINĀJUMS

5.1
Ja pazīšanas zīmes, kas iesniegtas apstiprināšanai saskaņā ar 4. punktu, atbilst šo noteikumu prasībām, šā pazīšanas zīmes tipa apstiprinājumu piešķir.

5.2
Katram apstiprinātajam tipam piešķir apstiprinājuma numuru. Tā pirmie divi cipari (pašlaik 00 šiem noteikumiem to sākotnējā versijā) norāda grozījumu sēriju, kurā iekļauti jaunākie būtiskie tehniskie grozījumi, kas šajos noteikumos izdarīti apstiprinājuma izdošanas laikā. Viena Līgumslēdzēja nedrīkst piešķirt vienu un to pašu numuru citam aizmugures pazīšanas zīmes tipam.

5.3
Par aizmugures pazīšanas zīmes tipa apstiprinājumu vai apstiprinājuma atteikumu vai attiecinājumu uz citu tipu atbilstoši šiem noteikumiem paziņo nolīguma Līgumslēdzējām pusēm, kas piemēro šos noteikumus, izmantojot veidlapu, kas atbilst šo noteikumu 2. pielikuma paraugam, un tam pievienoto rasējumu, ko pieteicējs iesniedzis apstiprināšanai, formātā, kas nepārsniedz A4 formātu (210 x 297mm), vai salocītu līdz šim formātam un, ja iespējams, mērogā 1 : 1.

5.4
Uz katras pazīšanas zīmes, kas atbilst tipam, kurš apstiprināts saskaņā ar šiem noteikumiem, papildus 4.1. punktā noteiktajam marķējumam jābūt:

5.4.1 
starptautiskam apstiprinājuma marķējumam, ko veido:

5.4.1.1
aplis, kurā ir burts “E”, kam seko tās dalībvalsts pazīšanas numurs, kura piešķīrusi apstiprinājumu; */

5.4.1.2
apstiprinājuma numurs.

5.5
Apstiprinājuma marķējumam jābūt skaidri salasāmam un neizdzēšamam.

5.6
Apstiprinājuma marķējuma izkārtojuma paraugs ir norādīts šo noteikumu 3. pielikumā.

6.
VISPĀRĪGAS SPECIFIKĀCIJAS

6.1
Atstarojošās/fluorescējošās pazīšanas zīmes jākonstruē tā, lai tās pienācīgi funkcionētu un normālos lietošanas apstākļos pienācīgi funkcionētu arī turpmāk. Turklāt tām nedrīkst būt nekādi konstrukcijas vai ražošanas defekti, kas kaitē to efektīvai darbībai vai uzturēšanai kārtībā.

6.2
Atstarotāju/fluorescējošo zīmju sastāvdaļas nedrīkst būt viegli demontējamas.

6.3
Zīmes piestiprināšanas veidiem jābūt tādiem, lai tie nodrošinātu stabilu un ilgstošu savienojumu starp zīmi un transportlīdzekļa aizmuguri, piemēram, ar skrūvēm vai kniedēm.

6.4
Atstarojošās/fluorescējošās zīmes ārējai virsmai jābūt viegli tīrāmai. Tāpēc virsma nedrīkst būt nelīdzena, un jebkuri izciļņi, kas tai varētu būt, nedrīkst traucēt to viegli tīrīt.

7.
ĪPAŠAS SPECIFIKĀCIJAS (TESTI)

7.1
Atstarojošām/fluorescējošām zīmēm ir jāatbilst nosacījumiem attiecībā uz formu un svītru slīpumu un kolorimetriskajām, fotometriskajām, fizikālajām un mehāniskajām prasībām, kas izklāstītas šo noteikumu 5. līdz 12. pielikumā.

7.2
Atkarībā no to materiālu specifikas, no kuriem izgatavota zīme, kompetentās iestādes var atļaut laboratorijām neveikt dažus nevajadzīgus testus ar nosacījumu, ka šādu testu neveikšana ir norādīta ailē “Piezīmes” veidlapā, ar ko paziņo par apstiprinājumu.

8.
SMAGO UN GARO TRANSPORTLĪDZEKĻU AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMJU APSTIPRINĀJUMA PĀRVEIDOJUMI UN ATTIECINĀJUMS UZ CITU TIPU

8.1
Par katru aizmugures pazīšanas zīmes tipa pārveidojumu informē administratīvo iestādi, kas piešķīrusi tipa apstiprinājumu. Iestāde tad var vai nu:

8.1.1
atzīt, ka izdarītajiem pārveidojumiem nevarētu būt vērā ņemamas negatīvas sekas un ka attiecīgais ierīces tips joprojām atbilst prasībām; vai

8.1.2
 tehniskajam dienestam, kas atbild par testu veikšanu, pieprasīt papildu testa protokolu.

8.2
Paziņojumu par apstiprinājuma piešķiršanu vai apstiprinājuma atteikumu, iekļaujot informāciju par attiecīgajām izmaiņām, saskaņā ar 5.3. punktā noteikto procedūru nosūta Līgumslēdzējām pusēm, kas piemēro šos noteikumus.

8.3
Kompetentā iestāde, kas izsniedz apstiprinājuma attiecinājumu uz citu tipu, piešķir sērijas numuru katrai paziņojuma veidlapai, kas izveidota šādam attiecinājumam.

9.
RAŽOJUMU ATBILSTĪBA

9.1
Jebkura aizmugures pazīšanas zīme, kas apstiprināta saskaņā ar šiem noteikumiem, ir ražota tā, lai atbilstu apstiprinātajam tipam, izpildot 6. un 7. punktā izklāstītās prasības.

9.2
Lai pārliecinātos par to, vai ir izpildītas 9.1. punkta prasības, īsteno attiecīgu ražojumu kontroli.

9.3
Apstiprinājuma īpašniekam jo īpaši:

9.3.1
jānodrošina, lai būtu aizmugures pazīšanas zīmju kvalitātes efektīvas kontroles procedūras;

9.3.2
jābūt pieejai katra apstiprinātā tipa atbilstības pārbaudei vajadzīgajam kontroles aprīkojumam;

9.3.3
jānodrošina, lai testu rezultātu datus reģistrētu un lai pievienotie dokumenti būtu pieejami laikposmā, ko saskaņo ar administratīvo dienestu;

9.3.4
jāanalizē katra testa veida rezultāti, lai pārbaudītu, vai aizmugures pazīšanas zīmes raksturlielumi ir noturīgi, paredzot rūpnieciskās ražošanas procesa pārmaiņu iespējamību;

9.3.5
jānodrošina, ka katrai aizmugures pazīšanas zīmei veic vismaz šo noteikumu 6. līdz 9. pielikumā noteiktos testus;

9.3.6
jānodrošina, ka pēc nejaušības principa izraugās papildu piecu paraugu izlasi, ja nav izpildīta 9.4.3. punkta prasība. Visu līdzīgo fotometrisko mērījumu vidējam rezultātam jābūt vismaz vienādam ar prasīto, un neviens atsevišķs mērījums nedrīkst būt mazāks par 50 procentiem no prasītā lieluma.

9.4.
Kompetentā iestāde, kas piešķīrusi tipa apstiprinājumu, jebkurā laikā var pārbaudīt katrai ražošanas vienībai piemērojamās atbilstības kontroles metodes.

9.4.1
Katrā pārbaudē inspektoram uzrāda testu žurnālus un ražojumu apsekošanas protokolus.

9.4.2
Inspektors var izlases veidā ņemt paraugus, kas tiks testēti ražotāja laboratorijā. Paraugu minimālo skaitu var noteikt, ņemot vērā paša ražotāja veikto pārbaužu rezultātus.

9.4.3
Ražojumu atbilstību neapstrīd, ja visi viena izlases veidā ņemta parauga fotometriskie mērījumi ir vienādi ar vismaz 80 procentiem no šo noteikumu 7. pielikumā prasītajiem lielumiem.

9.4.4
Ražojumu atbilstību neapstrīd, ja viena izlases veidā paņemta parauga kolorimetriskās īpašības atbilst šo noteikumu 6. pielikuma specifikācijām, par ko jāspriež ar vizuālo pārbaudi.

9.4.5
Ja kvalitātes līmenis šķiet neapmierinošs vai ja šķiet, ka jāpārbauda to testu rezultātu derīgums, kas veikti, piemērojot 9.4.2. punktu, inspektoram jāizvēlas paraugi nosūtīšanai tehniskajam dienestam, kurš veicis tipa apstiprinājuma testus.

9.4.6
Kompetentā iestāde var veikt jebkuru šajos noteikumos paredzēto testu.

9.4.7
Parastais kompetentās iestādes noteiktais pārbaužu biežums ir vienu reizi gadā. Ja vienā no šīm vizītēm reģistrē negatīvus rezultātus, kompetentā iestāde nodrošina, ka tiek veikti visi vajadzīgie pasākumi, lai cik iespējams drīz atjaunotu ražojumu atbilstību.

10.
SANKCIJAS RAŽOJUMU NEATBILSTĪBAS GADĪJUMĀ

10.1
Apstiprinājumu, kas saskaņā ar šiem noteikumiem piešķirts pazīšanas zīmes tipam, var atsaukt, ja nav izpildītas iepriekš noteiktās prasības vai ja pazīšanas zīme, kam ir apstiprinājuma marķējums, neatbilst apstiprinātajam tipam.

10.2
Ja Līgumslēdzēja puse, kas piemēro šos noteikumus, atsauc apstiprinājumu, ko tā ir iepriekš piešķīrusi, tā par šo faktu nekavējoties paziņo pārējām nolīguma Līgumslēdzējām pusēm, kas piemēro šos noteikumus, izmantojot apstiprinājuma veidlapas kopiju, kuras beigās ir parakstīta un datēta norāde ar lieliem burtiem “APSTIPRINĀJUMS ATSAUKTS”.

11.
PILNĪGA RAŽOŠANAS IZBEIGŠANA


Ja apstiprinājuma turētājs pilnībā izbeidz ražot zīmi, kas apstiprināta saskaņā ar šiem noteikumiem, tas par to informē iestādi, kas piešķīrusi apstiprinājumu. Pēc atbilstoša paziņojuma saņemšanas minētā iestāde par to informē pārējās Līgumslēdzējas puses, kas piemēro šos noteikumus, izmantojot apstiprinājuma veidlapas kopiju, kuras beigās ir parakstīta un datēta norāde ar lieliem burtiem “RAŽOŠANA IZBEIGTA”.

12.
PIEZĪME PAR IZMĒRIEM


Tā nolīguma 3. pants, kuram pievienoti šie noteikumi, neaizliedz minētā nolīguma Līgumslēdzējām pusēm ierobežot to aizmugures pazīšanas zīmju kopējo summāro garumu, kurus uzstāda uz transportlīdzekļiem, ko tās reģistrējušas, nosakot mazāku pazīšanas zīmju garumu vai pat nemainīgu garumu, kas ir tā garuma robežās, kas paredzēts šo noteikumu 5. pielikuma 5. punktā un 12. pielikumā, ar pielaidi ± 0,5 procenti ražojumiem.

13.
 PAR APSTIPRINĀJUMA TESTU VEIKŠANU ATBILDĪGO TEHNISKO DIENESTU UN ADMINISTRATĪVO IESTĀŽU NOSAUKUMI UN ADRESES 


Šā nolīguma Līgumslēdzējas puses, kuras piemēro šos noteikumus, paziņo Apvienoto Nāciju Organizācijas sekretariātam par apstiprinājuma pārbaužu veikšanu atbildīgo tehnisko dienestu un to administratīvo iestāžu nosaukumus un adreses, kuri piešķir apstiprinājumu un kuriem jānosūta citās valstīs izdotās paziņojuma veidlapas, ar ko apliecina apstiprinājumu, tā attiecinājumu uz citu tipu, atteikumu vai atsaukumu.


______________

1. pielikums

CIE KOORDINĀTU SISTĒMA

1. attēls


[image: image3.wmf]
Otrā ass

pārvietojama ar β1

Atskaites ass

Pirmā ass

Novērošanas ass

Apgaismojuma ass

CIE leņķu sistēma atstarotāju raksturlielumu noteikšanai un mērījumiem. Pirmā ass ir perpendikulāra plaknei, kas ietver novērojuma asi un apgaismojuma asi. Otrā ass ir perpendikulāra gan pirmajai asij, gan atskaites asij. Visas asis, leņķi un rotācijas virzieni ir norādīti pozitīvi.

Piezīme.
a) Galvenā fiksētā ass ir apgaismojuma ass.

b) Pirmā ass ir fiksēta perpendikulāra plaknei, kas ietver novērošanas un apgaismojuma asi.

c) Atskaites ass ir fiksēta atstarotājā un pārvietojama ar β1 un β2
2. attēls


[image: image4.wmf]
Fiksēta ass, kas nodrošina rotāciju ap pirmo asi

Fotometriskā galva 

AVOTS

Pārvietojama ass, kas nodrošina rotāciju ap otro asi

Atstarotājs

Leņķmēra mehānisma atspoguļojums, kurā ietverta CIE leņķu sistēma atstarotāja raksturlielumu noteikšanai un novērtēšanai. Visi leņķi un rotācijas virzieni ir norādīti pozitīvi.

2. pielikums

(Maksimālais izmērs: A 4 (210 x 297 mm))
[image: image5.png]



‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑
/

Paziņojums par
apstiprinājuma piešķiršanu


apstiprinājuma atteikumu


apstiprinājuma attiecinājumu


apstiprinājuma atsaukumu


galīgu ražošanas izbeigšanu 
/

attiecībā uz aizmugures pazīšanas zīmes tipu atbilstoši Noteikumiem Nr. 70

Apstiprinājums Nr.:.............................
Attiecinājums uz citu tipu Nr. .........

1. Aizmugures pazīšanas zīmes tirdzniecības nosaukums un preču zīme: 


2. Aizmugures pazīšanas zīmes tips: 


3 .Ražotāja nosaukums un adrese: 


4. Ražotāja pārstāvja (ja tāds ir) nosaukums un adrese: 


5. Iesniegts apstiprinājumam (datums): 


6. Par apstiprinājuma testu veikšanu atbildīgais tehniskais dienests: 


7. Testa protokola datums: 


8. Testa protokola numurs: 


9. Piezīmes: 


10. Transportlīdzekļi, uz kuriem paredzēts uzstādīt ierīci (attiecīgā gadījumā): 


11. Marķējuma atrašanās vieta un veids: 


12. Apstiprinājums piešķirts/atteikts/attiecināts uz citu tipu/atsaukts 2/ 


13. Attiecināšanas iemesls(-i) (attiecīgā gadījumā): 


14. Vieta 


15. Datums: 


16. Paraksts: 


17. Šim paziņojumam ir pievienots to dokumentu saraksts, kas deponēti administratīvajā dienestā, kurš piešķīris apstiprinājumu.
3. pielikums
APSTIPRINĀJUMA MARĶĒJUMA IZKĀRTOJUMS

a ≤ 5 mm


[image: image6.wmf]
Aizmugures pazīšanas zīme(-s), uz kuras(-ām) ir iepriekš redzamais apstiprinājuma marķējums, ir apstiprināta(-s) Nīderlandē (E 4) ar numuru 00148. Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums piešķirts saskaņā ar šo noteikumu sākotnējās redakcijas prasībām.

Piezīme
Apstiprinājuma numuru novieto apļa tuvumā virs vai zem burta “E” vai arī pa kreisi vai pa labi no šī burta. Apstiprinājuma cipari atrodas vienā burta “E” pusē un ir vērsti vienā virzienā. Lai novērstu iespēju sajaukt ar citiem simboliem, apstiprinājuma numurā neizmanto romiešu ciparus.


________________

4. pielikums
TESTA PROCEDŪRA


TESTA PARAUGI

1.
Divas lielas aizmugures pazīšanas zīmes ar katrā zīmes pusē pretēji vērstām slīpām svītrām smagkravas automobiļiem un traktoriem un lielas aizmugures pazīšanas zīmes piekabēm un puspiekabēm (vai tām līdzvērtīgas mazākas zīmes) nodod testēšanas laboratorijai dažādu testu veikšanai.

2.
Testu paraugiem jāraksturo pašreizējie ražojumi, ko izgatavo saskaņā ar atstarojošo un fluorescējošo materiālu un elementu ražotāja(-u) ieteikumiem.

3.
Pēc vispārējo specifikāciju (noteikumu 6. punkts) un formas un izmēru specifikāciju (5. pielikums) pārbaudes un pirms 6., 7. un 8. pielikumā aprakstītajām pārbaudēm veic paraugu termiskās izturības pārbaudi, kas aprakstīta šo noteikumu 9. pielikumā.

4.
Fotometriskos un kolorimetriskos mērījumus var veikt ar vienu paraugu.

5.
Citos testos jāizmanto paraugi, ar kuriem nav veikti nekādi testi.


_____________

5. pielikums
FORMAS UN IZMĒRU SPECIFIKĀCIJAS


ATSTAROJOŠAS(-U)/FLUORESCĒJOŠAS(-U) AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMES(-U) FORMA UN IZMĒRI

1.
Forma:
zīmēm, kas paredzētas uzstādīšanai transportlīdzekļu aizmugurē, jābūt taisnstūra formā.

2.
Izskats:
zīmēm, kas paredzētas uzstādīšanai uz piekabēm un puspiekabēm, ir dzeltens atstarojošs fons ar sarkanu fluorescējošu malu;




Zīmēm, kas paredzētas uzstādīšanai uz vilcējiem bez puspiekabes (traktoriem vai smagkravas automobiļiem), ir ar katrā zīmes pusē pretēji vērstām slīpām svītrām pamīšus no dzelteniem atstarojošiem un sarkaniem fluorescējošiem materiāliem un elementiem.

3.
Izmēri:
Tāda aizmugures pazīšanas zīmju kopējā summārā garuma minimums, kas sastāv tikai no vienas, divām vai četrām pazīšanas zīmēm ar atstarojošiem un fluorescējošiem materiāliem, ir 1 130 mm, bet maksimālais kopējais garums ir 2 300 mm.

3.1 


Aizmugures pazīšanas zīmes platums ir:




smagkravas automobiļiem un traktoriem: 140 ± 10 mm.




piekabēm un puspiekabēm: 
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3.2 


Piekabju un puspiekabju aizmugures pazīšanas zīmju sarkanās fluorescējošās malas platums ir 40 mm ± 1 mm.

3.3 


Katrā zīmes pusē pretēji vērsto svītru slīpums ir 45° ± 5º. Svītru platums ir 100 mm ± 2,5 mm.


Noteiktās formas, attēli un izmēru norādes ir parādītas šo noteikumu 12. pielikuma 1. un 2. attēlā.


________________

6. pielikums
KOLORIMETRISKĀS SPECIFIKĀCIJAS

1.
Smago transportlīdzekļu un piekabju aizmugures pazīšanas zīmes veido no dzelteniem atstarojošiem un sarkaniem fluorescējošiem materiāliem vai elementiem.

2.
Dzeltens atstarojošs materiāls
2.1
Veicot mērījumus ar spektrofotometru saskaņā ar CIE dokumenta Nr. 15 (1971) noteikumiem un apgaismojot ar CIE standarta gaismas avotu D65 45º lenķī pret perpendikulu, un aplūkojot pa perpendikulu (45/0/ģeometrija), šādi apgaismotā materiāla krāsai jāatrodas apgabalā, kas noteikts ar krāsu tonalitātes koordinātām 1. tabulā, un jāatbilst spilgtuma koeficientam.


1. tabula

Krāsa

 1
 2
 3
 4 spilgtuma koeficients

Dzeltena
x
0,545
0,487
0,427
0,465








 ≤ 0,16



y
0,454
0,423
0,483
0,534

2.2 Apgaismojot ar CIE standarta gaismas avotu A ar ieejas leņķi β1 = β2 = 0º vai, ja tas izraisa bezkrasainu virsmas atspulgu, ar leņķi ß1 = +5°, ß2 = 0º un veicot merījumus 20' novērošanas leņķī, šādi apgaismotā materiāla krāsai jābūt apgabalā, kas noteikts ar krāsu tonalitātes koordinātām 2. tabulā.


2. tabula

Krāsa

 1
 2
 3
 4

Dzeltena
x
0,585
0,610
0,520
0,505



y
0,385
0,390
0,480
0,465


Piezīme.
Jautājumu par atstarojošo materiālu nakts laika krāsām pašlaik pēta CIE/TC/1.6; iepriekš minētās robežvērtības tāpēc ir tikai provizoriskas un tiks pārskatītas vēlāk pēc CIE TC 1.6 darba pabeigšanas.

3.
Sarkans fluorescējošs materiāls
3.1
Veicot mērījumus ar spektrofotometru saskaņā ar CIE dokumenta Nr. 15 (1971) noteikumiem un polihromatiski apgaismojot ar CIE standarta gaismas avotu D65 45º lenķī pret perpendikulu, un aplūkojot pa perpendikulu (ģeometrija 45/0), šādi apgaismotā materiāla krāsai jābūt apgabalā, kas noteikts ar krāsu tonalitātes koordinātām 3. tabulā, un jāatbilst spilgtuma koeficientam.


3. tabula

Krāsa

 1
 2
 3
 4
spilgtuma koeficients

Sarkana
x
0,690
0,595
0,569
0,655








 ≥ 0,30



y
0,310
0,315
0,341
0,345

4.
Atbilstību kolorimetriskajām specifikācijām pārbauda ar vizuālo salīdzināšanas testu.


Ja pēc šī testa paliek kādas šaubas, atbilstību kolorimetriskajām specifikācijām pārbauda, nosakot visšaubīgākā parauga trihromatiskās koordinātas.


_____________
7. pielikums
FOTOMETRISKĀS SPECIFIKĀCIJAS

1.
Fotometriskās īpašības

1.1
Apgaismojot ar CIE standarta gaismas avotu A un veicot mērījumus atbilstoši CIE/TC/2.3 ieteikumiem (CIE publikācija Nr. 54, 1982), atstarošanas koeficients R' kandelās uz luksu uz šādi apgaismotas dzeltenas atstarojošas virsmas kvadrātmetru ir vismaz tāds, kā norādīts 1. tabulā.


1. tabula

 Novērošanas leņķis ( α )

 Ieejas leņķis ( β )


 grādos

 grādos






β1
 5
30
40




1/3º (20º)
 





β2
 0
 0
 0




R'


122
67
64
(cd.1x‑1.m‑2)

1.2
Pret paraugu vērstais leņķis nav lielāks par 80'.

_____________

8. pielikums
IZTURĪBA PRET ĀRĒJO IEDARBĪBU

1.
Izturība pret laika apstākļu ietekmi
1.1
Procedūra. Katrā testā izmanto divus izlases vienības paraugus (sk. šo noteikumu 2.1.2. punktu). Vienu paraugu glabā tumšā un sausā konteinerā, lai vēlāk izmantotu kā “iedarbībai nepakļautu kontrolparaugu”.


Otro paraugu apgaismo ar gaismas avotu saskaņā ar ISO Standarta 105 - B02 – 1978 4.3.1. iedaļu; atstarojošo materiālu pakļauj iedarbībai, līdz zilais standarts Nr. 7 ir izbalējis līdz Nr. 4 pelēko toņu skalā, un fluorescējošo materiālu – līdz zilais standarts Nr. 5 ir izbalējis līdz Nr. 4 pelēko toņu skalā. Pēc testa paraugu mazgā atšķaidītā neitrāla mazgāšanas līdzekļa šķīdumā, žāvē un pārbauda tā atbilstību prasībām, kas noteiktas 1.2. līdz 1.4. punktā.

1.2
Izskats. Uz iedarbībai pakļautā parauga virsmas nedrīkst parādīties plaisāšanas, plāvas veidošanās, izdrupšanas, dobumu veidošanās, slāņošanās, deformācijas, apkaļķošanās, pleķu parādīšanās vai korozijas pazīmes.


Saraušanās nedrīkst pārsniegt 0,5 procentus jebkurā līnijveida virzienā, un nedrīkst būt nekādas līmējuma nepilnības, piemēram, malu atlipšana no pamata.

1.3
Krāsu izturība. Iedarbībai pakļauto paraugu krāsām joprojām jāatbilst 6. pielikuma 1., 2. un 3. tabulas prasībām.

1.4
Ietekme uz atstarojošā materiāla atstarošanas koeficientu.

1.4.1
Šajā pārbaudē mērījumus veic tikai ar 20' novērošanas leņķi un 5° ieejas leņķi, izmantojot 7. pielikumā minēto metodi.

1.4.2
Sausa iedarbībai pakļauta parauga atstarošanas koeficients nedrīkst būt mazāks par 80 procentiem no 7. pielikuma 1. tabulā norādītā lieluma.

1.4.3
Pēc tam paraugu pakļauj mākslīgi radītai lietusgāzei, un tā atstarošanas koeficients šajos apstākļos nedrīkst būt mazāks par 90 procentiem no lieluma, kas iegūta, veicot mērījumus ar sausu paraugu, kā paskaidrots 1.4.2. punktā.

2.
Izturība pret koroziju (ISO standarts 3768)

2.1
Izlases vienības paraugu pakļauj 48 stundu fizioloģiskā šķīduma miglas iedarbībai, kas ilgst divus 24 stundu periodus, starp kuriem ir 2 stundu starplaiks, kura laikā paraugam ļauj žūt.


Fizioloģiskā šķīduma miglu veido, 35° ± 2°C temperatūrā izsmidzinot fizioloģisko šķīdumu, kas iegūts, izšķīdinot 5 daļas nātrija hlorīda 95 destilēta ūdens daļās, kas satur ne vairāk kā 0,02 procentus piemaisījumu.

2.2
Tūlīt pēc testa pabeigšanas paraugam nedrīkst būt korozijas pazīmju, kas pasliktina elementa efektivitāti.

2.2.1
Atstarojošo laukumu atstarošanas koeficients R', mērot to pēc 48 stundu atjaunošanās laika atbilstoši 7. pielikuma 1. punktam, ar 5° ieejas leņķi un 20' novērošanas leņķi, nedrīkst būt mazāks par vērtību, kas norādīta 7. pielikuma 1. tabulā. Pirms mērījumu izdarīšanas virsmu notīra, lai noņemtu fizioloģiskā šķīduma miglas radītās sāls nogulsnes.

3.
Izturība pret degvielu

Izlases vienības daļu, kas nav īsāka par 300 mm, uz vienu minūti iegremdē 70 tilpuma procentu n-heptāna un 30 tilpuma procentu toluola maisījumā.


Pēc izņemšanas virsmu noslauka ar mīkstu drānu, un uz tās nedrīkst būt redzamas izmaiņas, kas mazinātu tās darbības efektivitāti.

4.
Sasaistes stiprums (lipīgu materiālu gadījumā)

4.1
Nosaka laminētu vai pārklātu atstarojošo un fluorescējošo materiālu sasaisti.

4.2
Jebkura veida pārklātie materiāli nedrīkst būt noņemami, neizmantojot darbarīkus vai nesabojājot materiālu.

4.3
Lai noņemtu no pamata laminētos materiālus (lipīgās plēves), vajadzīgs vismaz 10 N spēks uz 25 mm platumu ar 300 mm ātrumu minūtē.

5.
Izturība pret ūdeni

Izlases vienības daļu, kura nav īsāka 300 mm, uz 18 stundām iegremdē destilētā ūdenī, kura temperatūra ir 23 ± 5º C; tad to 24 stundas atstāj žūt normālos laboratorijas apstākļos.


Pēc testa pabeigšanas pārbauda attiecīgo daļu. Nevienā daļā 10 mm joslā no griezuma malas nedrīkst būt redzamas stāvokļa pasliktināšanās pazīmes, kas mazinātu zīmes efektivitāti.

6.
Izturība pret triecienu (izņemot plastmasas trīsskaldņa atstarotājus)


Nometot pildītu tērauda bumbu, kuras diametrs ir 25 mm, no 2 m augstuma uz atbalstītas zīmes atstarojošām un fluorescējošām virsmām, kad vides temperatūra ir 23 ± 2ºC, uz materiala nedrīkst būt redzamas plaisas vai pazīmes, ka tas atdalījies no pamata vairāk nekā par 5 mm no trieciena vietas.

7.
Tīrīšana

Testa paraugam, kas notriepts ar maisījumu, kas pagatavots no smēreļļas, kurai ir mazgājoša iedarbība, un grafīta, jābūt viegli notīrāmam, slaukot ar vieglu alifātisku šķīdinātāju, piemēram, n-heptānu, un pēc tam mazgājot ar neitrālu mazgāšanas līdzekli, tādējādi nekaitējot atstarojošajām vai fluorescējošajām virsmām.


___________

9. pielikums
TERMOIZTURĪBA

1.
Izlases vienības daļu, kas nav īsāka par 300 mm, 12 stundas (veidnētu plastmasas atstarotāju gadījumā šis laiks ir 48 stundas) tur sausā atmosfērā 65 ± 2ºC temperaturā, pēc tam paraugam 1 stundu ļauj atdzist 23 ± 2ºC. Tad to 12 stundas tur temperatūrā - 20 ± 2 °C.

1.1
Paraugu pārbauda pēc 4 stundu atjaunošanās laika normālos laboratorijas apstākļos.

2.
Pēc šī testa nedrīkst būt manāma nekāda plaisāšana vai virsmu deformācija, jo īpaši optiskajos elementos.


___________

10. pielikums
ZĪMJU STINGRĪBA

1.
Aizmugures pazīšanas zīmes novieto uz diviem balstiem tā, lai balsti ir paralēli īsākajai zīmes malai un attālums no katra balsta līdz zīmes blakusmalai nepārsniedz L/10, kur L ir lielākais zīmes kopējais izmērs. Tad uz zīmes uzliek maisus ar skrotīm vai sausām smiltīm, vienmērīgi sadalot 1,5 kN/m2 spiedienu. Zīmes lieci mēra punktā, kas ir pa vidu starp balstiem.

2.
Veicot testus, kas aprakstīti 1. punktā, maksimālā zīmes liece zem testa svara nedrīkst pārsniegt četrdesmito daļu no attāluma starp balstiem, kas minēti 1. punktā, un atlikusī liece pēc svara noņemšanas nedrīkst pārsniegt vienu piekto daļu no lieces, kas nomērīta zem svara.


___________

11. pielikums
AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMJU OPTISKO ĪPAŠĪBU NOTURĪGUMS LAIKĀ 
/

1.
Iestādei, kura piešķīrusi apstiprinājumu, ir tiesības pārbaudīt lietošanā esošā aizmugures pazīšanas zīmes tipa optisko īpašību noturīgumu laikā.

2.
To valstu kompetentās iestādes, kurās nav piešķirts attiecīgais apstiprinājums, var veikt līdzīgas pārbaudes savā teritorijā. Ja kādam lietošanā esošam aizmugures pazīšanas zīmes tipam konstatē sistemātisku defektu, minētās iestādes nodod visas pārbaudes vajadzībām atdalītās sastāvdaļas iestādei, kas piešķīra atzinumu, lūdzot tās viedokli.

3.
Ja nav citu kritēriju, lietošanā esoša aizmugures pazīšanas zīmes tipa “sistemātiska defekta” jēdzienu interpretē saskaņā ar šo noteikumu 6.1. punkta mērķi.


___________

12. pielikums

SMAGKRAVAS AUTOMOBIĻU UN TRAKTORU AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMES


[image: image8.wmf]
1. attēls

a) paraugs

b) paraugs

c) paraugs

d) paraugs

Fluorescējoša sarkana krāsa

Atstarojoša dzeltena krāsa

PIEKABJU UN PUSPIEKABJU AIZMUGURES PAZĪŠANAS ZĪMES


[image: image9.wmf]
2. attēls

a) paraugs

b) paraugs

c) paraugs

d) paraugs

Fluorescējoša sarkana krāsa

Atstarojoša dzeltena krāsa

� Tehnisko jēdzienu definīcijas ir Starptautiskās apgaismes komisijas (CIE) pieņemtās definīcijas: sk. Tehnisko ziņojumu par atstarošanu, CIE publikācija Nr. 54 (1982).


* 1 Vācijas Federatīvajai Republikai, 2 Francijai, 3 Itālijai, 4 Nīderlandei, 5 Zviedrijai, 6 Beļģijai, 7 Ungārijai, 8 Čehoslovākijai, 9 Spānijai 10 Dienvidslāvijai, 11 Apvienotajai Karalistei, 12 Austrijai, 13 Luksemburgai, 14 Šveicei, 15 Vācijas Demokrātiskajai Republikai, 16 Norvēģijai, 17 Somijai, 18 Dānijai, 19 Rumānijai, 20 Polijai, 21 Portugālei un 22 Padomju Sociālistisko Republiku Savienībai. Turpmākos numurus piešķir citām valstīm tādā hronoloģiskā secībā, kādā tās ratificē Nolīgumu par vienotu apstiprinājuma nosacījumu pieņemšanu un mehānisko transportlīdzekļu aprīkojuma un detaļu apstiprinājuma savstarpēju atzīšanu vai pievienojas tam, un šādi piešķirtos numurus Apvienoto Nāciju Organizācijas ģenerālsekretārs paziņo nolīguma Līgumslēdzējām pusēm.


� Struktūrvienības nosaukums.


� Lieko svītrot.


�.Lai arī pārbaudes, ko veic aizmugures pazīšanas zīmju optisko īpašību noturībai laikā, ir nozīmīgas, šobrīd jaunākie sasniegumi vēl neļauj izvērtēt šo noturību ar ierobežota ilguma laboratorijas pārbaudēm
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