
REZOLŪCIJA A761(18)
Pieņemta 1993. gada 4. novembrī
REKOMENDĀCIJA PAR PIEPŪŠAMO GLĀBŠANAS PLOSTU APKALPES STACIJU APSTIPRINĀŠANAS NOSACĪJUMIEM
Asambleja,
ATSAUCOTIES uz Konvenciju par Starptautisko jūrniecības organizāciju, un proti, tās 15. panta j) punktu, kurā aplūkotas Asamblejas funkcijas saistībā ar noteikumiem un pamatnostādnēm, kas attiecas uz kuģošanas drošību,
IEVĒROJOT to, ka 1974. gada Starptautiskajā konvencijā par cilvēku dzīvības aizsardzību uz jūras, ar grozījumiem, III nodaļas 19.8.1. noteikumā paredzēts, ka ikviens piepūšamais glābšanas plosts ir jāpārbauda vismaz reizi 12 mēnešos, bet administrācija – ja vien tam ir pienācīgi iemesli un saprātīgs pamatojums – var šo laika posmu pagarināt līdz 17 mēnešiem, un ka šo glābšanas plostu tehniskā apkope ir jāveic apstiprinātā apkalpes stacijā, kura ir kompetenta veikt šādu apkopi un kurā ir pieejamas atbilstošas apkopes iekārtas, un kurā strādā tikai atbilstoši apmācīts personāls,
ŅEMOT VĒRĀ ARĪ Rezolūciju A693(17) par piepūšamo glābšanas plostu apkalpes staciju apstiprināšanas nosacījumiem,
APSVĒRUSI ieteikumus, ko savas sešdesmit otrās sesijas gaitā sniegusi Kuģošanas drošības komiteja,
1. 
PIEŅEM šīs rezolūcijas pielikumā izklāstīto Rekomendāciju par piepūšamo glābšanas plostu apkalpes staciju apstiprināšanas nosacījumiem; 

2. 
AICINA valstu valdības saskaņā ar minēto rekomendāciju pārbaudīt to pārziņā esošās piepūšamo glābšanas plostu apkalpes stacijas; 

3. 
ATĻAUJ Kuģošanas drošības komitejai pārskatīt šo rekomendāciju un vajadzības gadījumā izdarīt tajā atbilstošus grozījumus; 

4. 
ATCEĻ Rezolūciju A693(17). 

PIELIKUMS
REKOMENDĀCIJA PAR PIEPŪŠAMO GLĀBŠANAS PLOSTU APKALPES STACIJU APSTIPRINĀŠANAS NOSACĪJUMIEM
Vispārīgi norādījumi
1. Administrācijām ir jānodrošina tas, lai piepūšamo glābšanas plostu regulārās pārbaudes tiktu veiktas tādās apkalpes stacijās, kuras jau ir pierādījušas gan prasmi veikt šādu plostu tehnisko apkopi un tos atkārtoti iepakot, gan spēju nodrošināt atbilstošas iekārtas un nodarbināt tikai pareizi apmācītu personālu. Lai apkalpes stacijas tiktu apstiprinātas, tām jau minētās iespējas ir jāpierāda attiecībā uz visu to izgatavotāju piepūšamajiem glābšanas plostiem, kuru ražoto plostu apkopi tās ir kompetentas veikt, kā arī tām jāatbilst šādām prasībām. 
1.1. Piepūšamo glābšanas plostu tehnisko apkopi drīkst veikt tikai pilnībā slēgtās telpās. Šīm telpām ir jābūt pietiekami plašām, lai tajās varētu novietot visus vienā reizē pārbaudāmos glābšanas plostus, savukārt griestiem jābūt pietiekami augstiem, lai pat vislielākos glābšanas plostus, kuru tehnisko apkopi paredzēts veikt, varētu apgriezt otrādi, tiem esot piepūstiem. Ja tas nav iespējams, ir jāparedz kāds cits tikpat efektīvs paņēmiens, kas ļautu pārbaudīt plosta apakšējās šuves. 
1.2. Grīdai šajās telpās ir jābūt tīrai un pietiekami gludai, lai novērstu glābšanas plostu auduma bojājumus. 
1.3. Plostu apkalpes stacijai jābūt labi apgaismotai, nodrošinot, ka tajā neiespīd tieša saules gaisma. 
1.4. Lai nodrošinātu tehniskās apkopes un remontdarbu efektivitāti, pienācīgi jākontrolē temperatūra un vajadzības gadījumā arī relatīvais mitrums glābšanas plostu apkalpes telpā. 
1.5. Plostu apkalpes telpa pienācīgi jāvēdina, taču tajā nedrīkst būt caurvējš. 
1.6. Jāparedz nodalītas zonas vai atsevišķas telpas: 
1.6.1. glābšanas plostu glabāšanai līdz brīdim, kad tiks veikta to tehniskā apkope vai uzsākti remontdarbi, vai arī līdz to pārvešanai; 
1.6.2. stiklšķiedras konteineru remontam un saspiestās gāzes balonu krāsošanai; 
1.6.3. izejvielu vai rezerves detaļu apkopei; 
1.6.4. administratīvām vajadzībām.
1.7. Ir jāparedz veids, kā nodrošināt to, lai glabāšanas telpās glābšanas plosti to konteineros vai maisos netiktu sakrauti viens virs otra vairāk kā divās kārtās, izņemot gadījumus, kad tiek izmantoti plaukti, un to, lai šiem konteineriem vai maisiem nebūtu jāiztur pārmērīgas slodzes. 
1.8. Gan rezerves, gan jau novecojušie pirotehniskie līdzekļi ir jāglabā atsevišķā, drošā un aizsargātā noliktavā tālu no plostu tehniskās apkopes un glabāšanas telpām. 
1.9. Apkalpes stacijā jābūt pieejamiem atbilstošiem darbarīkiem, kas nepieciešami glābšanas plostu un to palaišanas mehānismu apkopei atbilstoši izgatavotāja noteiktajām prasībām, tostarp: 
1.9.1. piemērotiem un precīziem manometriem, termometriem un barometriem, kuru rādījumus var viegli nolasīt; 
1.9.2. vienam vai vairākiem gaisa sūkņiem glābšanas plostu piepūšanai un gaisa izsūknēšanai, kā arī līdzekļiem gaisa attīrīšanai un gaisa mitruma samazināšanai, ietverot atbilstošas augstspiediena šļūtenes un adapterus; 
1.9.3. svariem pietiekami precīzai plostu piepūšanai paredzēto gāzes balonu svara noteikšanai; 

1.9.4. atbilstošai gāzei, lai piepūstu glābšanas plostus, izmantojot ieplūdes sistēmas. 
1.10. Jāparedz procedūras, lai nodrošinātu to, ka ikviens gāzes balons pirms tā piestiprināšanas glābšanas plostam ir pienācīgi uzpildīts un hermētiski noslēgts. 
1.11. Apkalpes stacijā nedrīkst trūkt nedz atbilstošu izejvielu un palīgierīču, kas nepieciešamas glābšanas plostu remontam, nedz avārijas situācijām paredzētā aprīkojuma rezerves komplektu atbilstoši izgatavotāja noteiktajām prasībām. 
1.12. Veicot tādu glābšanas plostu tehnisko apkopi, kas nolaižami ar laivceltni, jāparedz attiecīgi līdzekļi šo plostu pārslodzes testēšanai. 
1.13. Glābšanas plostu tehnisko apkopi un remontdarbus drīkst veikt tikai kvalificētas personas, kuras attiecīgi apmācījis un sertificējis šo glābšanas plostu izgatavotājs. Apkalpes stacijas personāla apmācības procedūrā jānodrošina, ka šie darbinieki tiek informēti par jebkurām izmaiņām un jaunākajām metodēm. 
1.14. Jānosaka kārtība, kādā izgatavotājs: 
1.14.1. informē apkalpes staciju par izmaiņām tehniskās apkopes rokasgrāmatās, biļetenos un norādījumos; 
1.14.2. piegādā apkalpes stacijai atbilstošas izejvielas un rezerves detaļas; 
1.14.3. informē apkalpes staciju par administrācijas izdotajiem biļeteniem vai norādījumiem; 
1.14.4. nodrošina plostu apkopē iesaistīto tehniķu apmācību. 
1.15. Jāaizliedz smēķēt vietās, kur tiek veikta glābšanas plostu tehniskā apkope un iepakošana. 
2. Pēc sākotnējās atļaujas piešķiršanas administrācijām attiecīgās apkalpes stacijas ir pastāvīgi jāpārbauda, lai garantētu izgatavotāju nodrošinājuma efektivitāti un atbilstību jaunākajām metodēm un pārliecinātos par to, vai tiek ievērotas šīs rekomendācijas prasības. 
3. Administrācijām jārūpējas par to, lai jūrnieki būtu informēti par piepūšamo glābšanas plostu tehniskās apkopes iekārtām. 
Piepūšamo glābšanas plostu tehniskā apkope
4. Ja nav norādīts citādi, katru reizi, kad tiek veikta tāda piepūšamā plosta tehniskā apkope, kas pielāgots dzīvības glābšanai, ir jāveic šādi testi un procedūras. 
5. Piepūšamo glābšanas plostu tehniskā apkope jāveic atbilstoši attiecīgā izgatavotāja tehniskās apkopes rokasgrāmatai. Jāveic nepieciešamās procedūras, kuras nav jāierobežo tikai ar šādām procedūrām. 
5.1. Jāpārbauda, vai nav bojāts plosta konteiners. 
5.2. Rūpīgi jāpārbauda gan salocītais glābšanas plosts, gan konteinera iekšpuse, lai pārliecinātos par to, vai tos nav skāris mitrums. 
5.3. Ik pēc pieciem gadiem jāveic gāzu uzpildes (GU) tests, kura gaitā īpaša uzmanība jāpievērš drošības vārstu darbības efektivitātei. Pirms iedarbināt plostam pievienoto gāzes uzpildes sistēmu, salocītais glābšanas plosts ir jāizņem no konteinera. Pēc tam, kad uzsākta glābšanas plosta uzpilde ar gāzi, tam jāatvēl pietiekami daudz laika, lai spiediens peldspējas kamerās varētu stabilizēties, bet  CO2 cietās daļiņas – iztvaikot. Pēc šā laika posma beigām peldspējas kameru piepūšana vajadzības gadījumā jāpabeidz, izmantojot gaisu, un pēc tam jāveic glābšanas plosta spiediena izturības tests, kurš ilgst vismaz vienu stundu un kura laikā spiediena krišanās nedrīkst pārsniegt 5 % no plosta darba spiediena.
5.4. Visiem glābšanas plostiem, kas vecāki par desmit gadiem, reizi gadā jāveic nepieciešamais papildu spiediena (NPS) tests, kas izklāstīts šīs rekomendācijas 1. papildinājumā, izņemot gadījumus, kad šī testa nepieciešamība konstatēta jau agrāk, veicot glābšanas plosta vizuālo pārbaudi. Vispirms jāatvēl pietiekami ilgs laiks tam, lai glābšanas plosta audums atkal nostieptos, plostā uzturot darba spiedienu, bet pēc tam jāveic glābšanas plosta spiediena izturības tests, kurš ilgst vismaz vienu stundu un kura gaitā spiediena krišanās nedrīkst pārsniegt 5 % no plosta darba spiediena. 
5.5. Ja NPS vai GU tests nav nepieciešams, jāveic darba spiediena (DS) tests (sk. 2. papildinājumu), vispirms izņemot glābšanas plostu no konteinera vai maisa, kā arī noņemot tam stiprinājuma siksnas, ja tādas ir, un pēc tam piepildot to ar sausu saspiestu gaisu, līdz sasniegts vismaz šā plosta darba spiediens vai arī spiediens, kas norādīts attiecīgā izgatavotāja tehniskās apkopes rokasgrāmatā, ja tas pārsniedz darba spiedienu. Pēc tam jāveic glābšanas plosta spiediena izturības tests, kurš ilgst vismaz vienu stundu un kuras gaitā spiediena krišanās nedrīkst pārsniegt 5 % no plosta darba spiediena. 
5.6. Kamēr glābšanas plosts ir piepūsts, tas rūpīgi jāpārbauda gan no iekšpuses, gan no ārpuses, ievērojot izgatavotāja norādījumus. 
5.7. Arī glābšanas plosta grīda ir jāpiepūš un jāpārbauda, vai tā ir izturīga, kā arī jāveic citi testi atbilstoši izgatavotāja norādījumiem. 
5.8. Jāpārbauda, vai šuves starp glābšanas plosta grīdu un peldspējas kameru nav atirušas vai atlīmējušās. 
5.9. Kamēr glābšanas plosts ir nostiprināts piemērotā augstumā virs apkalpes stacijas grīdas, kā tas norādīts 3. papildinājumā, izmantojot sistēmu, kas balsta tikai tā peldspējas kameras, nevis grīdas šuves, personai, kas sver ne mazāk kā 75 kg, ir jāapiet/jāaprāpo visapkārt plostam pa tā grīdas perimetru, bet pēc tam grīdas šuves vēlreiz jāpārbauda. Izgatavotāji šo testu var aizstāt ar kādu citu, kas ļautu pārliecināties par to, ka grīdas šuve nav bojāta, līdz brīdim, kad jāveic nākamā pārbaude. Glābšanas plostiem, kuri lietoti vairāk par desmit gadiem, šis tests jāveic katru gadu. 
5.10. Pēc tam, kad no glābšanas plosta izlaists gaiss, atbilstoši izgatavotāja norādījumiem jāpārbauda arī loku savienojumi. 
5.11. Jāpārbauda visas aprīkojuma detaļas, lai pārliecinātos par to, vai tās ir labā stāvoklī, un nodrošinātu to detaļu nomaiņu tehniskās apkopes gaitā, kuriem noteikts derīguma termiņš, ja līdz tā beigu datumam, ko noteikusi administrācija, atlicis mazāk par sešiem mēnešiem. 
5.12. Katrā otrajā tehniskās apkopes reizē tiem glābšanas plostiem, kas nolaižami ar laivceltni, jāveic balstiekārtas tests, izmantojot 10 % pārslodzi. 
5.13. Jāpārbauda, vai glābšanas plosts tā atkārtotas iepakošanas brīdī ir sauss un vai tā atkārtota iepakošana notiek telpā, kurā ir sauss gaiss. 
5.14. Jāatjaunina un jāpārbauda nepieciešamie marķējumi. 
5.15. Tehniskās apkopes dokuments jāglabā vismaz piecus gadus pēc tehniskās apkopes veikšanas. 
5.16. Jāveic visu pārbaudīto glābšanas plostu statistiskā uzskaite, kurā pirmām kārtām jānorāda konstatētie defekti un veiktie remontdarbi, kā arī izbrāķētās un no lietošanas izņemtās vienības. Šiem statistikas datiem jābūt pieejamiem attiecīgajai administrācijai. 
Izgatavotāju, administrāciju un kuģu īpašnieku pienākumi
6. Lai nodrošinātu piepūšamo glābšanas plostu tehniskās apkopes efektivitāti un tādējādi garantētu glābšanas līdzekļu izturību avārijas gadījumā, to izgatavotājiem, administrācijām un kuģu īpašniekiem ir zināmi pienākumi, kas papildina viens otru un arī savstarpēji pārklājas. Cita starpā tie ietver arī šādus pienākumus. 
6.1. Glābšanas plostu izgatavotājiem: 
6.1.1. jānodrošina pietiekamas to ražoto glābšanas plostu tehniskās apkopes iespējas atbilstoši šai rekomendācijai vai jebkurām papildu prasībām, kas varētu attiekties uz konkrēto ražojumu un modeli, – lai to panāktu, izgatavotāji akreditē pietiekamu apkalpes staciju skaitu; 
6.1.2. jārūpējas par to, lai ikvienā apkalpes stacijā, ko tie akreditējuši veikt savu glābšanas plostu tehnisko apkopi un remontdarbus, būtu nodarbināti kvalificēti darbinieki, kurus tie pienācīgi apmācījuši un atbilstoši sertificējuši šā darba veikšanai un kuri ir informēti par jebkurām izmaiņām un pārzina jaunākās metodes; 
6.1.3. jāiesniedz administrācijām pilnīgs akreditēto apkalpes staciju saraksts, kā arī jāinformē tās par jebkurām izmaiņām šajā sarakstā; 
6.1.4. jāgādā par to, lai apkalpes stacijas
– 
būtu informētas par izmaiņām tehniskās apkopes rokasgrāmatās, biļetenos un norādījumos, 
– 
varētu saņemt atbilstošas izejvielas un rezerves detaļas, 
– 
varētu saņemt administrācijas izdotos biļetenus vai norādījumus; 
6.1.5. pilnībā jāinformē administrācijas par visiem tiem zināmajiem negadījumiem uz jūras, kuros izmantoti to ražotie glābšanas plosti, kā arī par tiem zināmajiem glābšanas plostu defektiem, izņemot tos, kas atklājušies attiecīgā plosta pārbaudē, un
6.1.6. pēc iespējas jāinformē kuģu īpašnieki par visiem tiem zināmajiem trūkumiem vai draudiem, kas saistīti ar to ražoto glābšanas plostu izmantošanu, kā arī jāveic visi pasākumi, ko viņi uzskata par nepieciešamiem stāvokļa uzlabošanai. 
6.2. Administrācijai regulāri jāpārbauda apkalpes stacijas, lai noteiktu, vai tās atbilst šīs rekomendācijas prasībām, un lai pārliecinātos par šo staciju kvalitātes nodrošinājumu, veicot izlases veida vai citas pārbaudes, kuras tā uzskata par piemērotām šīs rekomendācijas prasību ievērošanas nodrošināšanai. 
6.3. Kuģu īpašniekiem jānodrošina vismaz tas, lai visi glābšanas plosti, kas īpaši pielāgoti dzīvības glābšanai, būtu apstiprināti un lai tiem ik pēc noteikta perioda tiktu veikta tehniskā apkope apstiprinātā apkalpes stacijā. Ja iespējams, tehniskā apkope jāveic kuģu īpašnieka pārstāvja klātbūtnē. 
1. papildinājums

Nepieciešamais papildu spiediena (NPS) tests

1. Noslēdz redukcijas vārstus. 

2. Pakāpeniski palielina spiedienu līdz sasniegts tāds, kas ir mazāks par divkāršu darba spiedienu, vai arī spiediens, kas ir pietiekams, lai piepūšamās kameras audumam pieliktu tādu stiepes slodzi, kas līdzvērtīga vismaz 20 % no minimālās nepieciešamās stiepes izturības. 

3. Pēc 5 minūtēm nedrīkst būt redzamas atirušas vīles, plaisas vai citi defekti (Rezolūcija A521(13), 1. daļa, 5.18.4.1. punkts). Tāpat nedrīkst ievērojami kristies spiediens. Ja dzirdama peldspējas kameru plaisāšana, attiecīgais glābšanas plosts jāatzīst par nederīgu; ja plaisāšana nav dzirdama, spiediens visās peldspējas kamerās jāsamazina vienlaicīgi, atverot redukcijas vārstu korķus. 

4. Glābšanas plostu izgatavotājiem tehniskās apkopes rokasgrāmatās jāietver tabulas, kurās precīzi norādīti NPS testa spiedieni atbilstoši plostu peldspējas kameru lielumiem un auduma stiepes izturības prasībām, kas aprēķinātas pēc šādas formulas: 
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2. papildinājums
NPS, darba spiediena (DS), gāzu uzpildes (GU) un grīdas šuvju izturības (GŠ) testu biežums 
Tehniskās apkopes periodi
Testa metode

Pirmā gada beigas
Otrā gada beigas
Trešā gada beigas
Ceturtā gada beigas
Piektā gada beigas
Sestā gada beigas
Septītā gada beigas
Astotā gada beigas
Devītā gada beigas
Desmitā gada beigas
Vienpadsmitais līdz četrpadsmitais gads
Piecpadsmitais gads
Sešpadsmitais līdz deviņpadsmitais gads
Divdesmitais gads
Divdesmit pirmais līdz divdesmit ceturtais gads
Pēc divdesmit piektā ekspluatācijas gada
DS tests
DS tests
DS tests
DS tests
GU tests
DS tests
DS tests
DS tests
DS tests
GU tests + GŠ tests
NPS tests + GŠ tests
GU tests + NPS tests + GŠ tests
NPS tests + GŠ tests
GU tests + NPS tests + GŠ tests
NPS tests + GŠ tests
GU tests + NPS tests + GŠ tests

NPS – nepieciešamais papildu spiediena tests (1. papildinājums)
DS – darba spiediena tests (saspiests gaiss)
GU – gāzu uzpildes tests (piemērota gāze)
GŠ – grīdas šuvju izturības tests
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