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2. Darbības joma

2.1. Uz 2. daļu attiecināmā izmantošanas joma

Šajā norādījumu daļā ir ietvertas vispārējas sistēmas novērtējuma prasības un konkrētas prasības attiecībā uz atbalstītām (I un II tips) un neatbalstītām (III un IV tips) sistēmām (sk. Norādījumu 1. daļas 2.2. p.), kurās konstrukciju hermētiķa saķeres virsma ir ar aizsargslāni pārklāts alumīnijs.
5. Verificēšanas metode
2. daļas 3. tabula. Veiktspējas verificēšana. Papildu tabula
	
	Atsauce

(sk. 3. pielikumu)
	termiņš1
	2 izskatāmais elements

	5.1.4. Lietošanas drošība 
	
	
	

	5.1.4.2.6. Dzīslveida korozija
	–
	LT
	SF

	5.1.4.2.7. Pārklājuma mehāniskais nogurums
	SSGS 1. daļa
	LT
	SF

	5.2. Verificēšanas metodes, kas attiecas uz izstrādājumu identifikāciju
	
	
	

	5.2.5. Pārklāta alumīnija konstruktīvā saķeres virsma
	
	
	

	5.2.5.1. Alumīnija sakausējums
	EN 573―3
	ST
	SF

	5.2.5.2. Pirmapstrāde ― pirmapstrādes slāņa svars
	prEN 12206―1/2
	ST
	SF

	5.2.5.3. Organisks pārklājums
	prEN 12206―1/2
	
	

	5.2.5.3.1. Virsmas izskats
	–
	ST
	SF

	5.2.5.3.2. Krāsas tonis
	ISO 3668, ISO 7724―3
	ST
	SF

	5.2.5.3.3. Spīdums
	EN ISO 2813
	ST
	SF

	5.2.5.3.4. Biezums
	ISO 2360
	ST
	SF

	5.2.5.4. Piemērotie pārklājuma materiāli
	prEN 12206―1/2
	ST
	SF

	5.2.5.5. Piemērotības novērtēšana
	–
	–
	SF

	5.2.5.6. Procesa apraksts
	–
	–
	SF

	5.2.5.7. Ekstrapolācijas nosacījumi
	–
	–
	SF


5.1.4. ER 4 lietošanas drošība

Vispārīgi
• 1. daļas 5.1.4. punkta “ER 4 lietošanas drošība” papildu tehniskie noteikumi, kuri tiek piemēroti, ja konstrukciju hermētiķu saķeres virsma ir pārklāts alumīnijs.
ETA pieteicējam jānorāda pārklājuma slāņa biezuma diapazons.
Attiecībā uz biezumu

Jāveic 5.1.4.2.1. punktā aprakstītais tests “Iegremdēšana paaugstinātas temperatūras ūdenī”, neveicot to paraugu starošanu, kuriem ir maksimālais pārklājuma biezums; ar 5.1.4.2.6. punktā minēto testu nosaka minimālo biezumu. Citiem testiem der jebkura biezuma vērtība, kas atrodas ražotāja noteiktā diapazona robežās. Testējot pārklātu alumīniju, katrā testēšanas pārskatā jānorāda parauga pārklājuma biezums. 

Attiecībā uz krāsas toni

Pigmenti ir sveķos iestrādātas inertas sastāvdaļas. Katram saskaņā ar 5.1.4.1., 5.1.4.2.1., 5.1.4.2.2., 5.1.4.2.3., 5.1.4.2.6., 5.1.4.2.7. p. veicamajam adhēzijas/kohēzijas testam jāizvēlas savs atšķirīgs krāsas tonis (piem., sarkans, zaļš, zils, dzeltens, balts, melns).
5.1.4.2.6. Dzīslveida korozija

Jānosaka ne tikai atbilstība prEN12206/1 attiecīgajām daļām, bet jāpārliecinās, vai dzīslveida korozija neapdraud pārklājuma sasaisti un tādējādi arī visas konstrukcijas sasaistes integritāti kopumā. Testēšanu veic pārklājumiem, kas izgatavoti no pulverveida un šķidriem materiāliem.
Testa paraugi
No ekstrudēta stieņa nogriež vismaz 200 mm garus profila gabalus. Paraugi jāsagatavo vai nu pašam ražotājam, vai arī saskaņā ar viņa instrukcijām, izmantojot tādus pašus materiālus, kādi norādīti konkrētajai sistēmai. Parauga sagatavošana ietver konstrukciju hermētiķi, stiklu, alumīnija sakausējumu un pārklājumu, kā arī virsmas sagatavošanu (tīrīšanu un/vai gruntēšanu). (Piezīme: par pārklājuma krāsas toni un slāņa biezumu sk. 5.1.4. punktu ― Vispārīgi)
Sākotnējās mehāniskās stiprības novērtēšanai nepieciešami četri paraugi, vēl četri ― ilglaicīgās stiprības novērtēšanai.
Paraugu nogrieztie gali jāapstrādā ar piemērotu pārklājuma materiālu, piemēram, ar vasku.
Testa procedūra
Profila saķeres virsmu iegriež, kā parādīts 1. a) zīmējumā. Griezumiem jābūt vismaz 50 mm gariem un no 1 līdz 2 mm platiem. Griezumam ir pilnībā jāsniedzas līdz alumīnija pamatnei, un tam jābūt bez atskabargām. 
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1. attēla 1. papildinājums. Paraugs dzīslveida korozijas testu veikšanai.
	Ekstrūzija

	Pārklāts alumīnijs

	Stikls
	Konstrukcijas hermētiķis

	Alumīnija profils

	


Katram alumīnija profila elementam ar konstrukcijas hermētiķi pielīmē divas 50 mm stikla rūtis, kā norādīts 1. daļas 5.1.4. punktā. sk. 1. b) un 1. c) zīmējumu.
Pēc sagatavošanas posma astoņus testa paraugus 28 dienas tur vidē, kurā tiek nodrošināta 23 °C ± 2 °C temperatūra un 50 ± 5% relatīvais gaisa mitrums.
Testa metode
Sākotnējā mehāniskā stiprība

Četriem salīmētajiem stikla paraugiem veic stiepes testu saskaņā ar norādījumu 1. daļas 5.1.4. punktu.
Mehāniskā stiprība pēc mākslīgās vecināšanas

Atlikušos četrus testa paraugus tur korozīvā (agresīvā) vidē saskaņā ar prEN 12206 1. daļas 5.14.3. punkta nosacījumiem.
Kad paraugi ir noturēti korozīvā vidē, tos vēl 48 ± 4 stundas tur 23 ± 2°C temperatūrā, nodrošinot relatīvo gaisa mitrumu 50 ± 5%. Pēc tam četriem salīmētajiem stikla paraugiem veic stiepes testu saskaņā ar norādījumu 1. daļas 5.1.4. punktu.
Pēc stiepes alumīnija paraugi tiek pārbaudīti, nosakot korozijas pazīmes ar normālās/koriģētās vizuālās apskates metodi.
Pārbaužu rezultātos jāietver:
– testēšanas datums un laiks,
– paraugu sākotnējās turēšanas apstākļu raksturojums ― temperatūra, relatīvais mitrums un periods,
– stiepes testa veikšanas datums, laiks, temperatūra un relatīvais mitrums,
– stiepes slodze pārrāvuma brīdī,
– pārrāvuma tips (kohezīvs vai adhezīvs),
– korozijas esamība, tās raksturojums un atrašanās vieta,
– pārklājuma slāņa biezums.
5.1.4.2.7. Pārklājuma mehāniskais nogurums
Šā testa mērķis ir noteikt, kā nogurumu radošais spriegums ietekmē alumīnija pārklājuma atlikušo mehāniskās saķeres stiprību.
Desmit testa paraugus, kas sagatavoti saskaņā ar 1. daļas 6. attēlu, tur 28 dienas 23 ± 2°C temperatūrā, nodrošinot 50 ± 5% relatīvo mitrumu.
Pēc tam testa paraugus pakļauj cikliskai stiepes slodzei ar cikla ilgumu no 4 līdz 8 sekundēm (2. attēla 1. papildinājums)
100 reizes no 0,1 σdes līdz aprēķina spriegumam σdes,
250 reizes no 0,1 σdes līdz 0,8 x aprēķina spriegums σdes,
5000 reizes no 0,1 σdes līdz 0,6 x aprēķina spriegums σdes,
kur σdes = Ru,5\ 6 (sk. 1. daļas 6.1.4.1.1. noteikumu, kur Ru,5 ir 23 °C temperatūrā)
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2. attēla 1. papildinājums. Sprieguma cikls noguruma testēšanai ar "t1" ― maksimālās slodzes ilgums, "t2" ― pārējais laiks," t3" ― cikla kopējais laiks.
Pēc cikliskās slodzes jāveic konstrukciju sasaistes (salīmētās) vietas vizuāla pārbaude.
Pēc tam desmit testa paraugi jātur vēl 24 ± 4 stundas 23 ± 2°C temperatūrā, nodrošinot 50 ± 5 % relatīvo mitrumu, tad jāveic stiepes tests saskaņā ar 1. daļas 5.1.4.1. punktu.
5.2. Verificēšanas metodes, kas attiecas uz izstrādājuma identifikāciju
5.2.5. Pārklāta alumīnija saķeres virsma

Lai identificētu pārklāta alumīnija konstrukciju hermētiķa saķeres virsmu, kurai veic novērtēšanas testus (sk. 8.6. tabulu attiecībā uz iespējamo pārklājuma kvalitātes zīmes (Qualicoat) izmantošanu), izmanto šādu procedūru.
5.2.5.1. Alumīnija sakausējums

Lai pārliecinātos par alumīnija sakausējuma atbilstību lietošanai SSGS sistēmās, tas ir jāpārbauda (sk. 2. daļas 3. un 8.6. tabulu).
5.2.5.2. Pirmapstrāde

– Veids
– Pirmapstrādes slāņa svars (g/m²) prEN 12206–1 A pielikums
5.2.5.3. Organisks pārklājums

Jānorāda organiskā pārklājuma veids un forma.
	Forma: šķidrais vai pulverveida
	
	

	Veids: piem.
	Poliesteris
	SP (bez TGIC)

	
	Silikona poliesteris
	SP–SI

	
	Polivinilidēnfluorīds
	PVDF

	
	Akrils
	AY

	
	Poliuretāns
	PUR

	
	Epoksīds
	EP

	
	Alkīdi
	AK

	
	Poliamīds  modificēts poliuretāns
	PUR–PA

	
	Modificēts poliamīds ― poliesters
	SP–PA


Pigments: ķīmiskais veids
5.2.5.3.1. Virsmas izskats

Virsmas izskats jānovērtē, veicot normālo/koriģēto vizuālo apskati no 3 metru attāluma.
5.2.5.3.2 Krāsas tonis
Var izmantot šādas metodes: ISO 3668 (nav piemērojams atsevišķiem metāla pārklājumiem)




ISO 7724 (Lab)
5.2.5.3.3 Spīdums: 

ISO 2813 ar 60( slīpuma leņķi (nav piemērots atsevišķiem metāla pārklājumiem)
5.2.5.3.4 Biezums:

ISO 2360
5.2.5.4. Piemērotie pārklājuma materiāli

Pārklājumam ir derīgi organiski pārklājumi, kas atbilst Eiropas standarta projektam prEN 12206–1 un 2: Alumīnija un tā sakausējumu arhitektonisko izrotājumu pārklāšana. 1. daļā ir sniegts apraksts par pārklājumiem, kas izgatavoti no pulverveida materiāliem, 2. daļā ― pārklājumi, kas izgatavoti no šķidriem pārklājuma materiāliem.
Ja prEN 12206 paredz šķīdinātāja testēšanu, jātestē šķīdinātājs, ko izmanto hermētiķa tīrīšanai, sagatavojot konstruktīvo saķeres virsmu.
Šajā ETAG nav ietverta organiskā pārklājuma noņemšana un uzklāšana uz pirmapstrādes slāņa.
5.2.5.5. Sasaistes piemērotības novērtēšana uz pārklājuma

Pārklāta alumīnija sistēmu, ko izmanto konstrukciju hermētiķiem, definē pēc:

izmantotā alumīnija sakausējuma veida,
pirmapstrādes,
pārklājuma veida
pigmenta ķīmiskā veida,
spīduma kategorijas,
pārklājuma biezuma diapazona,
konstrukciju hermētiķa saķeres virsmas tīrīšanas līdzekļa,
gruntējuma, ja paredzēts,
konstrukciju hermētiķa,
pārklājuma procesa apraksta pa posmiem (sk. 5.2.5.6. p.).
Ir uzskatāmi jāpierāda, ka alumīnija un pārklājuma, hermētiķa un pārklājuma, kā arī jebkuru citu starpslāņu savstarpējā saķere katrai pārklāta alumīnija sistēmai ir pietiekami cieša. Lai to pierādītu, jāveic saķeres testi un jāsniedz to novērtējums saskaņā ar šādām norādījumu 1. un 2. daļas nodaļām:
4. nodaļa. Prasības
5. nodaļa. Verificēšanas metodes
5.1.4.1. Sākotnējā mehāniskā stiprība
5.1.4.1.1. Pārrāvums stiepes spēka ietekmē un stingrums
5.1.4.1.2. Pārrāvums bīdes spēku ietekmē 

5.1.4.2. Ilglaicīgā mehāniskā stiprība pēc mākslīgas novecināšanas
Iegremdēšana karstā ūdenī, nepakļaujot ultravioleto staru iedarbībai
Mitrs gaiss un NaCl
Mitrs gaiss un SO2
Ārējo virsmu tīrīšanas līdzekļi
Dzīslveida korozija
Pārklājuma mehāniskais nogurums
5.2.5.6. Procesa apraksts

Pieteicējs iesniedz apstiprinošai iestādei turpmāk norādīto informāciju.
5.2.5.6.1. Pirmapstrāde

Veids (hromāta, fosfora hromāta konversijas slānis vai cits), tehnoloģija (pirmapstrāde ir veikta vienā paņēmienā kamerā vai ar iemērkšanu) un citi pirmapstrādes posmi (piem., tīrīšana, skalošana, mazgāšana, īpaša darbība) ir sīki jāapraksta (piem., izmantotie izstrādājumi, ilgums, temperatūra)
5.2.5.6.2. Pārklājuma uzklāšana

Par pārklājumu jāsniedz sīks apraksts (piem., temperatūra, sacietēšanas laiks), kāda veida sveķi ir izmantoti (piem., PVDF, SP, SP–Si), attiecīgo komponentu daudzums un to attiecība, pigmenta ķīmiskais veids, uzklāšanas tehnika (piem., pulverveida vai šķidrais pārklājums, viens vai vairāki slāņi) un uzklāšanas process (piem., smidzināšana, elektrostatiskais process, īpašas darbības).
5.2.5.7. Ekstrapolācijas noteikumi

Saskaņā ar zinātnes pašreizējām atziņām tiek pieņemts, ka no visiem šajos norādījumos minētajiem parametriem pieļaujama ir vienīgi krāsas toņa un spīduma parametru ekstrapolācija tādā mērā, ciktāl tiek ievērota konstrukcijas hermētiķiem pielietojamo pārklājuma sistēmu definīcija (sk. 5.2.5.5. p.).
Citu parametru ekstrapolācija, pamatojoties, piemēram, uz slāņa biezuma diapazonu, pārklājuma veidu un pigmenta veidu, nav pieļaujama.
6. Izstrādājuma piemērotības novērtēšana paredzētajam izmantošanas veidam
6.1. Vispārīgi. Testa rezultātu statistiskā interpretācija
8.3. TABULA. ER 4 papildu tabula
	Atsauce, verificēšanas metodes
	Atsauce
	Rezultātu un prasību apstrāde ― kritēriji

	ER 4 lietošanas drošība

	5.1.4.2. Ilglaicīgā stiprība pēc mākslīgās vecināšanas

	5.1.4.2.6.
	Dzīslveida korozija
	6.1.4.2.6.
	– 90% kohezīvs bojājums
– stiepes stiprība:
ΔXvid ≥ ΔXvid,c / Xvid,n ≥ 0,75
– nav dzīslveida korozijas ― pārklāta alumīnija izmantošanai NAV IEROBEŽOJUMU
– konstatēta korozija (kopējais dzīslas garums nav lielāks par 3 mm) pie silikona vai šķērsvirzienā izdarīto griezumu vietās, taču NE ZEM SILIKONA ― pārklājums ir pieņemams, izņemot izmantošanai jūras/piekrastes vidē
– konstatēta korozija ZEM SILIKONA (pat tad, ja nedaudz) ― pārklājums NAV IZMANTOJAMS SSG

	5.1.4.2.7.
	Noguruma tests
	6.1.4.2.7.
	ΔXvid ≥ 0,75; Pārrāvums ≥ 90% kohezīvs


8.6. TABULA. Papildu tabula
	Atsauce
	Verificēšanas metodes
	Atsauce
	Rezultātu un prasību izvērtēšana ― kritēriji

	Verificēšanas metode attiecībā uz izstrādājuma identifikāciju

	5.2.5. Pārklāta alumīnija konstruktīvā saķeres virsma

	Piezīme. Ja alumīnija pārklājumam ir QUALICOAT (pārklājuma kvalitātes zīme), kas atbilst turpmāk sniegtajām prasībām, apstiprinošā iestāde to var ņemt vērā


	5.2.5.1.
	Alumīnija sakausējums
	6.2.5.1.
	Ķīmiskais sastāvs: alumīnija sakausējumi, ko parasti izmanto arhitektūrā šāda veida pielietojuma jomā, ir EN AW–6060 un EN AW–6063 saskaņā ar EN 573–3 trešo daļu. Citus sakausējumus var izmantot gadījumos, ja tiek ievērotas šo norādījumu prasības

	5.2.5.2.
	Pirmapstrāde
	6.2.5.2.
	Hromāta slānis 0,4 g/m²< W < 1 g/m²

	
	Pirmapstrādes slāņa svars
	
	Fosfora hromāta slānis 0,4 g/m²< W < 1,2 g/m² Apstiprināšanai var iesniegt citus pirmapstrādes [veidus]. Apstiprinošā iestāde, vērtējot lietošanas piemērotību, ņem vērā vispārējo testēšanas rezultātu

	5.2.5.3.
	Organisks pārklājums
	6.2.5.3.
	Jāsniedz organiskā pārklājuma veids (sveķi + pigments)


	5.2.5.3.1.
	Virsmas izskats
	6.2.5.3.1.
	Nav pūslīšu, dobumu, sīku caurumiņu vai skrāpējumu.

	5.2.5.3.2.
	Krāsas tonis
	6.2.5.3.2.
	Nav kritēriju, nosakāms parametrs

	5.2.5.3.3.
	Atspoguļojoša virsma
	6.2.5.3.3.
	Nav kritēriju, nosakāms parametrs (*), sk. piezīmi ― pieņem, ka 1. kategorija ― atspoguļojoša virsma no 0 līdz 30 %, 2. kategorija ― atspoguļojoša virsma no 31 līdz 70 %, 3. kategorija ― atspoguļojoša virsma no 71 līdz 100 %.

	5.2.5.3.4.
	Biezums
	6.2.5.3.4.
	Biezuma vērtību diapazonu iesniedz ETA pieteicējs.
Minimālais pārklājuma biezums:
pulverveida pārklājumam viena pārklājuma kārta ― 60 µm, divas pārklājuma kārtas ― 110 µm. 
Krāsas un lakas: divas PVDF pārklājuma kārtas ― 35 µm. 3 metalizēta PVDF pārklājuma kārtas ― 45 µm, silīcija poliesteris bez gruntējuma kārtas (vismaz 20 % silīcija sveķi) ― 30 µm, ūdenī šķīstošas krāsas ― 30 µm, citas termoreaktīvās krāsas ― 50 µm, divkomponentu krāsas 50 µm.
Izmantojot citus pārklājumus, var būt prasība ievērot citas minimālā biezuma vērtības. Apstiprinošā iestāde, vērtējot lietošanas piemērotību, ņem vērā vispārējo testēšanas rezultātu

	Sa 
	Lietošanai derīgi pārklājumi
	6.2.5.4.
	Pārklājumam jāatbilst prEN 12206 1. vai 2. daļas prasībām

	5.2.5.5.
	Piemērotības novērtēšana.
	6.2.5.5.
	Nav kritēriju, pārbaudes punktu saraksts

	5.2.5.6.
	Procesa apraksts
	6.2.5.6.
	Nav kritēriju, apraksts

	Piezīme (*). Aprakstītā metode nav derīga metāla krāsām. Visām krāsas plēvēm spīduma pakāpi nosaka 60° leņķī, taču krāsas plēvēm ar ļoti lielu spīdumu vai plēvēm, kas ir gandrīz matētas, piemērotāks varētu būt 20° vai 85° leņķis.


8. Atbilstības novērtējums
8.3.2.4. Testēšanas plāns kā RPK [ražošanas procesa kontroles] daļa

■ Saņemtā materiāla pārbaude
vii) uz pārklāta alumīnija
ETA turētājam nav jāveic īpašas pārbaudes
Tomēr viņam ir jādara zināma pārklājuma pieteicēja deklarācijā sniegtā informācija par to, ka projekta vajadzībām piegādātais pārklātā alumīnija izstrādājums ― tā sakausējuma veids, virsmas apstrāde un ekstrapolācijas nosacījumi ― ir identisks ETA aprakstītajam. (Sk. 5.2.5.5., 5.2.5.7. p.)
Gatavojot profila piegādi, deklarācijai jāpievieno tehniskā dokumentācija, kurā jāietver
• apliecinājums, ka profila pārklājums ir veidots saskaņā ar (standartu) prEN 12206 sērijām,
• apliecinājums, ka profila pārklājums ir veidots saskaņā ar ETA tehniskajiem noteikumiem (specifikācijām), kuras ir sniedzis ETA turētājs,
• Testēšanas protokolu kopsavilkums, veicot pārklātu profilu ražošanas procesa kontroli, kurā ietverti vismaz šādi testa rezultāti.
9.1. TABULA. Kvalitātes atbilstība. Kritēriji un pielaides
	Testi
	Tehniskie noteikumi
	Biežums
	Kvalitātes atbilstības kritēriji un pielaides

	Ārējais izskats
	–
	(*)
	Nav pūslīšu, dobumu, sīku caurumiņu vai skrāpējumu

	Biezums
	EN ISO 2360
	(*)
	Izmērītajai biezuma vērtībai jābūt ETA pieteicēja deklarētajās robežās

	Pigments
	Ķīmiskais veids
	Nepiemēro
	Ķīmiskais veids

	Spīdums
	ISO 2813
	Ik pēc astoņām ražošanas stundām un vismaz vienreiz pārklāšanas procesā
	Maksimālā novirze no ETA norādītās nominālās vērtības vienai noteiktai kategorijai ir
± 5 vienības 1. kategorijai (atspoguļojoša virsma no 0 līdz 30 %),
± 7 vienības 2. kategorijai (atspoguļojoša virsma no 31 līdz 70 %),
± 10 vienības 3. kategorijai (atspoguļojoša virsma no 71 līdz 100 %)

	Tīklveida iegriezumu tests
	EN ISO 2409
	Ik pēc astoņām ražošanas stundām un vismaz vienreiz pārklāšanas procesā
	pieļaujama tikai nulles klase

	Šķīdinātāja tests (šķīdinātājam, kuru izmanto hermētiķa tīrīšanai, gatavojot konstruktīvo saķeres virsmu)
	prEN 12206–2
	Ik pēc astoņām ražošanas stundām un vismaz vienreiz pārklāšanas procesā
	prEN 12206–2, 4.5.7. p.

	Sfēriskā iespieduma tests
	EN ISO 1520
	Ik pēc astoņām ražošanas stundām un vismaz vienreiz pārklāšanas procesā
	Pamatne nav saplaisājusi, pārklājums nav atslāņojies no pamatnes

	Lieces tests
	EN ISO 1519
	Ik pēc astoņām ražošanas stundām un vismaz vienreiz pārklāšanas procesā
	Pamatne nav saplaisājusi, pārklājums nav atslāņojies no pamatnes


(*) Biezums un ārējais izskats
	Veicamo testu skaits atkarībā no saražotās produkcijas daudzuma

	Gabalu skaits partijā
	testējamo paraugu skaits

	1–10
	visi

	11–200
	10

	201–300
	15

	301–500
	20

	501–800
	30


 Vajadzības gadījumā apstiprinātā (paziņotā) iestāde var pieprasīt attiecīgo darbības pārskatu, kas ņemts no modeļa sākotnējo pārbaužu rezultātiem.
10. TABULA. Pārbaudes, kas veicamas ik pēc divu dienu ražošanas cikla.
Papildu tabula pārklāta alumīnija sistēmām
	Uzņēmums
	
	Projekta nosaukums:
	Ražošanas datums:

	
	pirmā diena, trešā diena, piektā diena
	otrā diena, 
	

	
	
	
	ceturtā diena,
sestā diena
	

	
	no rīta
	pēcpusdienā
	no rīta
	pēcpusdienā
	iepakojuma maiņa

	6. Pārklāts alumīnijs
	
	
	
	
	

	Krāsas tonis
	ar neapbruņotu aci, nepārtraukti
	ar neapbruņotu aci, nepārtraukti
	ar neapbruņotu aci pārbaudītā krāsas toņa un toņa standarta parauga salīdzinājums 

	7. H–veida profilu papildus adhēzijas testēšana, ja profils ir no pārklāta alumīnija

	H–veida profili (4)
	atslāņošanās tests (6)
	atslāņošanās tests (6)
	atslāņošanās tests (6)
	H–veida profili (4)

	
	vērtība

	
	
	
	vērtība

	saķeres veidošanās laiks: 1. alternatīva
• 4., 5., 6. paraugs
	
	
	
	
	

	vai pēc 24 stundu turēšanas ūdenī 95±2°C temperatūrā ir parauga pārrāvums ≥ 90 % kohezīva stiepes stiprība (N)
	jā/nē vērtība
	nepiemēro
	nepiemēro
	nepiemēro
	jā/nē vērtība

	2. alternatīva
	
	
	
	
	

	• 4., 5., 6. paraugs

	
	
	
	
	

	pēc turēšanas ūdenī 23°C temperatūrā 7 dienas
pārrāvums ≥ 90 % kohezīva stiepes stiprība (N)
	jā/nē vērtība
	
	
	
	jā/nē vērtība

	• 7., 8., 9. paraugs
	
	
	
	
	

	pēc turēšanas krāsnī 100°C temperatūrā 7 dienas
	
	
	
	
	

	pārrāvums ≥ 90 % kohezīva stiepes stiprība (N)
	jā/nē vērtība
	
	
	
	jā/nē vērtība


4) un 6) ir atrodami ETAG 002 pirmās daļas 10. tabulā.
7) Adhēzijas/kohēzijas tests pārklātam alumīnijam.
Adhēzijas/kohēzijas testu stiepē līdz pārrāvumam veic projektā faktiski izmantotajiem pārklāta alumīnija un stikla paraugiem. Šie paraugi ir papildus tiem paraugiem, kas ir prasīti saskaņā ar ETAG pirmās daļas 10. tabulas 5. rindu “Adhēzijas tests H–veida profiliem”.
Adhēzijas veidošanās uz pamatnes ir atkarīga ne tikai no hermētiķa sacietēšanas pakāpes, bet arī no pārklājuma virsmas spraiguma un citiem parametriem. Dažādām pārklājuma sistēmām tā ir atšķirīga, tāpēc ETA turētāja pienākums ir norādīt laiku, kas jānogaida pirms paraugu sagatavošanas un testu sākšanas.
1. alternatīva
Trīs testa paraugus iemērc ūdenī 95 ± 2°C temperatūrā un tur 24 stundas. Tad tos tur vēl 48 ± 4 stundas 23 ± 2°C temperatūrā, nodrošinot 50 ± 5 % relatīvo mitrumu. Pēc tam veic stiepes testu līdz pārrāvumam.
2. alternatīva
Trīs testa paraugus iztur (kondicionē) krāsnī 100 ± 2°C temperatūrā 7 dienas. Tad tos iztur vēl 48 ± 4 stundas 23 ± 2°C temperatūrā, nodrošinot 50 ± 5 % relatīvo mitrumu. Pēc tam veic stiepes testu līdz pārrāvumam.
9. ETA saturs
9.1. ETA saturs
9.1.2.2. Komponenti un papildu aprīkojums
alumīnijs un pārklājums
• procesa apraksts, 5.2.5.6. p.
• līmētās stikla konstrukcijās izmantotajiem hermētiķiem saderīgas pārklāta alumīnija sistēmas parametri, kā formulēts 5.2.5.5. punktā
• pārklājuma marķējums un pārklājuma uzklāšanas rīks
9.2. Papildu informācija
9.2.1.14. Ar aizsargslāni pārklāts alumīnijs

Par alumīnija profiliem, ko izmanto 5. nodaļā minēto testu veikšanai, jāsagatavo dokumentācija, kurā jāietver šāda informācija:
– 5.2.5. sadaļā prasītās pārklājuma īpašības,
– alumīnija saķeres virsmas forma,
– uzņēmuma nosaukums, kurā pārklājums klāts,
– grunts un tīrīšanas līdzekļa nosaukums, kas izmantots pirms salīmēšanas,
– testa pārskati, kas nepieciešami saskaņā ar 8.1. līdz 8.6. tabulas prasībām.
3. pielikums. Atsauces dokumenti
prEN 12206–1/2 Krāsas un lakas. Alumīnija un tā sakausējumu arhitektonisko izrotājumu pārklāšana.
1. daļa. No pulvermateriāliem gatavoti pārklājumi10/95
2. daļa. No šķidriem organiskiem materiāliem gatavoti pārklājumi 10/95
ISO 3668:1998 Krāsas un lakas. Krāsu toņu vizuālais salīdzinājums 
ISO 7724–1:1984 ISO 7724–2:1984
ISO 7724–3:1984 Krāsas un lakas. Kolorimetrija. Krāsu toņu atšķirības aprēķins
ISO 2813:1994 Krāsas un lakas. Nemetālisko krāsu pārklājuma atstarošanas spīduma noteikšana 20°, 60°, 85 grādu leņķī. 
ISO 2360:1992 Nevadoši pārklājumi uz nemagnētiskiem strāvvadošiem pamatmateriāliem. Pārklājuma biezuma noteikšana. Eddija metode
ISO 2409:1992 Krāsas un lakas. Tīklveida iegriezumu tests
ISO 1520:1973 Krāsas un lakas. Sfēriska iespieduma metode
ISO 2815:1973 Krāsas un lakas. Buhholca cietības tests
ISO 1519:1973 Krāsas un lakas. Lieces tests (ar cilindrisku caursitni)
ISO 2409:1992 Krāsas un lakas. Tīklveida iegriezumu tests
1 ST: īslaicīgs jeb sākotnējais stāvoklis, LT: ilglaicīgs jeb vecināts stāvoklis ― 


2 K = komplekts, SF = nesošais rāmis, uz kura klāj konstrukciju hermētiķi, G = stikls, S = hermētiķis, D = ierīces (mehāniskā pašsvara pārneses ierīce, aiztures ierīces, nesošā rāmja enkurošana uz fasādes konstrukcijas).
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