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NOLĪGUMS

PAR VIENOTU TEHNISKO PRASĪBU PIEŅEMŠANU RITEŅTRANSPORTLĪDZEKĻIEM, APRĪKOJUMAM UN DETAĻĀM, KO VAR IEMONTĒT UN/VAI IZMANTOT RITEŅTRANSPORTLĪDZEKĻOS, KĀ ARĪ PAR NOSACĪJUMIEM TO APSTIPRINĀJUMU SAVSTARPĒJAI ATZĪŠANAI, KAS PIEŠĶIRTI, PAMATOJOTIES UZ MINĒTAJĀM PRASĪBĀM *
(2. redakcija, kurā iekļauti grozījumi, kas stājušies spēkā 1995. gada 16. oktobrī)

_________

42. papildinājums: Noteikumi Nr. 43
2. redakcija

Iekļauts viss spēkā esošais teksts, tostarp:

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 4. papildmateriāls, spēkā stāšanās datums – 2000. gada 13. janvāris;

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 4. papildmateriāla 1. kļūdu labojums, depozitāra paziņojums

C.N.450.2000.TREATIES-1 2000. gada 29. jūnijā;

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 4. papildmateriāla 2. kļūdu labojums, depozitāra paziņojums

C.N.601.2000.TREATIES-1 2002. gada 13. jūnijā;

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 5. papildmateriāls, spēkā stāšanās datums – 2000. gada 6. jūlijs;

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 6. papildmateriāls, spēkā stāšanās datums – 2001. gada 9. septembris;

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 6. papildmateriāla 1. kļūdu labojums, depozitāra paziņojums

C.N.112.2002.TREATIES-1 2002. gada 8. februārī;

šo noteikumu 1. redakcijas 1. kļūdu labojums, depozitāra paziņojums

C.N.600.2002.TREATIES-1 2002. gada 13. jūnijā (tikai krievu valodā);

šo noteikumu sākotnējās redakcijas 7. papildmateriāls, spēkā stāšanās datums – 2003. gada 16. jūlijs.
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1.
DARBĪBAS JOMA:

1.1.

Šie noteikumi attiecas uz drošā stiklojuma materiāliem, kas paredzēti priekšējo stiklu vai citu rūšu vai šķērssienu ierīkošanai mehāniskajos transportlīdzekļos un to piekabēs, un uz to montāžu, bet neattiecas uz apgaismes ierīču, gaismas signālierīču un mērinstrumentu paneļu stiklojumu un uz speciāliem, ložu necaurlaidīgiem stiklojumiem. Šie noteikumi neattiecas uz dubultlogiem.

2.
DEFINĪCIJAS.

Šajos noteikumos:

2.1.
rūdīta stikla rūts ir stikla rūts, kas sastāv no vienslāņa stikla, kas ir īpaši apstrādāts, lai palielinātu tā mehānisko stiprību un lai būtu paredzams, kādas lauskas radīsies, stiklam saplīstot;

2.2.
laminēta stikla rūts ir stikla rūts, kas sastāv no diviem vai vairākiem stikla slāņiem, kuri savienoti ar vienu vai vairākiem plastmasas starpslāņiem; tā var būt:

2.2.1.
parasta – ja neviens no tās stikla slāņiem nav apstrādāts; vai

2.2.2.
apstrādāta – ja vismaz viens tās stikla slānis ir īpaši apstrādāts, lai palielinātu mehānisko stiprību un lai būtu paredzams, kādas lauskas radīsies, stiklam saplīstot; 

2.3.
drošā stikla rūts ar plastmasas pārklājumu ir stikla rūts, kas definēta 2.1. vai 2.2. apakšpunktā un kam uz iekšējās virsmas ir plastmasas slānis; 

2.4.
stikla un plastmasas rūts ir tāda laminēta stikla rūts, kam ir viens stikla slānis un viens vai vairāki plastmasas slāņi, no kuriem vismaz viens plastmasas slānis ir starpslānis. Kad stiklojums ir ierīkots transportlīdzeklī, plastmasas slānis (slāņi) ir uz iekšējās virsmas;

2.5.
plastmasas stiklojums ir stiklojuma materiāls, kura svarīga sastāvdaļa ir viens vai vairāki organiskie polimēri ar lielu molekulmasu, kurš gatavā veidā ir ciets un kuru kādā ražošanas vai pārstrādes stadijā, kas ir pirms gatavo ražojumu stadijas, var formēt ar plūsmu;

2.5.1
cietais plastmasas stiklojums ir plastmasas stiklojuma materiāls, kam vertikālā izliece elastības testā (3. pielikuma 12. punkts) nepārsniedz 50 mm;

2.5.2.
elastīgais plastmasas stiklojums ir plastmasas stiklojuma materiāls, kam vertikālā izliece elastības testā (3. pielikuma 12. punkts) pārsniedz 50 mm.

2.6.
dubultlogs ir divu stiklojuma rūšu kopums, kas sastāv no divām stiklojuma rūtīm, kuras atsevišķi ierīkotas vienā transportlīdzekļa atverē; 

2.7.
dubultstikls ir divu tādu stiklojuma rūšu kopums, kas ražojot ir neizjaucami samontētas un atdalītas ar vienāda platuma atstarpi;

2.7.1.
simetrisks dubultstikls ir dubultstikls, kurā abi pamatstikli ir viena tipa (rūdīts stikls, laminēts stikls, cieta plastmasa) un abiem pamatstikliem ir vienādi galvenie un/vai sekundārie parametri;

2.7.2.
asimetrisks dubultstikls ir dubultstikls, kurā katrs pamatstikls ir sava tipa (rūdīts stikls, laminēts stikls, cieta plastmasa) vai katram pamatstiklam ir citādi galvenie un/vai sekundārie parametri;

2.8.
galvenais parametrs ir parametrs, kas ievērojami ietekmē drošā stiklojuma materiāla optiskās un/vai mehāniskās īpašības, noteiktā mērā ietekmējot tā funkcionalitāti, kura tam paredzēta transportlīdzeklī. Termins attiecas arī uz tirdzniecības nosaukumiem vai zīmēm, ko norādījis apstiprinājuma turētājs; 

2.9.
sekundārais parametrs ir parametrs, kas var ievērojami ietekmēt drošā stiklojuma materiāla optiskās un/vai mehāniskās īpašības, noteiktā mērā ietekmējot tā funkcionalitāti, kura tam paredzēta transportlīdzeklī. Šādas ietekmes apjomu novērtē attiecībā pret nelabvēlīgas ietekmes rādītājiem;

2.10.
termins “nelabvēlīgas ietekmes rādītāji” aptver divpakāpju novērtējuma sistēmu, ko piemēro katra sekundārā parametra praksē novērojamām variācijām. Pāreja no rādītāja “1” uz rādītāju “2” nozīmē, ka ir jāveic papildu testi; 

2.11.
priekšējā stikla izklājuma laukums ir minimālais stikla taisnstūrveida laukums, no kā var izgatavot priekšējo stiklu;

2.12.
priekšējā stikla slīpuma leņķis ir leņķis starp vertikāli un taisni, kas šķērso priekšējā stikla augšējo un apakšējo malu, šīm abām līnijām atrodoties vertikālā plaknē, kurā ir transportlīdzekļa garenvirziena ass;

2.12.1.
slīpuma leņķi mēra, kad transportlīdzeklis stāv uz horizontālas virsmas, un, ja tas ir pasažieru transportlīdzeklis, tad transportlīdzeklis mērīšanas laikā ir tehniskā kārtībā, ar pilnu degvielas, dzesēšanas šķidruma un ziežvielu tvertni, aprīkots ar mehānismiem un rezerves riteni vai riteņiem (ja transportlīdzekļa ražotājs tos ir paredzējis standarta aprīkojumā); ņem vērā vadītāja masu un attiecībā uz pasažieru transportlīdzekli viena priekšējā sēdekļa pasažiera masu, pieņemot, ka vadītāja un attiecīgi priekšējā sēdekļa pasažiera masa ir 75 ± 1 kg;

2.12.2.
transportlīdzekļus, kas aprīkoti ar hidropneimatisko, hidraulisko vai pneimatisko piekari vai ar ierīci, kura atkarībā no slodzes automātiski regulē klīrensu, testē parastos ekspluatācijas apstākļos, ko norādījis ražotājs;

2.13.
priekšējo stiklu grupa ir grupa dažādu izmēru un formu priekšējo stiklu, kam pārbauda mehāniskās īpašības, plīšanas veidu un uzvedību videsizturības testos;

2.13.1.
plakans priekšējais stikls ir priekšējais stikls bez nominālā izliekuma, kam segmenta augstums pārsniegtu 10 mm uz vienu metru garuma;

2.13.2.
izliekts priekšējais stikls ir priekšējais stikls ar nominālo izliekumu, kam segmenta augstums pārsniedz 10 mm uz vienu metru garuma;

2.14.
segmenta augstums h ir maksimālais attālums, ko mēra taisnā leņķī pret stikla rūti un kas atdala rūts iekšējo virsmu no plaknes, kurā ir rūts gali (sk. 1. attēlu 17. pielikumā);

2.15.


drošā stiklojuma materiāla tips ir stiklojums, kas definēts 2.1. – 2.7. apakšpunktā un kas būtiski neatšķiras, īpaši pēc galvenajiem un sekundārajiem parametriem, kuri noteikti 4. – 12. un 14. – 16. pielikumā;

2.15.1.

lai gan galveno parametru izmaiņas nozīmē ražojuma tipa maiņu, ir atzīts, ka dažos gadījumos formas un izmēra izmaiņu dēļ nav obligāti jāveic visi testi. Dažiem testiem, kas prasīti atsevišķajos pielikumos, stiklojumus var sagrupēt kopā, ja ir acīmredzams, ka to galvenie parametri ir līdzīgi;

2.15.2.

var uzskatīt, ka stiklojumi ir viena tipa, ja tie atšķiras tikai pēc sekundārajiem parametriem; tomēr šādu stiklojumu paraugus var testēt, ja šo testu izpilde ir skaidri noteikta testa nosacījumos;

2.16.
izliekums r ir priekšējā stikla loka mazākā rādiusa aptuvenā vērtība, ko mēra tā maksimālā izliekuma vietā;

2.17.

HIC (galvas traumas kritērija) vērtība ir tādas galvaskausa un galvas smadzeņu traumas parametra vērtība, kas rodas to palēninājuma spēku iedarbībā, kurus izraisa tiešs, perpendikulārs trieciens ar stiklojumu;

2.18.

drošā stiklojuma materiāls, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamību:
2.18.1.
drošā stiklojuma materiāls, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamības lauku virzienā uz priekšu, ir viss stiklojums, kas atrodas uz priekšu no plaknes, kurā ir vadītāja R punkts un kura ir perpendikulāra transportlīdzekļa vidējai garenplaknei, un pa ko vadītājs var vērot ceļu, braucot vai manevrējot transportlīdzekli;
2.18.2. 

drošā stiklojuma materiāls, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamības lauku virzienā uz aizmuguri, ir viss stiklojums, kas atrodas uz aizmuguri no plaknes, kurā ir vadītāja R punkts un kura ir perpendikulāra transportlīdzekļa vidējai garenplaknei, un pa ko vadītājs var vērot ceļu, braucot vai manevrējot transportlīdzekli;

2.19.
sliktāk caurredzams laukums ir jebkurš stiklojuma laukums, kurā ir traucēta gaismas caurlaidība;

2.20.
ēnota josla ir jebkurš stiklojuma laukums, kurā ir samazināta redzamās gaismas caurlaidība;

2.21.
caurspīdīgais laukums ir viss stiklojuma laukums, izņemot jebkuru sliktāk caurredzamo laukumu un jebkuru ēnoto joslu;

2.22.
dienasgaismas atvere ir viss stiklojuma laukums, izņemot jebkuru sliktāk caurredzamo laukumu, bet ieskaitot jebkuru ēnoto joslu;

2.23.
starpslānis ir jebkurš materiāls, ko izmanto, lai savienotu laminēta stiklojuma pamatslāņus;

2.24.

transportlīdzekļa tips attiecībā uz drošo stiklojumu ir transportlīdzekļi, kas pieder pie vienas kategorijas un kam neatšķiras vismaz šādi būtiski aspekti:

ražotājs;

ražotāja norādītā tipa apzīmējums;

būtiski projekta un izgatavošanas aspekti;

2.25.
sēdekļa atzveltnes leņķis ir torsa nominālais leņķis, kas definēts šo noteikumu 19. pielikumā.

3.
APSTIPRINĀJUMA PIETEIKUMS.

3.1.
Stiklojuma tipa apstiprinājums.


Pieteikumu stiklojuma tipa apstiprinājumam iesniedz ražotājs vai tā pārstāvis, kas ir attiecīgi akreditēts tajā valstī, kurā iesniedz pieteikumu.

3.2.

Pieteikumam par katru stiklojuma tipu pievieno turpmāk minētos dokumentus trijos eksemplāros un šādu informāciju:

3.2.1.

tehnisko aprakstu, kurā aptver visus galvenos un sekundāros parametrus; un

3.2.1.1.

attiecībā uz stiklojumiem, kas nav priekšējie stikli, shēmas, kuru formāts nepārsniedz A4 vai kuras ir salocītas līdz šā formāta izmēriem, un kurās ir norādīts:

maksimālais laukums,

mazākais leņķis starp stiklojuma rūts divām blakusesošām malām,

pēc vajadzības segmenta lielākais augstums;

3.2.1.2.
attiecībā uz priekšējiem stikliem:

3.2.1.2.1.
to priekšējo stiklu modeļu sarakstu, kuriem lūdz piešķirt apstiprinājumu, norādot transportlīdzekļa ražotāja nosaukumu un transportlīdzekļa tipu un kategoriju;

3.2.1.2.2.
rasējumus mērogā 1:1 M1 kategorijas un 1:1 vai 1:10 visu pārējo kategoriju transportlīdzekļiem un shēmas, kurās priekšējais stikls un tā novietojums transportlīdzeklī ir parādīts pietiekami detalizēti, lai būtu redzams:

3.2.1.2.2.1.
pēc vajadzības priekšējā stikla novietojums attiecībā pret autovadītāja sēdekļa R punktu,

3.2.1.2.2.2.
priekšējā stikla slīpuma leņķis,

3.2.1.2.2.3.
sēdekļa atzveltnes slīpuma leņķis,

3.2.1.2.2.4.
tās zonas novietojums un lielums, kurā pārbaudītas optiskās īpašības, un pēc vajadzības laukums, kur veikta diferencēta rūdīšana,

3.2.1.2.2.5.
priekšējā stikla izklājuma laukums,

3.2.1.2.2.6.
priekšējā stikla segmenta maksimālais augstums,

3.2.1.2.2.7.
priekšējā stikla izliekuma mazākais rādiuss (izmanto tikai priekšējo stiklu grupēšanai);

3.2.1.3.

attiecībā uz dubultstikliem shēmas, kuru formāts nepārsniedz A4 vai kuras salocītas līdz šā formāta izmēriem un kurās papildus 3.2.1.1. apakšpunktā minētajai informācijai ir norādīta šāda informācija:

katras pamatrūts tips,

savienojuma veids,

nominālais platums atstarpei starp abām rūtīm.

3.3.

Bez tam pieteicējs iesniedz pietiekamu skaitu attiecīgo modeļu gatavo testējamo vienību un testa paraugu, ko pēc vajadzības nosaka, vienojoties ar tehnisko dienestu, kurš atbild par testu izpildi.

3.4.

Apstiprinājums transportlīdzekļa tipam.
Transportlīdzekļa tipa apstiprinājuma pieteikumu attiecībā uz drošā stiklojuma ierīkošanu iesniedz transportlīdzekļa ražotājs vai tā attiecīgi akreditēts pārstāvis.

3.5.

Tam pievieno šādus dokumentus trijos eksemplāros un šādu informāciju:

3.5.1.

transportlīdzekļa rasējumus piemērotā mērogā, kuros ir redzams:

3.5.1.1.
priekšējā stikla novietojums attiecībā pret transportlīdzekļa R punktu,

3.5.1.2.
priekšējā stikla slīpuma leņķis,

3.5.1.3.
sēdekļa atzveltnes slīpuma leņķis;

3.5.2.

tehnisko informāciju par priekšējo stiklu un visiem pārējiem stiklojumiem, īpaši par:

3.5.2.1.
izmantotajiem materiāliem,

3.5.2.2.
apstiprinājuma numuriem,

3.5.2.3.
visiem papildu marķējumiem, kas aprakstīti 5.5. apakšpunktā.

3.6.

Apstiprināmā transportlīdzekļa tipa reprezentatīvu paraugu iesniedz tehniskajam dienestam, kas atbild par apstiprinājuma testu veikšanu.

4.

MARĶĒJUMI.

4.1.

Uz katras drošā stiklojuma materiāla vienības, ieskaitot paraugus un testējamās vienības, kas iesniegtas apstiprināšanai, jābūt tirdzniecības nosaukumam vai zīmei, kura ir iekļauta 1. pielikuma 3. punktā. Uz gatavajiem ražojumiem jābūt ANO/EEK Noteikumu Nr. 43 numuram, kas piešķirts galvenajam ražotājam. Marķējumam jābūt skaidri salasāmam un neizdzēšamam.

5.

APSTIPRINĀJUMS.

5.1.
Stiklojuma tipa apstiprinājums.



Ja paraugi, kas iesniegti apstiprināšanai, atbilst šo noteikumu 6. - 8. punkta prasībām, tad attiecīgā tipa drošā stiklojuma materiālam piešķir apstiprinājumu.

5.2.

Katram tipam, kas definēts 5., 7., 11., 12., 14., 15. un 16. pielikumā, vai, attiecībā uz priekšējiem stikliem, katrai apstiprinātai grupai piešķir apstiprinājuma numuru. Tā pirmie divi cipari (pašlaik 00 šiem noteikumiem sākotnējā veidā) norāda grozījumu sēriju, ietverot jaunākos būtiskos tehniskos grozījumus, kas izdarīti šajos noteikumos apstiprinājuma izdošanas laikā. Tā pati Līgumslēdzēja puse nedrīkst piešķirt to pašu numuru citam drošā stiklojuma tipam vai grupai.

5.3.

Paziņojumu par drošā stiklojuma materiāla apstiprinājumu, apstiprinājuma attiecināšanu vai apstiprinājuma atteikumu, ievērojot šos noteikumus, ar veidlapu, kas atbilst paraugam šo noteikumu 1. pielikumā un tā papildpielikumos, nosūta Nolīguma pusēm, kuras piemēro šos noteikumus.

5.3.1.
Attiecībā uz priekšējiem stikliem paziņojumam par apstiprinājumu pievieno dokumentu, kurā uzskaitīti visi apstiprinātās grupas priekšējo stiklu modeļi, norādot grupas parametrus saskaņā ar 1. pielikuma 8. papildpielikumu.

5.4.
Katru stiklojuma un dubultstikla vienību, kas atbilst tipa apstiprinājumam saskaņā ar šiem noteikumiem, papildus 4.1. apakšpunktā noteiktajam marķējumam marķē ar starptautisko apstiprinājuma marķējumu, kurš ir skaidri redzamā vietā. Uz katras dubultstikla rūts var būt arī tai īpaši piešķirts apstiprinājuma marķējums. Šajā apstiprinājuma marķējumā ir:

5.4.1.
aplis, kurā ir burts “E”, kam seko tās valsts pazīšanas numurs, kura ir piešķīrusi apstiprinājumu
;

5.4.2.
šo noteikumu numurs, kam seko burts “R”, domuzīme un apstiprinājuma numurs pa labi no 5.4.1. apakšpunktā noteiktā apļa.

5.5.
Blakus minētajam apstiprinājuma marķējumam ir šādi papildu simboli:

5.5.1.
priekšējam stiklam:

I
rūdītam stiklam (I/P, ja tam ir pārklājums)
,

II
parastam laminētajam stiklam (II/P, ja tam ir pārklājums)2,

III
apstrādātam laminētajam stiklam (III/P, ja tam ir pārklājums)2,

IV
stikla un plastmasas stiklojumam.

5.5.2.
V
drošajam stiklojumam, kura redzamās gaismas caurlaidība ir mazāka par 70 %.

5.5.3.
VI
dubultstiklam. 

5.5.4.
VII
vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm, ko var lietot par tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kuri pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kas pārsniedz 40 km/h.

5.5.5.
VIII
cietajam plastmasas stiklojumam. Bez tam piemēroto lietojumu norāda šādi:

/A
uz priekšu vērstiem paneļiem,

/B
sānu, aizmugures un jumta stiklojumiem,

/C
vietām, kur galvas trieciens ir maz iespējams vai neiespējams.

Bez tam plastmasas stiklojumam, kam ir izdarīti noberšanās testi, kuri aprakstīti 3. pielikuma 4. punktā, attiecīgi piemēro šādus marķējumus:

/L
rūtīm, kam gaismas izkliede nepārsniedz 2 % pēc 1000 cikliem uz ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz iekšējās virsmas (sk. 14. un 16. pielikuma 6.1.3.1. apakšpunktu),

/M


rūtīm, kam gaismas izkliede nepārsniedz 10 % pēc 500 cikliem uz ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz iekšējās virsmas (sk. 14. un 16. pielikuma 6.1.3.2. apakšpunktu).

5.5.6.
IX
elastīgajam plastmasas stiklojumam.

5.5.7.
X
cietajam plastmasas dubultstiklam. Bez tam piemēroto lietojumu norāda šādi:

/A
uz priekšu vērstiem paneļiem,

/B
sānu, aizmugures un jumta stiklojumiem,

/C
vietām, kur galvas trieciens ir maz iespējams vai neiespējams.

Plastmasas stiklojumam, kam ir izdarīti noberšanās testi, kuri aprakstīti 3. pielikuma 4. punktā, attiecīgi piemēro arī šādus marķējumus:

/L
rūtīm, kam gaismas izkliede nepārsniedz 2 % pēc 1000 cikliem uz ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz iekšējās virsmas (sk. 6. pielikuma 6.1.3.1. apakšpunktu),

/M
rūtīm, kam gaismas izkliede nepārsniedz 10 % pēc 500 cikliem uz ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz iekšējās virsmas (sk. 16. pielikuma 6.1.3.2. apakšpunktu).

5.6.

Apstiprinājuma marķējumam un simbolam jābūt skaidri salasāmam un neizdzēšamam. Papildu simboli jākombinē apstiprinājuma marķējuma iekšpusē.

5.7.
Šo noteikumu 2. pielikumā ir apstiprinājuma marķējumu izkārtojumu paraugi.

5.8.
Apstiprinājums transportlīdzekļa tipam.

Ja transportlīdzeklis, kas iesniegts apstiprināšanai saskaņā ar šiem noteikumiem, atbilst šo noteikumu 21. pielikuma prasībām, tad šā transportlīdzekļa tipu apstiprina. 

5.9.
Katram apstiprinātajam tipam piešķir apstiprinājuma numuru. Tā pirmie divi cipari (pašlaik 00 šiem noteikumiem sākotnējā veidā) norāda grozījumu sēriju, ietverot jaunākos būtiskos tehniskos grozījumus, kas izdarīti šajos noteikumos apstiprinājuma izdošanas laikā. Tā pati Līgumslēdzēja puse nepiešķir to pašu numuru citam transportlīdzekļa tipam, kas definēts 2.24. apakšpunktā iepriekš.

5.10.
Paziņojumu par transportlīdzekļa tipa apstiprinājumu vai tā attiecināšanu, apstiprinājuma atteikumu vai atsaukumu vai ražošanas galīgu izbeigšanu, ievērojot šos noteikumus, ar veidlapu, kas atbilst paraugam šo noteikumu 1.A pielikumā, nosūta 1958. gada Nolīguma pusēm, kuras piemēro šos noteikumus.

5.11.
Uz katra transportlīdzekļa, kas atbilst transportlīdzekļa tipam, kurš apstiprināts saskaņā ar šiem noteikumiem, skaidri redzamā un viegli pieejamā vietā, kas norādīta apstiprinājuma veidlapā, piestiprina starptautisku apstiprinājuma marķējumu, kuru veido:

5.11.1.
aplis, kurā ir burts “E”, kam seko tās valsts pazīšanas numurs, kura ir piešķīrusi apstiprinājumu
;

5.11.2.
šo noteikumu numurs, kam seko burts “R”, domuzīme un apstiprinājuma numurs pa labi no 5.11.1. apakšpunktā noteiktā apļa.

5.12.
Ja valstī, kura ir piešķīrusi apstiprinājumu saskaņā ar šiem noteikumiem, transportlīdzeklis atbilst transportlīdzekļa tipam, kas apstiprināts saskaņā ar vienu vai vairākiem noteikumiem, kuri ir Nolīguma pielikumā, 5.11.1. apakšpunktā noteiktais simbols nav jāatkārto; šādā gadījumā papildu numurus un simbolus, kas noteikti tajos noteikumos, saskaņā ar kuriem apstiprinājums piešķirts valstī, kas piešķīrusi apstiprinājumu saskaņā ar šiem noteikumiem, izkārto vertikālās slejās pa labi no simbola, kurš noteikts 5.11.1. apakšpunktā.

5.13.
Apstiprinājuma marķējumam jābūt skaidri salasāmam un neizdzēšamam.

5.14.
Apstiprinājuma marķējumu novieto uz transportlīdzekļa datu plāksnes, ko piestiprinājis ražotājs, vai tās tuvumā.

5.15.
Šo noteikumu 2.A pielikumā ir apstiprinājuma marķējumu izkārtojumu paraugi.

6.
VISPĀRĪGĀS PRASĪBAS.

6.1.
Visi stiklojuma materiāli, to skaitā stiklojuma materiāls, no kā ražo priekšējos stiklus, ir tādi, ka, tiem plīstot, miesas bojājumu varbūtība ir pēc iespējas mazāka. Stiklojuma materiāls ir pietiekami izturīgs starpgadījumos, kas var notikt normālos satiksmes apstākļos, kā arī izturīgs pret atmosfēras apstākļu, temperatūras un ķīmisko vielu iedarbību, degšanu un noberšanos.

6.2.
Drošā stiklojuma materiāli turklāt ir pietiekami caurspīdīgi, optiski ievērojami nedeformē caur priekšējo stiklu redzamos objektus un netraucē izšķirt ceļa zīmju un signālu krāsas. Plīstot priekšējam stiklam, vadītājam tomēr jāspēj pietiekami skaidri saskatīt ceļu, lai droši bremzētu un apturētu transportlīdzekli.

7.
ĪPAŠĀS PRASĪBAS.

Visu tipu drošie stiklojumi atkarībā no kategorijas, pie kuras tie pieder, atbilst šādām īpašajām prasībām:

7.1.
rūdīta stikla priekšējie stikli – 4. pielikuma prasībām;

7.2.
vienmērīgi rūdīta stikla rūtis – 5. pielikuma prasībām;

7.3.
parasti laminētie priekšējie stikli – 6. pielikuma prasībām;

7.4.
parasta laminētā stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli, – 7. pielikuma prasībām;

7.5.
apstrādāti laminētie priekšējie stikli – 8. pielikuma prasībām;

7.6.
drošā stikla rūtis, kas pārklātas ar plastmasu, – 9. pielikuma prasībām papildus attiecīgajām prasībām, kas minētas iepriekš;

7.7.
stikla un plastmasas priekšējie stikli – 10. pielikuma prasībām;

7.8.
stikla un plastmasas rūtis, kas nav priekšējie stikli, – 11. pielikuma prasībām;

7.9.
dubultstikli – 12. pielikuma prasībām;

7.10.
cietie plastmasas stiklojumi – 14. pielikuma prasībām;

7.11.
elastīgie plastmasas stiklojumi – 15. pielikuma prasībām;

7.12.
cietie plastmasas dubultstikli – 16. pielikuma prasībām.

8.
TESTI.

8.1.
Šajos noteikumos ir noteikti šādi testi:

8.1.1.
Saplīšanas tests.
Šā testa mērķis ir:

8.1.1.1.
pārbaudīt, vai lauskas un šķembas, kas rodas, saplīstot stikla rūtij, ir tādas, ka iespēja gūt ievainojumus ir minimāla, un

8.1.1.2.
pārbaudīt, kāda caurredzamība priekšējiem stikliem saglabājas pēc saplīšanas.

8.1.2.
Mehāniskās stiprības tests.

8.1.2.1.
Lodes trieciena tests.
Šo testu izpilda divējādi: ar 227 g smagu lodi un ar 2260 g smagu lodi.

8.1.2.1.1.
-
Tests ar 227 g smagu lodi. Šā testa mērķis ir novērtēt laminēta stikla starpslāņa adhēziju un vienmērīgi rūdīta stikla un plastmasas stiklojumu mehānisko stiprību.

8.1.2.1.2.
-
Tests ar 2260 g smagu lodi. Šā testa mērķis ir novērtēt laminēta stikla izturību pret lodes triecienu.

8.1.2.2.
Zveltņgalvas triecientests.

Šā testa mērķis ir pārbaudīt stiklojuma atbilstību prasībām, kas attiecas uz miesas bojājumu ierobežošanu gadījumā, ja ar galvu triecas pret priekšējo stiklu, laminētu stiklu un stikla un plastmasas un cietas plastmasas stiklojumiem, kuri nav priekšējie stikli, kā arī pret dubultstikliem, kas ir sānu logos.

8.1.3.
Videsizturības tests.

8.1.3.1.
Noberšanās tests.
Šā testa mērķis ir noteikt, vai drošā stiklojuma izturība pret noberšanos pārsniedz noteiktu vērtību.

8.1.3.2.
Karstumizturības tests.
Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai laminēta stikla vai stikla un plastmasas stiklojuma starpslānī paaugstinātā temperatūrā ilgākā laikā neveidojas burbuļi vai citi defekti.

8.1.3.3.
Jonizējošā starojuma tests.
Šā testa mērķis ir noteikt, vai jonizējošā starojuma ilgstošā iedarbībā ievērojami nesamazinās laminēta stikla rūšu, stikla un plastmasas rūšu vai ar plastmasu pārklāto stikla rūšu gaismas caurlaidība un vai ievērojami neizmainās stiklojuma tonējums.

8.1.3.4.
Mitrumizturības tests.
Šā testa mērķis ir noteikt, vai būtiski nepasliktinās laminēta stikla rūšu, stikla un plastmasas rūšu, ar plastmasu un cieto plastmasas materiālu pārklāto stikla rūšu kvalitāte, ja uz tām ilgstoši iedarbojas atmosfēras mitrums.

8.1.3.5.
Mainīgas temperatūras tests.

Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai būtiski nepasliktinās 2.3. un 2.4. apakšpunktā definētās(-o) drošā stiklojuma ražošanai izmantojamās(-o) plastmasas(-u) kvalitāte, ja uz to (tām) ilgstoši iedarbojas galēji augsta vai zema temperatūra.

8.1.3.6.
Imitēto laika apstākļu tests.
Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai drošais plastmasas stiklojums iztur imitētus laika apstākļus.

8.1.3.7.
Režģveida šķēluma tests.

Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai cietā plastmasas stiklojuma pārklājumam, kas ir izturīgs pret noberšanos, ir pietiekama adhēzija.

8.1.4.
Optiskās īpašības.

8.1.4.1.
Gaismas caurlaidības tests.
Šā testa mērķis ir noteikt, vai drošā stiklojuma redzamās gaismas caurlaidība pārsniedz noteiktu vērtību.

8.1.4.2.
Optiskās deformācijas tests.
Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai objekti, uz ko vadītājs skatās caur priekšējo stiklu, nav optiski deformēti tik lielā mērā, ka var maldināt vadītāju.

8.1.4.3.
Sekundārā attēla nobīdes tests.
Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai sekundārā attēla leņķiskā nobīde no īstā attēla nepārsniedz noteiktu vērtību.

8.1.4.4.
Krāsu izšķiršanas tests.
Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai nepastāv iespēja, skatoties caur priekšējo stiklu, neizšķirt krāsas.

8.1.5.
Degšanas režīma (ugunsizturības) tests.

Šā testa mērķis ir pārbaudīt, vai drošā stiklojuma materiālam, kas definēts 2.3., 2.4. un 2.5. apakšpunktā iepriekš, ir pietiekami mazs degšanas ātrums.

8.1.6.

Ķīmisko vielu izturības tests.

Šā testa mērķis ir noteikt, vai 2.3., 2.4. un 2.5. apakšpunktā definētā drošā stiklojuma materiāla iekšējā virsma bez kvalitātes būtiskas pasliktināšanās iztur to ķīmisko vielu iedarbību, kas parasti ir transportlīdzeklī vai ko tajā var lietot (piemēram, tīrīšanas līdzekļi).

8.1.7.
Elastības un salocīšanas tests.

Šā testa mērķis ir noteikt, vai plastmasas stiklojuma materiāls pieder pie cieto vai elastīgo stiklojumu kategorijas.

8.2.
Testi, kas noteikti to kategoriju stiklojuma materiāliem, kuras definētas šo noteikumu 2.1. – 2.5. apakšpunktā.
8.2.1.
Drošā stiklojuma materiālam veic testus, kas uzskaitīti 8.2.1.1. un 8.2.1.2. tabulā.

8.2.1.1.
Drošā stikla rūtīm veic testus, kas uzskaitīti šajā tabulā.

	Testi
	Priekšējais stikls
	Stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli

	
	Rūdīts stikls
	Parasts laminētais stikls
	Apstrādāts laminētais stikls
	Stikls un plastmasa
	Rūdīts stikls
	Laminēts stikls
	Stikls un plastmasa

	
	I
	I-P
	II
	II-P
	III
	III-P
	IV
	
	
	

	Saplīšanas tests
	A4/2
	A4/2
	-
	-
	A8/4
	A8/4
	-
	A5/2
	-
	-

	Mehāniskās stiprības tests
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	- lodes trieciena tests ar 227 g smagu lodi
	-
	-
	A6/4.3
	A6/4.3
	A6/4.3
	A6/4.3
	A6/4.3
	A5/3.1
	A7/4
	A7/4

	- lodes trieciena tests ar 2260 g smagu lodi
	-
	-
	A6/4.2
	A6/4.2
	A6/4.2
	A6/4.2
	A6/4.2
	-
	-
	-

	Zveltņgalvas tests1
	A4/3
	A4/3
	A6/3
	A6/3
	A6/3
	A6/3
	A10/3
	-
	A7/3
	A11/3

	Noberšanās tests
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ārējās virsmas tests
	-
	-
	A6/5.1
	A6/5.1
	A6/5.1
	A6/5.1
	A6/5.1
	-
	A6/5.1
	A6/5.1

	Iekšējās virsmas tests
	-
	A9/2
	-
	A9/2
	-
	A9/2
	A9/2
	A9/2 2
	A9/2 2
	A9/2

	Karstumizturības tests
	-
	-
	A3/5
	A3/5
	A3/5
	A3/5
	A3/5
	-
	A3/5
	A3/5

	Jonizējošā starojuma tests
	-
	A3/6
	A3/6
	A3/6
	A3/6
	A3/6
	A3/6
	-
	A3/6
	A3/6

	Mitrumizturības tests
	-
	A3/7
	A3/7
	A3/7
	A3/7
	A3/7
	A3/7
	A3/7 2
	A3/7
	A3/7

	Gaismas caurlaidības tests
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1
	A3/9.1

	Optiskās deformācijas tests
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2
	A3/9.2 3
	-
	-

	Sekundārā attēla tests
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3
	A3/9.3 3
	-
	-

	Krāsu izšķiršanas tests
	A3/9.4
	A3/9.4
	A3/9.4
	A3/9.4
	A3/9.4
	A3/9.4
	A3/9.4
	-
	-
	-

	Mainīgas temperatūras tests
	-
	A3/8
	-
	A3/8
	-
	A3/8
	A3/8
	A3/8 2
	A3/8 2
	A3/8

	Ugunsizturības tests
	-
	A3/10
	-
	A3/10
	-
	A3/10
	A3/10
	A3/10 2
	A3/10 2
	A3/10

	Ķīmisko vielu izturības tests
	-
	A3/11
	-
	A3/11
	-
	A3/11
	A3/11
	A3/11 2
	A3/11 2
	A3/11


Note:
A reference such as A4/3 in the table indicates the annex (4) and paragraph (3) of that annex, where the relevant test is described and the acceptance requirements are specified. Piezīme. Tāda norāde tabulā kā A4/3 ir norāde uz pielikumu (4) un attiecīgā pielikuma punktu (3), kurā ir aprakstīts attiecīgais tests un norādītas pieņemšanas prasības.

8.2.1.2.
Drošā plastmasas stiklojuma materiāliem veic testus, kas uzskaitīti šajā tabulā.

	
	Plastmasas stiklojums, kas nav priekšējais stikls

	
	Cietie plastmasas stiklojumi
	Dubultstikli
	

	Tests
	Mehāniskie transportlīdzekļi
	Piekabes un transportlīdzekļi, ar ko neved pasažierus
	Mehāniskie transportlīdzekļi
	Piekabes un transportlīdzekļi, ar ko neved pasažierus
	Elastīgie plastmasas stiklojumi



	Elastības tests
	A3/12
	A3/12
	A3/12
	A3/12
	A3/12

	Lodes trieciena tests ar 227 g smagu lodi
	A14/5
	A14/5
	A16/5
	A16/5
	A15/4

	Zveltņgalvas tests1
	A14/4
	-
	A16/4
	-
	-

	Gaismas caurlaidības tests2
	A3/9.1
	-
	A3/9.1
	-
	A3/9.1

	Ugunsizturības tests
	A3/10
	A3/10
	A3/10
	A3/10
	A3/10

	Ķīmisko vielu izturības tests
	A3/11
	A3/11
	A3/11
	A3/11
	A3/11

	Noberšanās tests
	A14/6.1
	-
	A16/6.1
	-
	-

	Laika apstākļu tests
	A3/6.4
	A3/6.4
	A3/6.4
	A3/6.4
	A3/6.4

	Mitrumizturības tests
	A14/6.4
	A14/6.4
	A16/6.4
	A16/6.4
	-

	Režģveida šķēluma tests2
	A3/13
	-
	A3/13
	-
	-


8.2.2.


Drošā stiklojuma materiālu apstiprina, ja tas atbilst visām prasībām, kas noteiktas attiecīgajos noteikumos, kuri norādīti 8.2.1.1. un 8.2.1.2. tabulā.

9.
DROŠĀ STIKLOJUMA MATERIĀLA TIPA IZMAIŅAS VAI TIPA APSTIPRINĀJUMA ATTIECINĀŠANA.

9.1.
Par visām drošā stiklojuma materiāla tipa izmaiņām vai, attiecībā uz priekšējiem stikliem, par katru priekšējo stiklu, ar ko papildina kādu grupu, paziņo administratīvajai iestādei, kas apstiprinājusi drošā stiklojuma materiāla tipu. Šī iestāde var vai nu:

9.1.1.
atzīt, ka izdarītajām izmaiņām nevarētu būt vērā ņemamu nevēlamu seku un, attiecībā uz priekšējiem stikliem, ka to jaunais tips atbilst apstiprinātajai priekšējo stiklu grupai, un ka drošā stiklojuma materiāls jebkurā gadījumā turpina atbilst prasībām; vai

9.1.2.
tehniskajam dienestam, kas atbild par testu veikšanu, pieprasīt jaunu testa protokolu.

9.2.
Paziņojums.

9.2.1.
Par apstiprinājumu (vai apstiprinājuma attiecinājumu) vai tā atteikumu, ievērojot procedūru, kas norādīta 5.3. apakšpunktā, paziņo Nolīguma pusēm, kuras piemēro šos noteikumus. 

9.2.2.
Kompetentā iestāde, kas piešķīrusi apstiprinājuma attiecinājumu, katrā paziņojumā par attiecinājumu iekļauj sērijas numuru.

10.
RAŽOJUMU ATBILSTĪBA.

10.1.

Ražojumu atbilstības procedūras atbilst Nolīguma 2. papildpielikumā (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) izklāstītajām procedūrām, ievērojot šādas prasības:

10.2.

Īpašie noteikumi.

Pārbaudēs, kas minētas Nolīguma 2. papildpielikuma 2.2. apakšpunktā, pārbauda arī atbilstību šo noteikumu 20. pielikuma prasībām.

10.3.


Pārbaužu standarta biežums, kas minēts Nolīguma 2. papildpielikuma 2.4. apakšpunktā, ir viens gads.

11.
SANKCIJAS PAR RAŽOJUMU NEATBILSTĪBU.

11.1.
Apstiprinājumu, kas saskaņā ar šiem noteikumiem piešķirts kādam drošā stiklojuma materiāla tipam, var atsaukt, ja nav izpildīta 10.1. apakšpunktā noteiktā prasība.

11.2.
Ja kāda Nolīguma puse, kas piemēro šos noteikumus, atsauc apstiprinājumu, kuru tā ir piešķīrusi, tad tā, izmantojot paziņojuma veidlapas eksemplāru, kas atbilst paraugam šo noteikumu 1. pielikumā, nekavējoties par to paziņo pārējām Nolīguma pusēm, kuras piemēro šos noteikumus.

12.
PĀREJAS NOTEIKUMI.

12.1.
No dienas, kad stājas spēkā šo noteikumu sākotnējās redakcijas 3. papildmateriāls, neviena Nolīguma puse, kas piemēro šos noteikumus, neatsakās pieņemt apstiprinājuma pieteikumu saskaņā ar šiem noteikumiem, kuri ir grozīti ar noteikumu sākotnējās redakcijas 3. papildmateriālu.

12.2.
Kad pēc 3. papildmateriāla oficiālās spēkā stāšanās dienas ir pagājuši 24 mēneši, Nolīguma puses, kas piemēro šos noteikumus, var neatzīt tāda drošā stiklojuma apstiprinājumu, uz kura nav šo noteikumu 5.5. apakšpunktā noteikto simbolu.

13.
RAŽOŠANAS GALĪGA IZBEIGŠANA.

Ja apstiprinājuma turētājs pilnībā izbeidz ražot saskaņā ar šiem noteikumiem apstiprinātu drošā stiklojuma materiāla tipu, tad tas par to informē iestādi, kas šo apstiprinājumu ir piešķīrusi. Saņemot attiecīgo paziņojumu, šī iestāde, izmantojot paziņojuma veidlapas eksemplāru, kas atbilst paraugam šo noteikumu 1. pielikumā, par to informē pārējās Nolīguma puses, kuras piemēro šos noteikumus.

14.
PAR APSTIPRINĀJUMA TESTU VEIKŠANU ATBILDĪGO TEHNISKO DIENESTU UN ADMINISTRATĪVO IESTĀŽU NOSAUKUMI UN ADRESES.

Nolīguma puses, kas piemēro šos noteikumus, Apvienoto Nāciju Organizācijas Sekretariātam paziņo par apstiprinājuma testu veikšanu atbildīgo tehnisko dienestu un to administratīvo iestāžu nosaukumus un adreses, kuras piešķir apstiprinājumus un kurām jāsūta veidlapas, kas apliecina citās valstīs izdotu apstiprinājumu vai apstiprinājuma attiecinājumu vai atsaukumu.

15.
Tehniskie dienesti, kas atbild par apstiprinājuma testu veikšanu, atbilst saskaņotajiem standartiem par testēšanas laboratoriju darbību (ISO/CEI Guide 25). Bez tam tie jāapstiprina tai apstiprinātājiestādei, kuras uzdevumā tie veic apstiprinājuma testus.

1. pielikums

PAZIŅOJUMS

(Maksimālais formāts: A4 (210 x 297 mm))

[image: image83.png]


Izdeva:
administratīvās iestādes nosaukums:
……………......................................

....……………..................................

...……………...................................

1
par: 2
APSTIPRINĀJUMA PIEŠĶIRŠANU

APSTIPRINĀJUMA ATTIECINĀŠANU

APSTIPRINĀJUMA ATTEIKUMU

APSTIPRINĀJUMA ATSAUKUMU

RAŽOŠANAS GALĪGU IZBEIGŠANU

drošā stiklojuma materiāla tipam saskaņā ar Noteikumiem Nr. 43.

Apstiprinājuma Nr.: 


Attiecinājuma Nr.: 



1.
Drošā stiklojuma materiāla klase:


2. Stiklojuma tipa apraksts, ievērojot 1., 2., 3., 4., 5., 6., 7., 8. un 9. papildpielikumu2 un, attiecībā uz priekšējiem stikliem, sarakstu, kas atbilst 10. papildpielikumam:

3.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes:


4.
Ražotāja nosaukums un adrese:


5.
Pēc vajadzības ražotāja pārstāvja nosaukums un adrese:


6.
Iesniegts tipa apstiprinājumam:


7.
Par apstiprinājuma testu veikšanu atbildīgais tehniskais dienests:


8.
Tehniskā dienesta izdotā protokola datums:


9.
Tehniskā dienesta izdotā protokola numurs:


10.
Apstiprinājums ir piešķirts/atteikts/attiecināts/atsaukts2.


11.
Apstiprinājuma attiecināšanas iemesls(-i):


12.
Piezīmes:


13.
Vieta:


14.
Datums:


15.
Paraksts:


16.
Šā paziņojuma pielikumā ir to dokumentu saraksts, kas iesniegti administratīvajai iestādei, kura piešķīrusi apstiprinājumu, un kas ir pieejami pēc pieprasījuma.

1. pielikuma 1. papildpielikums
RŪDĪTA STIKLA PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 4. pielikumā vai 9. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: .............................
Attiecinājuma Nr.: …..............

Galvenie parametri:

Formas kategorija: 


Biezuma kategorija: 


Priekšējā stikla nominālais biezums: 


Plastmasas pārklājuma(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) nominālais biezums: 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Stikla tonējums: 


Plastmasas pārklājuma(-u) tonējums: 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/nav): 


Piezīmes.

Pievienotie dokumenti: priekšējo stiklu saraksts (sk. 10. papildpielikumu).

1. pielikuma 2. papildpielikums
VIENMĒRĪGI RŪDĪTA STIKLA RŪTIS

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 5. pielikumā vai 9. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: .............................
Attiecinājuma Nr.: ….............

Galvenie parametri:

Citi stikli, kas nav priekšējie stikli (ir/nav): 


Priekšējie stikli lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem: 


Formas kategorija: 


Rūdīšanas procesa raksturojums: 


Biezuma kategorija: 


Plastmasas pārklājuma(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) nominālais biezums: 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Stikla tonējums: 


Plastmasas pārklājuma(-u) tonējums: 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/nav): 


Apstiprinātie kritēriji:

Lielākais laukums (plakanam stiklam): 


Mazākais leņķis: 


Lielākais izklājuma laukums (izliektam stiklam):


Lielākais segmenta augstums:


Piezīmes.

___________________________________________________________________________

Pievienotie dokumenti: (pēc vajadzības) priekšējo stiklu saraksts (sk. 10. papildpielikumu).

1. pielikuma 3. papildpielikums

LAMINĒTA STIKLA PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 6., 8. vai 9. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: .............................
Attiecinājuma Nr.: ..............

Galvenie parametri: 

Stikla slāņu skaits: 


Starpslāņa slāņu skaits: 


Priekšējā stikla nominālais biezums: 


Starpslāņa(-u) nominālais biezums: 


Stikla īpašā apstrāde: 


Starpslāņa(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) nominālais biezums: 


Starpslāņa tonējums (pilnīgs/daļējs): 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Stikla tonējums (bezkrāsas/tonēts): 


Plastmasas pārklājuma(-u) tonējums: 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/ nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/nav): 


Piezīmes.

___________________________________________________________________________

Pievienotie dokumenti: priekšējo stiklu saraksts (sk. 10. papildpielikumu).

1. pielikuma 4. papildpielikums

LAMINĒTA STIKLA RŪTIS, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 7. pielikumā vai 9. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: .............................
Attiecinājuma Nr.: ...................

Galvenie parametri: 

Stikla slāņu skaits: 


Starpslāņa slāņu skaits: 


Biezuma kategorija: 


Starpslāņa(-u) nominālais biezums: 


Stikla īpašā apstrāde: 


Starpslāņa(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) veids un tips: 


Plastmasas pārklājuma(-u) nominālais biezums: 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Starpslāņa tonējums (pilnīgs/daļējs): 


Stikla tonējums: 


Plastmasas pārklājuma(-u) tonējums: 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/ nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/ nav): 


Piezīmes.

____________

1. pielikuma 5. papildpielikums

STIKLA UN PLASTMASAS PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 10. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: ...............
Attiecinājuma Nr.: .............

Galvenie parametri:

Formas kategorija: 


Plastmasas slāņu skaits: 


Stikla nominālais biezums: 


Stikla apstrāde (ir/nav): 


Priekšējā stikla nominālais biezums: 


Par starpslāni izmantotā(-o) plastmasas slāņa(-u) biezums: 


Par starpslāni izmantotā(-o) plastmasas slāņa(-u) veids un tips: 


Ārējā plastmasas slāņa veids un tips: 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Stikla tonējums: 


Plastmasas slāņa(-u) tonējums (pilnīgs/daļējs): 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/nav): 


Piezīmes.

___________________________________________________________________________

Pievienotie dokumenti: priekšējo stiklu saraksts (sk. 10. papildpielikumu).

1. pielikuma 6. papildpielikums

STIKLA UN PLASTMASAS RŪTIS, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 11. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.: .................
Attiecinājuma Nr.: ................

Galvenie parametri:

Plastmasas slāņu skaits: 


Stikla sastāvdaļas biezums: 


Stikla sastāvdaļas apstrāde (ir/nav): 


Rūts nominālais biezums: 


Par starpslāni izmantotā(-o) plastmasas slāņa(-u) biezums: 


Par starpslāni izmantotā(-o) plastmasas slāņa(-u) veids un tips: 


Ārējā plastmasas slāņa veids un tips: 


Sekundārie parametri:

Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls): 


Stikla tonējums (bezkrāsas/tonēts): 


Plastmasas slāņa(-u) tonējums (pilnīgs/daļējs): 


Iebūvēti elektriskie vadi (ir/ nav): 


Iebūvēts sliktāk caurredzams laukums (ir/ nav): 


Piezīmes.

___________

1. pielikuma 7. papildpielikums
DUBULTSTIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri, kas noteikti Noteikumu Nr. 43 12. pielikumā vai 16. pielikumā)

Apstiprinājuma Nr.:

Attiecinājuma Nr.:
 


Galvenie parametri:

Dubultstiklu sastāvs (simetriski/ asimetriski): 


Atstarpes nominālais platums: 


Montāžas paņēmiens: 


Katras stiklojuma sastāvdaļas tips saskaņā ar 5., 7., 9., 11. vai 14. pielikumu: 


Pievienotie dokumenti.

Par abām simetriskā dubultstikla rūtīm viena veidlapa, kas atbilst pielikumam, pēc kura rūtis testētas vai apstiprinātas.

Par katru asimetrisko dubultstikla rūti viena veidlapa, kas atbilst pielikumiem, pēc kuriem šīs rūtis testētas vai apstiprinātas.

Piezīmes.
___________

1. pielikuma 8. papildpielikums

CIETĀS PLASTMASAS RŪTIS, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri saskaņā ar 14. pielikumu)

Apstiprinājuma Nr.:

Attiecinājuma Nr.:



Galvenie parametri:

Materiāla ķīmiskais nosaukums: 



Materiāla klasifikācija, ko noteicis ražotājs:


Ražošanas process:


Forma un izmēri:


Nominālais biezums:


Cietā plastmasas materiāla tonējums:


Virsmas pārklājuma veids un tips:


Sekundārie parametri:

Iebūvēti elektriskie vadi (ir/nav):


Piezīmes.

____________

1. pielikuma 9. papildpielikums
ELASTĪGĀS PLASTMASAS RŪTIS, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

(Galvenie un sekundārie parametri saskaņā ar 15. pielikumu)

Apstiprinājuma Nr.: .......................
Attiecinājuma Nr.: ...................

Galvenie parametri:

Materiāla ķīmiskais nosaukums:


Ražošanas process:


Nominālais biezums:


Plastmasas ražojuma tonējums:


Virsmas pārklājuma veids un tips:


Sekundārie parametri:

Nav sekundāro parametru.

Piezīmes.

___________

1. pielikuma 10. papildpielikums

PRIEKŠĒJO STIKLU SARAKSTA SATURS1
Par katru priekšējo stiklu, uz ko attiecas šis tipa apstiprinājums, sniedz vismaz šādu informāciju:

transportlīdzekļa ražotājs:

transportlīdzekļa tips:

transportlīdzekļa kategorija:

izklājuma laukums (F):

segmenta augstums (h):

izliekuma rādiuss (r):

ierīkošanas leņķis (α):

sēdekļa atzveltnes leņķis (β):

R punkta koordinātas (A, B, C) attiecībā pret priekšējā stikla augšējās malas viduspunktu:
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	Description of the parameter F of the windscreen
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1.A pielikums
(Maksimālais formāts: A4 (210 x 297 mm))

PAZIŅOJUMS

[image: image84.png]



Izdeva:

 Administratīvās iestādes nosaukums:

...........................................................

...........................................................

...........................................................

1
par2: APSTIPRINĀJUMA PIEŠĶIRŠANU

APSTIPRINĀJUMA ATTIECINĀŠANU

APSTIPRINĀJUMA ATTEIKUMU

APSTIPRINĀJUMA ATSAUKUMU

RAŽOŠANAS GALĪGU IZBEIGŠANU

transportlīdzekļu tipam attiecībā uz tā drošo stiklojumu saskaņā ar Noteikumiem Nr. 43.

Apstiprinājuma Nr.: .............................


Attiecinājuma Nr.: ...................

1.
Transportlīdzekļa modelis (ražotāja nosaukums): 


2.
Transportlīdzekļa tips un pēc vajadzības tirdzniecības apraksts: 


3.
Ražotāja nosaukums un adrese: 


4.
Pēc vajadzības ražotāja pilnvarotā pārstāvja nosaukums un adrese:


5.
Stiklojuma tipa apraksts:

5.1.
Priekšējiem stikliem: 


5.2.1.
Priekšējiem sānu logiem: 


5.2.2.
Aizmugurējiem sānu logiem: 


5.3.
Aizmugurējiem logiem: 


5.4.
Atveramiem jumtiem: 


5.5.
Citam stiklojumam: 

6.
EEK sastāvdaļas tipa apstiprinājuma marķējums priekšējam logam: 


7.
EEK sastāvdaļas tipa apstiprinājuma marķējums(-i): 


7.1.
Priekšējiem sānu logiem: 


7.2
Aizmugurējiem sānu logiem: 


7.3.
Aizmugurējiem logiem: 


7.4.
Atveramiem jumtiem: 


7.5.
Citam stiklojumam: 


8.
Montāžas prasības ir/nav2 izpildītas:

9.
Transportlīdzeklis nodots apstiprināšanai: 


10.
Par apstiprinājuma testu veikšanu atbildīgais tehniskais dienests: 


11.
Tehniskā dienesta izdotā protokola datums: 


12.
Tehniskā dienesta izdotā protokola numurs: 


13.
Apstiprinājums ir piešķirts/atteikts/attiecināts uz citu tipu/atsaukts2.

14.
Pamats apstiprinājuma attiecinājumam uz citu tipu: 


15.
Piezīmes: 


16.
Vieta: 


17.
Datums: 


18.
Paraksts: 


19.
Šā paziņojuma pielikumā ir to dokumentu saraksts, kas iesniegti administratīvajai iestādei, kura piešķīrusi apstiprinājumu, un kas ir pieejami pēc pieprasījuma.

_____________

2. pielikums

SASTĀVDAĻU TIPA APSTIPRINĀJUMA MARĶĒJUMU IZKĀRTOJUMI

(Sk. šo noteikumu 5.5. apakšpunktu)

Rūdīta stikla priekšējiem stikliem
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz rūdīta stikla priekšējā stikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Rūdīta stikla priekšējiem stikliem ar plastmasas pārklājumu
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz rūdīta stikla priekšējā stikla ar plastmasas pārklājumu norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Parasta laminētā stikla priekšējie stikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz parasta laminētā stikla priekšējā stikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Parasta laminētā stikla priekšējie stikli ar plastmasas pārklājumu
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz laminēta stikla priekšējā stikla ar plastmasas pārklājumu norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Apstrādāta laminētā stikla priekšējie stikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz apstrādāta laminētā stikla priekšējā stikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Stikla un plastmasas priekšējie stikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz stikla un plastmasas priekšējā stikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli un kam redzamās gaismas caurlaidība ir mazāka par 70 %
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz stikla rūts, kas nav priekšējais stikls, uz ko attiecas 3. pielikuma 9.1.4. apakšpunkta prasības, norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.


Dubultstikli, kam redzamās gaismas caurlaidība ir mazāka par 70 %
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz dubultstikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Vienmērīgi rūdīta stikla rūtis, ko var lietot par tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kuri pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kas pārsniedz 40 km/h
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz vienmērīgi rūdīta stikla rūts norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa, kas paredzēta tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kuri pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kas pārsniedz 40 km/h, ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli un kam redzamās gaismas caurlaidība ir lielāka par 70 %
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz stikla rūts, kas nav priekšējais stikls, uz ko attiecas 3. pielikuma 9.1.4. apakšpunkta prasības, norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Cietie plastmasas stiklojumi, kas nav priekšējie stikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz cietā plastmasas stiklojuma rūts, kas paredzēta uz priekšu vērstiem paneļiem, kam gaismas izkliede nepārsniedz 2 % pēc 1000 cikliem uz ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz iekšējās virsmas, norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Elastīgie plastmasas stiklojumi, kas nav priekšējie stikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz elastīgā plastmasas stiklojuma rūts norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

Cietie plastmasas dubultstikli
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz cietā plastmasas dubultstikla norāda, ka attiecīgā sastāvdaļa ar apstiprinājuma numuru 002439, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināta Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

______________

2.A pielikums

TRANSPORTLĪDZEKĻU APSTIPRINĀJUMA MARĶĒJUMU IZKĀRTOJUMI

A paraugs

(Sk. šo noteikumu 5.11. apakšpunktu)

[image: image15.png]“ 3143 R- 002439




Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz transportlīdzekļa norāda, ka attiecīgā transportlīdzekļa tips attiecībā uz stiklojuma ierīkojumu, ievērojot Noteikumus Nr. 43, ir apstiprināts Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numurs norāda, ka apstiprinājums ir piešķirts saskaņā ar Noteikumu Nr. 43 prasībām.

B paraugs

(Sk. šo noteikumu 5.12. apakšpunktu)
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Iepriekš parādītais apstiprinājuma marķējums uz transportlīdzekļa norāda, ka attiecīgā transportlīdzekļa tips, ievērojot Noteikumu Nr. 43 un 52. noteikumus3, ir apstiprināts Nīderlandē (E 4). Apstiprinājuma numuri norāda, ka attiecīgo apstiprinājumu piešķiršanas dienā Noteikumi Nr. 43 ir bijuši sākotnējā redakcijā un Noteikumos Nr. 52 ir bijuši iekļauti 01. sērijas grozījumi.

_____________

3. pielikums

VispārīgiE testu nosacījumi

1.
Saplīšanas tests.
1.1.
Testējamo stikla rūti nenostiprina neelastīgi; tomēr to drīkst nostiprināt uz identas stikla rūts, ar līmlenti aplīmējot malas pa visu perimetru.

1.2.
Rūti saplēš ar aptuveni 75 g smagu āmuru vai citu instrumentu, kura iedarbība ir līdzvērtīga. Triecienvirsmas izliekuma rādiuss ir 0,2 ± 0,05 mm.

1.3.
Katrā norādītajā trieciena punktā veic vienu testu.

1.4.
Lauskas izpēta ar jebkuru metodi, kurai ir validēta pašas skaitīšanas precizitāte un spēja atrast īsto vietu, kur jāskaita minimums un maksimums.

Saplīšanas shēmas nepārtraukta reģistrēšana jāsāk vēlākais 10 sekundes un jābeidz vēlākais 3 minūtes pēc trieciena. Tehniskais dienests glabā nepārtraukti reģistrētās saplīšanas shēmas.

2.
Lodes trieciena testI.
2.1.
Tests ar 227 g smagu lodi.
2.1.1.
Aprīkojums.

2.1.1.1.
Rūdīta tērauda lode, kuras masa ir 227 ± 2 g un diametrs - aptuveni 38 mm.

2.1.1.2.
Līdzeklis lodes palaišanai brīvā kritienā no augstuma, kas jānorāda, vai līdzeklis, ar kuru lodei piešķir ātrumu, kas ir vienāds ar brīvā kritienā sasniegto ātrumu. Ja izmanto ierīci lodes izmešanai, tad ātruma pielaide ir ± 1 % no brīvā kritienā sasniegtā ātruma.

2.1.1.3.
Balsta armatūra, kas parādīta 1. attēlā un ko veido tērauda rāmji, kuri novietoti viens virs otra, ar 15 mm platām mehāniski apstrādātām malām, kas pārklātas ar aptuveni 3 mm biezām un 15 mm platām gumijas starplikām, kuru cietība ir 50 IRHD.
Apakšējais rāmis balstās uz aptuveni 150 mm augstas tērauda kārbas. Testējamo vienību fiksē ar augšējo rāmi, kura masa ir aptuveni 3 kg. Balsta rāmis ir piemetināts aptuveni 12 mm biezai tērauda plāksnei, kas novietota uz grīdas un zem kā ir aptuveni 3 mm bieza gumijas loksne, kuras cietība ir 50 IRHD.
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	Dimensions in millimeters
	Izmēri milimetros

	Test piece
	Testējamā vienība

	Rubber gasket
	Gumijas starplika

	10 mini. 
	Vismaz 10

	Sheet of rubber
	Gumijas loksne

	350 mini.
	Vismaz 350


1. attēls. Balsts testiem ar lodi

2.1.2.
Testa apstākļi:


temperatūra:
 20 ± 5°C, 


spiediens:
 860 – 1060 milibāri, 


relatīvais mitrums:
 60 ± 20 %.

2.1.3.
Testējamā vienība.

Testējamā vienība ir plakana un kvadrātveida ar malas garumu 300 +10/-0 mm vai izgriezta no priekšējā stikla vai citas izliektas drošā stiklojuma rūts plakanākās daļas.

Alternatīvi var testēt izliektu drošā stiklojuma rūti. Šajā gadījumā nodrošina, lai drošā stiklojuma rūts pietiekami saskaras ar balstu.

2.1.4.
Procedūra.

Testējamo vienību vismaz četras stundas tieši pirms testa kondicionē norādītajā temperatūrā.

Testējamo vienību ievieto balsta armatūrā (sk. 2.1.1.3. apakšpunktu). Testējamās vienības plakne ir perpendikulāra lodes kustības virzienam ar pieļaujamu 3° novirzi.

Testējot elastīgo plastmasas stiklojumu, testējamo vienību balstam piestiprina ar skavām.

Trieciena punkts nav tālāk par 25 mm no testējamās vienības ģeometriskā centra, ja lodes kritiena augstums nepārsniedz 6 m, un nav tālāk par 50 mm no testējamās vienības centra, ja lodes kritiena augstums pārsniedz 6 m. Lode saskaras ar to testējamās vienības virsmu, kas būtu drošā stiklojuma rūts ārējā virsma, ja attiecīgo rūti ierīkotu transportlīdzeklī. Ar lodi atļauts izdarīt tikai vienu triecienu.

2.2.
Tests ar 2260 g smagu lodi.

2.2.1.
Aprīkojums.

2.2.1.1.
Rūdīta tērauda lode, kuras masa ir 2260 ± 20 g un diametrs aptuveni 82 mm.

2.2.1.2.
Līdzeklis lodes palaišanai brīvā kritienā no augstuma, kas jānorāda, vai līdzeklis, ar kuru lodei piešķir ātrumu, kas ir vienāds ar brīvā kritienā sasniegto ātrumu. Ja izmanto ierīci lodes izmešanai, tad ātruma pielaide ir ± 1 % no brīvā kritienā sasniegtā ātruma.

2.2.1.3.
Balsta armatūra ir parādīta 1. attēlā un identa 2.1.1.3. apakšpunktā aprakstītajai.

2.2.2.
Testa apstākļi:


temperatūra:
 20 ± 5°,


spiediens:
 860 – 1060 milibāri,


relatīvais mitrums:
 60 ± 20 %.

2.2.3.
Testējamā vienība.


Testējamā vienība ir plakana un kvadrātveida ar malas garumu 300 +10/-0 mm vai izgriezta no priekšējā stikla vai citas izliektas drošā stiklojuma rūts plakanākās daļas.


Alternatīvi var testēt visu priekšējo stiklu vai citu izliektu drošā stiklojuma rūti. Šajā gadījumā nodrošina, lai drošā stiklojuma rūts pietiekami saskaras ar balstu.

2.2.4.
Procedūra.

Testējamo vienību vismaz četras stundas tieši pirms testa kondicionē norādītajā temperatūrā.

Testējamo vienību ievieto balsta armatūrā (sk. 2.1.1.3. apakšpunktu). Testējamās vienības plakne ir perpendikulāra lodes kustības virzienam ar pieļaujamu 3° novirzi.

Testējot stikla un plastmasas stiklojumu, testējamo vienību balstam piestiprina ar skavām.

Trieciena punkts nav tālāk par 25 mm no testējamās vienības ģeometriskā centra. 

Lode saskaras ar to testējamās vienības virsmu, kas būtu drošā stikla rūts iekšējā virsma, ja attiecīgā rūts būtu ierīkota transportlīdzeklī.

Ar lodi atļauts izdarīt tikai vienu triecienu.

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Zveltņgalvas tests bez palēninājuma mērīšanas.

3.1.1.
Aprīkojums.

Lodes vai puslodes formas zveltņgalva, kas izgatavota no laminētas cietkoksnes un apvilkta ar maināmu filcu un kam ir koka šķērsis vai tā nav. Starp šķērsi un montāžas stieni šķērsim pretējā pusē lodveida daļa sastiprināta ar kakla veida starpgabalu.

Izmēri atbilst 2. attēlā norādītajiem. Aprīkojuma kopējā masa ir 10 ± 0,2 kg.
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	Dimensions in millimeters
	Izmēri milimetros

	Mounting rod
	Montāžas stienis

	Cross-beam (optional)
	Šķērsis (var būt vai nebūt)

	Intermediate piece
	Starpgabals

	Head
	Galva

	Felt cover  5 mm thick
	Filca pārklājums, kura biezums ir 5 mm


2. attēls. Zveltņgalva
3.1.2.
Līdzeklis zveltņgalvas palaišanai brīvā kritienā no augstuma, kas jānorāda, vai ierīce, kura zveltņgalvai piešķir ātrumu, kas ir vienāds ar brīvā kritienā sasniegto ātrumu. Ja izmanto ierīci zveltņgalvas izmešanai, tad ātruma pielaide ir ± 1 % no brīvā kritienā sasniegtā ātruma.

3.1.3.
Plakanu testējamo vienību testēšanai izmantojamā balsta armatūra parādīta 3. attēlā. Balsta armatūra sastāv no diviem viena virs otra novietotiem tērauda rāmjiem ar 50 mm platām mehāniski apstrādātām malām, kas pārklātas ar aptuveni 3 mm biezām un 15 ± 1 mm platām gumijas starplikām ar cietību 70 IRHD. Augšējo rāmi piespiež apakšējam rāmim ar vismaz astoņām bultskrūvēm.

3.1.4.
Testa apstākļi:

temperatūra:
 20 ± 5 °C,


spiediens:
 860 – 1060 milibāri,


relatīvais mitrums:
 60 ± 20 %.

3.1.5.
Procedūra.
3.1.5.1.
Plakanu testējamo vienību testēšana.


Plakano testējamo vienību, kuras garums ir 1100 + 5/-2 mm un platums 500 + 5/-2 mm, vismaz četras stundas tieši pirms testa kondicionē pastāvīgā 20 ± 5 °C temperatūrā.
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	Rubber gasket
	Gumijas starplika

	Bolt1
	Bultskrūve1

	Dimensions in millimeters
	Izmēri milimetros


3. attēls. Balsts zveltņgalvas testiem

Testējamo vienību nostiprina uz balsta armatūras (3.1.3. apakšpunkts); bultskrūves pievelk ar tādu griezes momentu, kas nodrošina to, ka testējamās vienības pārvietošanās testa laikā nepārsniedz 2 mm. Testējamās vienības plakne ir, cik iespējams, perpendikulāra atsvara kustības virzienam. Atsvars saduras ar testējamo vienību 40 mm rādiusā no tās ģeometriskā centra uz tās virsmas, kas būtu drošā stikla rūts iekšējā virsma, ja rūts būtu ierīkota transportlīdzeklī, un atļauts izdarīt tikai vienu triecienu.


Trieciena virsmas filca apvalku nomaina pēc 12 testiem.

3.1.5.2.
Visa priekšējā stikla testi (izmanto tikai kritiena augstumam, kas nepārsniedz 1,5 m).

Priekšējo stiklu brīvi novieto uz balsta ar 3 mm biezu 70 IRHD cietas gumijas sloksnes paliktni tā, ka saskares virsmas platums pa visu perimetru ir apmēram 15 mm.

Balsts ir ciets, un tā forma atbilst priekšējā stikla formai tā, lai zveltņgalva atsistos pret iekšējo virsmu. Pēc vajadzības priekšējo stiklu ar skavām piestiprina balstam.

Balstu novieto uz stinga statīva, uz kura ir apmēram 3 mm bieza 70 IRHD cietas gumijas starplika. Priekšējā stikla virsma ir, cik iespējams, perpendikulāra zveltņgalvas kustības virzienam.

Zveltņgalva saduras ar priekšējo stiklu 40 mm rādiusā no tā ģeometriskā centra uz tās virsmas, kas būtu drošā stikla rūts iekšējā virsma, ja rūts būtu ierīkota transportlīdzeklī, un atļauts izdarīt tikai vienu triecienu.

Trieciena virsmas filca apvalku nomaina pēc 12 testiem.

3.2.
Zveltņgalvas tests ar palēninājuma mērīšanu.

3.2.1
Aprīkojums

Zveltņgalvas testos, kuros vienlaicīgi noteic HIC vērtības, triecienu dod ar mākslīgo galvu, kas parādīta 2.1. attēlā. Mākslīgās galvas kopējai masai jābūt 10,0 + 0,2/-0,0 kg.

Pamatplāksnes (24) vidū, smaguma centrā, ierīko trīsasu montāžas bloku (26), kurā ievieto paātrinājuma mērinstrumentus (27). Paātrinājuma mērinstrumenti jānovieto vertikāli viens pret otru.

Rezervuāram (18) un pārsegam (19), kas atrodas zem pamatplāksnes (24), ir tādas īpašības, ka tie lielā mērā līdzinās cilvēka galvaskausa elastībai. Mākslīgās galvas elastības īpašības triecienā noteic starpgredzena (13) cietība un biezums, kā arī rezervuārs.
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2.1. attēls.10 kg zveltņgalva

2.1. attēlā redzamās 10 kg zveltņgalvas sastāvdaļu saraksts

	Pozīcijas Nr.
	Vienību skaits
	Standarta nosaukums
	Materiāls
	Piezīmes

	1.
	1
	Magnētiskā stiprinājuma ierīce
	DIN 17100 tērauds
	-

	2.
	1
	Vibrācijas slāpētājs
	Gumija/tērauds
	Diametrs: 50 mm
Biezums: 30 mm
Vītne: M10

	3.
	4
	HF BNC savienotājs
	-
	-

	4.
	1
	DIN 985 sešstūra uzgrieznis
	-
	-

	5.
	6
	DIN 125 disks
	-
	-

	6.
	3
	Pāreja
	-
	-

	7.
	6
	DIN 912 cilindra skrūve
	-
	-

	8.
	3
	Sešstūra uzgrieznis
	-
	-

	9.
	3
	Disks
	DIN 17100 tērauds
	Cauruma diametrs: 8 mm

Ārējais diametrs: 35 mm
Biezums: 1,5 mm

	10.
	3
	Gumijas gredzens
	60 IRHD cietības gumija
	Cauruma diametrs: 8 mm
Ārējais diametrs: 30 mm
Biezums: 10 mm

	11.
	1
	Amortizācijas gredzens
	Blīvējums ar papīru
	Cauruma diametrs: 120 mm
Ārējais diametrs: 199 mm
Biezums: 0,5 mm

	12.
	-
	-
	-
	-

	13.
	1
	Starpgredzens
	Aptuveni 80 IRHD cietības butadiēna gumija
	Cauruma diametrs: 129 mm
Ārējais diametrs: 192 mm
Biezums: 4 mm

	14.
	3
	Vadīklas caurule
	Politetrafluoretilēns (PTFE)
	Cauruma diametrs: 8 mm
Ārējais diametrs: 10 mm
Garums: 40 mm

	15.
	3
	Sešstūra uzgrieznis
	-
	-

	16.
	3
	DIN 976 bultskrūve
	-
	-

	17.
	3
	Skrūvējama starplika
	DIN 1709-GD-CuZn 37Pb lietais sakausējums
	-

	18.
	1
	Rezervuārs
	Poliamīds 12
	-

	19.
	1
	Pārsegs
	Butadiēna gumija
	Biezums: 6 mm
Vienā pusē ribojums

	20.
	1
	Vadīklas ieliktnis
	DIN 17100 tērauds
	-

	21.
	4
	Gremdgalvas skrūve
	-
	-

	22.
	1
	Amortizācijas disks
	Blīvējums ar papīru
	Diametrs: 65 mm
Biezums: 0,5 mm

	23.
	-
	-
	-
	-

	24.
	1
	Pamatplāksne
	DIN 17100 tērauds
	-

	25.
	1
	Regulēšanas skrūve ar sešstūra ligzdu
	Stiprības klase: 45H
	-

	26.
	1
	Trīsasu montāžas bloks
	-
	-

	27.
	3
	Paātrinājuma mērinstruments
	-
	-

	28.
	1
	Koka sastāvdaļa
	Kārtās līmēts skābardis
	-

	29.
	1
	Pārsegplāksne
	Sakausējums (AlMg5)
	-

	30.
	1
	Aizsargvāciņš
	Poliamīds 12
	-


3.2.2.
Regulēšana un kalibrēšana.

Lai izdarītu zveltņgalvas testu, mākslīgo galvu piestiprina vadīklas sistēmas šķērsim (2.2. attēls) un ar pacelšanas ierīci pārvieto līdz vajadzīgajam kritiena augstumam. Zveltņgalvas testā palaiž šķērsi ar mākslīgo galvu. Kad šķērsis ar mākslīgo galvu ir šķērsojis regulējama augstuma gaismas barjeru, mākslīgā galva tiek atbrīvota no šķērša, šķērša kritiens tiek amortizēts, un mākslīgā galva nokrīt uz parauga.

Nomešanas ierīce vai mērkabelis mākslīgajai galvai nedrīkst dot nekādu impulsu, lai kritiens ir brīvs, un tā krīt vertikāli.
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2.2. attēls. Iekārta zveltņgalvas testam ar palēninājuma mērīšanu

3.2.2.1.
Mērierīce, ar ko noteic HIC vērtības, izmantojot zveltņgalvu, kas aprakstīta 3.2.1. apakšpunktā.

3.2.2.2.
Aprīkojums mākslīgās galvas kalibrēšanai.

Nomešanas ierīcei jānodrošina 50 mm – 254 mm kritiena augstums, ko var noregulēt ar 1 mm precizitāti. Šiem mazajiem kritiena augstumiem nav vajadzīga vadīklas sistēma.

Tērauda triecienplāksne, kas izgatavota no 600 mm x 600 mm tērauda, kura biezums ir 50 mm. Triecienvirsmai jābūt pulētai:

virsmas raupjums Rmax = 1 μm, plakanuma pielaide t = 0,05 mm.

3.2.2.3.
Mākslīgās galvas kalibrēšana un regulēšana.

Pirms katras testu sērijas un vēlākais pēc vienas sērijas 50 testiem mākslīgā galva jākalibrē un pēc vajadzības jāregulē.

Triecienplāksnei jābūt tīrai un sausai un testa laikā vienmērīgi jābalstās uz dzelzsbetona pamatnes.

Mākslīgajai galvai ļauj triekties pret triecienplāksni vertikāli. Kritiena augstumi (mērot no mākslīgās galvas zemākā punkta līdz triecienplāksnes virsmai) ir 50, 100, 150 un 254 mm. Palēninājuma līknes jāreģistrē.

Lielākajam palēninājumam az no dažādajiem kritiena augstumiem uz z ass jābūt tabulā norādītajās robežās:

	Kritiena augstums mm
	Lielākais palēninājums az, kas ir brīvās krišanas g paātrinājuma daudzkārtnis

	50

100

150

254
	64 ± 5

107 ± 5

150 ± 7

222 ± 12



Palēninājuma līknēm jāpamatojas uz unimodālu vibrāciju. Ja kritiena augstums ir 254 mm, tad palēninājuma līknei jābūt vismaz 1,2 m/s un ne vairāk kā 1,5 mm uz 100 g.

Ja 3.2.2.3. apakšpunkta prasības nav izpildītas, tad mākslīgās galvas elastības īpašības jānoregulē, mainot starpgredzena (13) biezumu pamatplāksnē. Korekcijas var izdarīt, regulējot trīs pašslēdzošos sešstūra uzgriežņus (8) uz bultskrūvēm (16), ar ko rezervuārs (18) ir piestiprināts pamatplāksnei (24). Gumijas gredzeni (10) zem sešstūra uzgriežņiem (8) nedrīkst būt trausli vai saplaisājuši.

Triecienvirsmas pārsegs (19) un starpgredzens (13) jānomaina tūlīt pēc bojājuma rašanās, īpaši, ja mākslīgo galvu vairs nevar noregulēt.

3.2.3.
Balsta armatūra plakanu testējamo vienību testēšanai ir aprakstīta 3.1.3. apakšpunktā.

3.2.4.
Testa nosacījumi ir norādīti 3.1.4. apakšpunktā.

3.2.5.
Visas rūts testi (ar kritiena augstumu 1,5 m – 3 m). Rūti brīvi novieto uz balsta, uz kura ir apmēram 3 mm bieza 70 IRHD cietības gumijas starplika.


Rūti, izmantojot attiecīgas ierīces, ar skavām piestiprina balsta konstrukcijai. Rūts virsma ir, cik iespējams, perpendikulāra zveltņgalvas kustības virzienam. Zveltņgalva saduras ar rūti 40 mm rādiusā no tā ģeometriskā centra uz tās virsmas, kas būtu plastmasas stikla rūts iekšējā virsma, ja rūts būtu ierīkota transportlīdzeklī, un atļauts izdarīt tikai vienu triecienu.


Sākot no izraudzīta sākotnējā kritiena augstuma, kritiena augstumu katrā nākamajā eksperimentā palielina par 0,5 m. Līknes, kas atspoguļo palēninājumu triecienā pa paraugu, atbilstīgi ax, ay un az jāreģistrē attiecībā pret laiku t.


Pēc zveltņgalvas testa jāpārbauda, vai stiklojuma mala ir pārvietojusies vairāk par 2 mm attiecībā pret pamatni un vai ir izpildīta prasība par trieciena punktu. Paātrinājuma komponentēm ax un ay vertikālā triecienā jābūt mazākām par 0,1 az.

3.2.6.
Novērtēšana.


Palēninājuma līknes jānovērtē šādi:


Galīgais paātrinājums ares(t) smaguma centrā jāiegūst saskaņā ar vienādojumu (1) no izmērīto paātrinājumu līknēm ax(t), ay(t) un az(t), summējot brīvās krišanas paātrinājuma daudzkārtņus.


(1)
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Jānoteic laiks, kuram atbilst 80 g paātrinājums ar nepārtraukti pārsniegtu ares, un lielākais ares palēninājums. HIC vērtība jāaprēķina kā tiešu galvaskausa un galvas smadzeņu traumu kritērijs, izmantojot šādu vienādojumu (2):


(2)
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Integrācijas robežām t1 un t2 jābūt tādām, ka integrālim ir maksimālā vērtība.

4.
NOBERŠANĀS TESTS.

4.1.
Aprīkojums.
4.1.1.
Noberzējs instruments2, kas shematiski parādīts 4. attēlā, sastāv no horizontāla rotācijas diska, kura centrā ir skava un kurš griežas pretēji pulksteņa rādītāju kustības virzienam ar 65 – 75 apgriezieniem minūtē.
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4. attēls. Noberzēja instrumenta shēma

Divām līdzsvarotām paralēlām svirām, pie kurām piemontēti īpaši abrazīva materiāla riteņi, kas uz lodīšu gultņiem brīvi griežas ap horizontālu asi; katrs ritenis balstās uz testējamā parauga ar spiedienu, kādu rada 500 g masa.


Noberzēja instrumenta diskam jāgriežas vienmērīgi pēc iespējas vienā plaknē (novirzes no šīs plaknes nedrīkst pārsniegt ± 0,05 mm 1,6 mm attālumā no diska ārējās malas).


Riteņiem jābūt piemontētiem tā, ka, saskaroties ar rotējošo testējamo vienību, tie griežas pretējos virzienos, katrā apgriezienā divas reizes spiežot uz to un noberžot aptuveni 30 cm2 lielu gredzenveida laukumu.

4.1.2.
Katra abrazīvā riteņa3 diametrs ir 45 - 50 mm, biezums 12,5 mm, un tie sastāv no īpaša sīki sasmalcināta abrazīva materiāla, kas iestiprināts vidēji cietā gumijā. Riteņu cietība ir 72 ± 5 IRHD, to mēra četros punktos, kas atrodas vienādā attālumā uz noberzējas virsmas centra līnijas, spiedienu pieliek vertikāli pa riteņa diametru un mērījumus nolasa 10 sekundes pēc tam, kad pielikts pilns spiediens.


Abrazīvos riteņus sagatavo lietošanai, tos ļoti lēni griežot pret plakana stikla loksni, lai pilnīgi nolīdzinātu to virsmu.

4.1.3.
Gaismas avots, kas ir kvēlspuldze, kuras kvēldiegs iestiprināts 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm paralēlskaldnī. Spriegums spuldzes kvēldiegā ir tāds, ka tā krāsas temperatūra ir 2856 ± 50 K. Šo spriegumu stabilizē ar ± 1/1000 V precizitāti. Instrumentam, ar ko pārbauda spriegumu, ir attiecīga precizitāte. 

4.1.4.
Optiskā sistēma, kas ir lēca ar fokusa attālumu f, kurš ir vismaz 500 mm, un ar hromatisko aberāciju korekciju. Lēcas pilns atvērums nepārsniedz f/20. Attālumu starp lēcu un gaismas avotu noregulē tā, lai iegūtu gandrīz paralēlu gaismas staru kūli. Ievieto diafragmu gaismas staru kūļa diametra samazināšanai līdz 7 ± 1 mm. Šī diafragma ir 100 ± 50 mm attālumā no lēcas gaismas avotam pretējā pusē.

4.1.5.
Ierīce izkliedētās gaismas mērīšanai (sk. 5. attēlu), ko veido fotorezistors ar integrējošo sfēru, kuras diametrs ir 200 - 250 mm. Sfērai ir atveres gaismas ieejai un izejai. Gaismas ieejas atvere ir apaļa, un tās diametrs ir vismaz divas reizes lielāks par gaismas staru kūļa diametru. Gaismas staru kūļa izejas atveri aprīko ar gaismas uztvērēju vai atstarošanas statīvu saskaņā ar turpmāk, 4.4.3. apakšpunktā, aprakstīto procedūru. Ja gaismas staru kūlī nav ievietota testējamā vienība, tad gaismas uztvērējs absorbē visu gaismu.


Ieejas un izejas atveres centrs atrodas uz gaismas staru kūļa ass. Gaismas staru kūļa izejas atveres diametrs b ir 2 a.tan 4°, kur a ir sfēras diametrs. Fotorezistoru ierīko tā, ka gaisma tajā nevar nokļūt tieši no staru kūļa ieejas atveres vai no atstarošanas statīva.


Integrējošās sfēras un atstarošanas statīva iekšējās virsmas ir ar vienādu atstarošanas spēju, vienādu matējumu un neselektīvas. 


Fotorezistora izejas strāvas pieļaujamā nelinearitāte visā izmantotajā gaismas intensitātes diapazonā nepārsniedz ± 2 %. Instrumenta konstrukcija ir tāda, ka galvanometra rādītājs nenovirzās tad, kad sfēra ir tumša.


Visu aparatūru regulāri pārbauda atbilstīgi noteikta aptumšojuma kalibrēšanas standartiem.


Ja mērījumi aptumšojumā veikti ar tādu aprīkojumu vai tādam metodēm, kas atšķiras no iepriekš noteiktajām, tad mērījumu rezultātus pēc vajadzības koriģē tā, lai tie sakristu ar rezultātiem, kuri iegūti, izmantojot iepriekš aprakstīto aprīkojumu.
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5. attēls. Aptumšojuma mērītājs

4.2.
Testa apstākļi:


temperatūra:
 20 ± 5 °C,


spiediens:
 860 – 1060 milibāri,


relatīvais mitrums:
 60 ± 20 %.

4.3.
Testējamās vienības.


Testējamās vienības ir plakanas un kvadrātveida ar malas garumu 100 mm, to abas virsmas ir līdzenas un paralēlas, vajadzības gadījumā to centrā ir stiprināšanai paredzēts caurums, kura diametrs ir 6,4 
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4.4.
Procedūra.


Noberšanās testu veic tai testējamās vienības virsmai, kas būtu laminēta stikla rūts ārējā virsma, ja attiecīgais stikls būtu ierīkots transportlīdzeklī, kā arī uz iekšējās virsmas, ja tā ir no plastmasas materiāla.

4.4.1.
Tieši pirms un pēc noberšanas testējamās vienības notīra šādi:


a)
zem tīra tekoša ūdens strūklas noslauka ar tīru linaudeklu,


b)
noskalo ar destilētu vai demineralizētu ūdeni,


c)
nopūš sausu ar skābekli vai slāpekli,


d)
iespējamās ūdens paliekas uzmanīgi nosusina ar mitru linaudeklu. Pēc vajadzības nosusina, viegli iespiežot starp diviem linaudekla gabaliem.


Apstrādei neizmanto nekādas ultraskaņas iekārtas. Pēc notīrīšanas testējamās vienības ņem tikai aiz malām un novieto tā, lai nesabojātu vai nenosmērētu to virsmas.

4.4.2.
Testējamās vienības vismaz 48 stundas kondicionē 20 ± 5 °C temperatūrā, uzturot 60 ± 20 % relatīvo mitrumu.

4.4.3.
Testējamo vienību tūlīt novieto pret gaismas staru kūļa ieeju integrēšanas sfērā. Leņķis starp testējamās vienības virsmas normāli (perpendikulu pret virsmu) un gaismas staru kūļa asi nepārsniedz 8°.

Saskaņā ar tabulu izdara četrus nolasījumus:

	Nolasījums
	Ar testējamo vienību
	Ar gaismas uztvērēju
	Ar atstarošanas statīvu
	Noteiktais daudzums

	T1
	Nav
	Nav
	Ir
	Krītošā gaisma

	T2
	Ir
	Nav
	Ir
	Kopējā gaisma, kas iziet cauri testējamai vienībai

	T3
	Nav
	Ir
	Nav
	Instrumenta izkliedētā gaisma

	T4
	Ir
	Ir
	Nav
	Instrumenta un testējamās vienības izkliedētā gaisma



Viendabīguma noteikšanai nolasījumus T1, T2, T3, un T4 atkārto citās noteiktās testējamās vienības vietās.


Aprēķina kopējo gaismas caurlaidības koeficientu Tt = T2/T1.


Kopējo gaismas caurlaidību Td aprēķina šādi:
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Aptumšojuma vai gaismas, vai aptumšojuma un gaismas, vai izkliedētās gaismas procentuālo daudzumu aprēķina šādi:


Aptumšojums vai gaisma, vai aptumšojums un gaisma, vai izkliedētā gaisma = 
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Pēc šīs formulas nosaka testējamās vienības sākotnējo aptumšojumu, izdarot mērījumus vismaz četros punktos vienādos attālumos parauga nenoberztajā daļā. Katrai testējamai vienībai noteic vidējo vērtību. Četru mērījumu vietā vidējās vērtības noteikšanai var izmantot testējamās vienības vienmērīgu griešanu ar ātrumu 3 apgriezieni sekundē vai ātrāk.


Attiecībā uz katru drošā stikla tipu ar vienu slodzi veic trīs testus. Aptumšojumu izmanto, lai izmērītu apakšējās virsmas noberzumu pēc tam, kad attiecīgajai testējamai vienībai veikts noberšanās tests.


Pēc šīs formulas noteic izkliedēto gaismu noberztajā joslā, izdarot mērījumus vismaz četros punktos, kas atrodas vienādā attālumā parauga noberztajā daļā. Katrai testējamai vienībai noteic vidējo vērtību. Četru mērījumu vietā vidējās vērtības noteikšanai var izmantot testējamās vienības vienmērīgu griešanu ar ātrumu 3 apgriezieni sekundē vai ātrāk.

4.5.
Noberšanās testu veic tikai pēc tās laboratorijas ieskatiem, kura veic testu, attiecīgi ņemot vērā tās rīcībā jau esošo informāciju.


Izņemot stikla un plastmasas materiālus, turpmākie testi parasti nav obligāti jāizdara, ja ir izmaiņas starpslāņa vai materiālu biezumā.

4.6.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

5.
KARSTUMIZTURĪBAS TESTS.

5.1.
Procedūra.


Līdz 100 °C uzkarsē trīs paraugus vai trīs kvadrātveida testējamās vienības, kam malu garumi ir vismaz 300 x 300 mm un kas laboratorijā ir izgrieztas no trijiem priekšējiem stikliem vai attiecīgi trijām stikla rūtīm, kuras nav priekšējie stikli, un kam viena mala ir stiklojuma augšējā mala. Šo temperatūru uztur divas stundas, pēc tam paraugiem vai testējamām vienībām ļauj atdzist līdz istabas temperatūrai. Ja drošā stikla rūts abas ārējās virsmas ir no neorganiska materiāla, tad testu var veikt, paraugu uz noteiktu laiku vertikāli iegremdējot verdošā ūdenī, nepieļaujot termisko šoku. Ja paraugi ir izgriezti no priekšējiem stikliem, tad katra šāda parauga viena mala ir daļa no priekšējā stikla malas.

5.2.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu


Starpslāņa tonējums:
1
2


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

5.3.
Rezultātu interpretācija.

5.3.1.
Uzskata, ka karstumizturības testa rezultāti ir apmierinoši, ja burbuļi vai citi defekti testējamai vienībai neveidojas tālāk par 15 mm no negrieztas malas vai tālāk par 25 mm no grieztas malas, vai tālāk par 10 mm no plaisām, kas var rasties, veicot testu.

5.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegto testējamo vienību vai paraugu karstumizturība ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šiem nosacījumiem:

5.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši; vai

5.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

6.
JONIZĒJOŠĀ STAROJUMA TESTS.

6.1
Testa metode.

6.1.1.
Aprīkojums.

6.1.1.1.
Jonizējošā starojuma avots, kas ir vidēja spiediena dzīvsudraba tvaiku loka lampa ar bezozona modeļa cilindrisku kvarca spuldzi; spuldzes ass ir vertikāla. Lampas nominālie izmēri ir 360 mm garums un 9,5 mm diametrs. Loka garums ir 300 ± 4 mm. Lampu darbina ar 750 ± 50 W strāvu.


Var izmantot jebkuru citu jonizējošā starojuma avotu, kam ir tāda pati iedarbība kā norādītajai lampai. Lai pārbaudītu, vai citam starojuma avotam ir tāda pati iedarbība, izdara salīdzinājumu, mērot emitētās enerģijas daudzumu, kas atbilst 300 - 400 nm garuma viļņiem, visu pārējo garumu viļņus nodalot ar atbilstīgiem filtriem. Alternatīvo avotu izmanto kopā ar šiem filtriem.


Attiecībā uz drošā stikla rūtīm, kam nav apmierinošas korelācijas starp šo testu un ekspluatācijas apstākļiem, testa nosacījumi būs jāpārskata.

6.1.1.2.
Strāvas transformators un kondensators, kas lampai (6.1.1.1. apakšpunkts) nodrošina sākotnējo sprieguma maksimumu, kurš ir vismaz 1100 V, un 500 ± 50 V darba spriegumu.

6.1.1.3.
Ierīce testējamo vienību nostiprināšanai un griešanai ap centrā novietoto starojuma avotu ar ātrumu 1 - 5 apgriezieni minūtē, lai nodrošinātu vienmērīgu apstarošanu.

6.1.2.
Testējamās vienības.
6.1.2.1.
Testējamo vienību izmēri ir 76 x 300 mm.

6.1.2.2.
Testējamās vienības izgriež laboratorijā no stikla rūšu augšējās daļas tā, lai:


Stikla rūtīm, kas nav priekšējie stikli, testējamās vienības augšējā mala sakrīt ar stikla rūts augšējo malu.


Priekšējo stiklu testējamo vienību augšējā mala sakrīt ar tās zonas augšējo robežu, kurā saskaņā ar šā pielikuma 9.1.2.2. apakšpunktu mēra un noteic redzamās gaismas caurlaidību.

6.1.3.
Procedūra.


Trijām testējamām vienībām pirms apstarošanas pārbauda redzamās gaismas caurlaidību, ko noteic saskaņā ar šā pielikuma 9.1.1. - 9.1.2. apakšpunktu. Katras testējamās vienības vienu daļu aizsargā pret jonizējošo starojumu, un tad testējamās vienības ievieto testa aparātā garenvirzienā paralēli spuldzes asij 230 mm attālumā no tās. Visā testa laikā uztur testējamo vienību temperatūru 45 ± 5 °C.


Katras testējamās vienības tā virsma, kas būtu transportlīdzekļa stiklojuma ārējā virsma, ir vērsta pret lampu. Izmantojot lampu, kas aprakstīta 6.1.1.1. apakšpunktā, apstarošana ilgst 100 stundas. Pēc apstarošanas katrai testējamai vienībai tās apstarotajā daļā atkal izmēra redzamās gaismas caurlaidību.

6.1.4.
Katru testējamo vienību vai paraugu (pavisam trīs) saskaņā ar aprakstīto procedūru apstaro ar jonizējošo starojumu tā, lai tas visos testējamās vienības vai parauga punktos uz starpslāni iedarbojas tāpat, kā 1400 W/m² saules starojums būtu iedarbojies 100 stundās.

6.2.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu


Stikla tonējums:
2
1


Starpslāņa tonējums:
1
2


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

6.3.
Rezultātu interpretācija.

6.3.1.
Uzskata, ka jonizējošā starojuma testa rezultāti ir apmierinoši, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

6.3.1.1.
Kopējā gaismas caurlaidība, ko mēra, ievērojot šā pielikuma 9.1.1. un 9.1.2. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no sākotnējās vērtības, kura bija pirms apstarošanas, un nevienā gadījumā nav:

6.3.1.1.1.
Mazāka par 70 % stikla rūtīm, kas nav priekšējie stikli, kuriem jāatbilst specifikācijām, kas attiecas uz vadītāja redzamības lauku visos virzienos;

6.3.1.1.2.
Mazāka par 75 % priekšējiem stikliem zonā, kur redzamās gaismas caurlaidību mēra, kā noteikts 9.1.2.2. apakšpunktā turpmāk.

6.3.1.2.
Pēc apstarošanas ar jonizējošo starojumu testējamā vienība vai paraugs, skatoties pret baltu fonu, var būt nedaudz iekrāsojies, tomēr tam nedrīkst būt citu redzamu defektu.

6.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegto testējamo vienību vai paraugu izturība pret jonizējošo starojumu ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši;

6.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

6.4.
Imitēto laika apstākļu tests.

6.4.1.
Testa metode.

6.4.1.1.
Aprīkojums.

6.4.1.1.1.
Garā loka ksenona lampa.


Apstarošanas iekārtā4 par starojuma avotu izmanto garā loka ksenona lampu, bet atļauts izmantot citas metodes, kas dod vajadzīgā līmeņa ultravioleto starojumu. Ja nodrošina pareizu filtrēšanu un tehnisko apkopi, tad garā loka ksenona lampas priekšrocība ir tās spēja radīt tādu spektru, kas visvairāk līdzinās dabīgas saulesgaismas spektram. Tāpēc kvarca ksenona degļa cauruli aprīko ar borsilikātstikla optisko(-ajiem) filtru(-iem)5. Ekspluatējamās ksenona lampas darbina ar piemērotu 50 vai 60 Hz elektrisko strāvu, izmantojot attiecīgus reaktīvos transformatorus un elektroiekārtas.

Pie apstarošanas iekārtas pieder aprīkojums, kas vajadzīgs, lai izmērītu un/vai kontrolētu:


starojumu,


melnā standarta temperatūru,


ūdens smidzināšanu,


darbības grafiku vai ciklu.


Apstarošanas iekārta ir izgatavota no inertiem materiāliem, kas nepiesārņo testā izmantojamo ūdeni.


Starojumu mēra uz testējamā parauga virsmas un kontrolē saskaņā ar apstarošanas iekārtas ražotāja ieteikumiem.


Kopējo ultravioleto6 apstarojumu (džoulos uz kvadrātmetru) izmēra vai izskaitļo un uzskata par testējamā parauga apstarojuma galveno mērījumu.

6.4.1.2.
Testējamie paraugi.


Testējamā parauga izmēri parasti ir tādi, kādi norādīti attiecīgajā testa metodē atbilstīgi tam, kāda īpašība vai kādas īpašības jānoteic pēc apstarošanas.


Testējamo paraugu un kontrolparaugu skaitu katram testa apstāklim vai apstarojuma stadijai noteic papildus tiem paraugiem, kas paredzēti vizuālai vērtēšanai testēšanas metodēs prasītajā skaitā.


Vizuālo vērtēšanu ieteicams izdarīt lielākajiem testētajiem paraugiem.

6.4.1.3.
Procedūra.


Saskaņā ar šā pielikuma 9.1. apakšpunktu izmēra apstarojamā(-o) testējamā(-o) parauga(-u) gaismas caurlaidību. Saskaņā ar šā pielikuma 4. punktu izmēra kontrolparauga(-u) virsmas(-u) izturību pret noberšanos. Katra testējamā parauga tā virsma, kas būtu transportlīdzekļa stiklojuma ārējā virsma, ir vērsta pret lampu. Pārējie apstarošanas nosacījumi ir šādi:

6.4.1.3.1.
Apstarojums visā testējamā parauga laukumā nemainās vairāk par ± 10 %.

6.4.1.3.2.
Pēc attiecīgiem intervāliem notīra lampas filtrus, tos nomazgājot ar mazgāšanas līdzekli un ūdeni. Ksenona loka filtrus nomaina saskaņā ar iekārtas ražotāja ieteikumiem.

6.4.1.3.3.
Cikla sausajā daļā temperatūru apstarošanas iekārtas iekšienē regulē ar tādu gaisa plūsmu, kas ir pietiekama, lai uzturētu nemainīgu melnā standarta temperatūru.


Ksenona loka iekārtā šī temperatūra ir 70 ± 3 °C, ko rāda melnā standarta termometrs vai līdzvērtīga ierīce.


Melnā paneļa termometru iemontē testējamā parauga statīvā, un nolasījumus izdara punktā, kur gaismas iedarbībā ir sasniegts lielākais karstums.

6.4.1.3.4.
Apstarošanas iekārtā cikla sausajās daļās uztur 50 ± 5 % relatīvo mitrumu.

6.4.1.3.5.
Dejonizētajā ūdenī, ko izmanto smidzināšanas ciklā, ir mazāk nekā 1 ppm silīcija dioksīda cietvielu, un tas uz testētajiem paraugiem neatstāj paliekošas nogulsnes vai atliekvielas, kuras traucētu izdarīt turpmākos mērījumus.

6.4.1.3.6.
Ūdens pH ir 6,0 – 8,0, un elektrovadītspēja ir mazāka par 5 mikrosīmensiem.

6.4.1.3.7.
Ūdens temperatūra vadā, pa ko tas ieplūst apstarošanas iekārtā, ir vienāda ar apkārtējā ūdens temperatūru.

6.4.1.3.8.
Ūdeni uz testējamiem paraugiem smalki izsmidzina, un tā tilpums ir pietiekams, lai paraugus vienmērīgi saslapinātu trieciena brīdī.


Ūdeni izsmidzina tikai pret to testējamā parauga virsmu, kas ir vērsta pret gaismas avotu. Nav pieļaujama izsmidzinātā ūdens recirkulācija vai testējamo paraugu iegremdēšana ūdenī.

6.4.1.3.9.
Testa paraugus griež ap loku, lai gaisma tos vienmērīgi apstaro. Visas vietas apstarošanas iekārtā ir aizpildītas ar testējamiem paraugiem vai surogātiem, lai uzturētu vienmērīgu temperatūru. Testējamos paraugus ievieto ietvaros ar mugurām pret kameras vidi. Tomēr nav pieļaujams, ka atstarojumi no kameras sienām nokļūst uz paraugu aizmugurējās virsmas. Pēc vajadzības paraugiem var radīt fonu, lai novērstu šādus atstarojumus, ciktāl tas netraucē gaisa brīvu cirkulāciju uz parauga virsmas.

6.4.1.3.10.
Apstarošanas iekārtu darbina, lai nodrošinātu nepārtrauktu gaismu un intermitējošu ūdens smidzināšanu 2 h ciklos. Katru 2 h ciklu iedala divos periodos, kuros testējamos paraugus 102 minūtes apstaro ar gaismu, neapsmidzinot tos ar ūdeni, un 18 minūtes apstaro ar gaismu, apsmidzinot ar ūdeni.

6.4.1.4.
Novērtēšana.

Kad testējamie paraugi ir apstaroti, tos pēc vajadzības var notīrīt, kā ieteicis to ražotājs, lai noņemtu visas atliekvielas.


Testā apstarotos paraugus vizuāli novērtē attiecībā uz šādām īpašībām:


burbuļiem,


tonējumu,


aptumšojumu,


pamanāmu sadalīšanos.


Izmēra apstaroto paraugu gaismas caurlaidību.

6.4.1.5.
Rezultātu izteikšana.


Testēto paraugu vizuālos novērtējumus iekļauj pārskatā, salīdzinot katra parauga izskatu ar neapstarotā kontrolparauga izskatu.


Izmērītā gaismas caurlaidība nedrīkst vairāk par 5 % atšķirties no gaismas caurlaidības, kas sākotnējos testos izmērīta neapstarotiem paraugiem, un nedrīkst būt mazāka par:


75 %
priekšējam stiklam;


70 %

stiklojumam, kas nav priekšējais stikls un ko ierīko vietā, kas ir nozīmīga redzamībai.

7.
MITRUMIZTURĪBAS TESTS.

7.1.
Procedūra.


Trīs paraugus vai trīs kvadrātveida testējamās vienības, kam malu garumi ir vismaz 300 x 300 m, divas nedēļas vertikāli tur noslēgtā kamerā, kurā uztur 50 ± 2°C temperatūru un 95 ± 4 % relatīvo mitrumu. Cieto plastmasas stiklojumu un cieto plastmasas dubultstiklu paraugu skaits ir desmit.


Testējamās vienības sagatavo tā, ka:


-
vismaz viena testējamās vienības mala sakrīt ar stikla rūts sākotnējo malu,


-
testējot vairākas testējamās vienības vienlaicīgi, starp tām nodrošina



pietiekamas atstarpes.


Veic piesardzības pasākumus, lai nepieļautu to, ka kondensāts no testa kameras sienām un griestiem nokļūst uz testējamām vienībām.

7.2.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu

Starpslāņa tonējums:

1

2


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

7.3.
Rezultātu interpretācija.

7.3.1.
Drošo stiklojumu uzskata par apmierinošu attiecībā uz mitrumizturību, ja nozīmīgas izmaiņas nenovēro tālāk par 10 mm no negrieztajām malām un tālāk par 15 mm no grieztajām malām pēc tam, kad parastas un apstrādātas laminētā stikla rūtis divas stundas ir turētas apkārtējā atmosfērā un ar plastmasu pārklātas, kā arī stikla un plastmasas rūtis 48 stundas ir izturētas apkārtējā atmosfērā.

7.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamo vienību vai paraugu mitrumizturība ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

7.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši;

7.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

8.
MAINĪGAS TEMPERATŪRAS TESTS.

8.1.
Testa metode.


Divas testējamās vienības, kam malu garumi ir 300 x 300 mm, ievieto slēgtā kamerā –40 (C ± 5 °C un tur 6 stundas; pēc tam tās izņem no kameras un novieto 23 °C ± 2 °C temperatūrā uz vienu stundu vai līdz laikam, kad testējamo vienību temperatūra ir līdzsvarojusies. Pēc tam tās uz 3 stundām ievieto cirkulējošā gaisa plūsmā 72 °C ± 2 °C. Pēc atkārtotas novietošanas 23 °C ± 2 °C temperatūrā ārpus kameras un to atdzišanas līdz šai temperatūrai, testējamās vienības izpēta.

8.2.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu

Starpslāņa tonējums:

1

2


vai plastmasas pārklājuma tonējums.


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

8.3
Rezultātu interpretācija.


Mainīgas temperatūras testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja testējamās vienības neliecina par plaisām, apduļķojumu, atslāņošanos vai citu redzamu bojājumu.

9.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.

9.1.
Gaismas caurlaidības tests.

9.1.1.
Aprīkojums.

9.1.1.1.
Gaismas avots, kas ir kvēlspuldze, kuras kvēldiegs iestiprināts 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm paralēlskaldnī. Spriegums spuldzes kvēldiegā ir tāds, ka tā krāsas temperatūra ir 2856 ± 50 K. Šo spriegumu stabilizē ar ± 1/1000 V precizitāti. Instrumentam, ar ko pārbauda spriegumu, ir attiecīga precizitāte.

9.1.1.2.
Optiskā sistēma, kas ir lēca ar fokusa attālumu f, kurš ir vismaz 500 mm, un ar hromatisko aberāciju korekciju. Lēcas pilns atvērums nepārsniedz f/20. Attālumu starp lēcu un gaismas avotu noregulē tā, lai iegūtu gandrīz paralēlu gaismas staru kūli. Ievieto diafragmu gaismas staru kūļa diametra samazināšanai līdz 7 ± 1 mm. Šī diafragma ir 100 ± 50 mm attālumā no lēcas gaismas avotam pretējā pusē. Punkts, kurā izdara mērījumus, ir gaismas staru kūļa centrā.

9.1.1.3.
Mērīšanas aprīkojums.


Uztvērējam ir tāda relatīvā spektrālā jutība, kas atbilst ICI7 standarta fotooptiskās redzamības fotometriskā novērotāja relatīvās spektrālās gaismas iedarbīgumam. Uztvērēja jutīgajai virsmai ir difūzs pārklājums, un tā ir vismaz divas reizes lielāka par optiskās sistēmas izstarotā paralēlā gaismas staru kūļa šķērsgriezumu. Ja izmanto integrētāju sfēru, tad sfēras atvēruma šķērsgriezuma laukums ir vismaz divas reizes lielāks par staru kūļa paralēlās daļas šķērsgriezuma laukumu.


Uztvērēja un ar to saistītā mērinstrumenta linearitāte ir labāka par 2 % no izmantojamās skalas daļas.


Uztvērēju centrē uz gaismas staru kūļa ass.

9.1.2.
Procedūra.


Mērīšanas sistēmas jutību noregulē tā, ka tā rāda 100 iedaļas, kad drošā stikla rūts nav ievietota gaismas staru kūļa ceļā. Kad uz uztvērēju gaisma nekrīt, instruments rāda nulli.


Drošā stikla rūti novieto tādā attālumā no uztvērēja, kas ir aptuveni vienāds ar pieckārtīgu uztvērēja diametru. Drošā stikla rūti ievieto starp diafragmu un uztvērēju un noorientē tādā virzienā, ka gaismas staru kūlis krīt 0° ± 5° leņķī. Drošā stikla rūtij izmēra redzamās gaismas caurlaidību, un visos punktos, kuros izdara mērījumus, nolasa mērinstrumenta rādījumu iedaļu skaitu n. Redzamās gaismas caurlaidība (r ir vienāda ar n/100.

9.1.2.1.
Priekšējos stiklus var testēt ar alternatīvām metodēm, izmantojot testējamo vienību, kas izgriezta no priekšējā stikla plakanākās daļas, vai īpaši sagatavotu plakanu kvadrātu no identa materiāla, kuram ir identi biezuma parametri, mērot pa stikla rūts normāli (perpendikulu).

9.1.2.2.
Testu M1 kategorijas transportlīdzekļu8 priekšējiem stikliem izdara testa zonā B, kas definēta 18. pielikuma 2.3. apakšpunktā, izņemot visus sliktāk caurredzamos laukumus, kuri to skar.


Pārējo kategoriju transportlīdzekļu priekšējiem stikliem testu izdara I zonā, kas definēta šā pielikuma 9.2.5.2.3. apakšpunktā.


Tomēr lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem, kam nav iespējams noteikt I zonu, testu izdara I' zonā, kura definēta šā pielikuma 9.2.5.3. apakšpunktā.

9.1.3.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu


Stikla tonējums:

1

2


Starpslāņa tonējums:

1

2


(laminētiem priekšējiem stikliem)



nav iekļauti
ir iekļauti

Ēnotas joslas un/vai sliktāk caurredzami laukumi
1



2


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

9.1.4.
Rezultātu interpretācija.


Redzamās gaismas caurlaidību mēra saskaņā ar šā pielikuma 9.1.2. apakšpunktu, un rezultātu reģistrē. Priekšējam stiklam tas nav mazāks par 75 %. Stiklojumiem, kas nav priekšējie stikli, prasības ir noteiktas 21. pielikumā.

9.2.
Optiskās deformācijas tests.

9.2.1.
Darbības joma.


Aprakstītā metode ir projekciju metode, pēc kuras var novērtēt drošā stikla rūts radīto optisko deformāciju.

9.2.1.1.
Definīcijas.

9.2.1.1.1.
Optiskā novirze: leņķis starp faktisko un šķietamo punkta virzienu, kas redzams caur drošā stikla rūti, šā leņķa lielums ir atkarīgs no skata līnijas leņķa, stikla rūts biezuma un slīpuma, kā arī tās izliekuma rādiusa krustpunktā ar skata līniju.

9.2.1.1.2.
Optiskā deformācija virzienā M - M': leņķiskās novirzes (( algebriskā starpība, ko mēra starp diviem punktiem M un M' uz drošā stikla rūts virsmas, attālums starp šiem diviem punktiem ir tāds, ka starp to projekcijām plaknē taisnā leņķī pret skata virzienu ir attālums (x (skat. 6. attēlu).


Novirze pretēji pulksteņa rādītāju kustības virzienam jāuzskata par pozitīvu, bet novirze pulksteņa rādītāju kustības virzienā par negatīvu.

9.2.1.1.3.
Optiskā deformācija punktā M: optiskās deformācijas maksimums visos virzienos M - M' no punkta M.
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	Safety-glass pane
	Drošā stikla rūts


6. attēls. Optiskās deformācijas shematisks attēlojums


PIEZĪMES:

(( = (1 - (2,
 t.i., optiskā deformācija 
virzienā M - M'.


(x = MC
t.i., attālums starp divām taisnām līnijām, kas ir paralēlas skata virzienam un šķērso punktus M un M'.

9.2.1.2.
Aprīkojums.


Metode saistīta ar atbilstīgas diapozitīvu filmas (rastra) projicēšanu uz ekrāna caur testējamo drošā stikla rūti. Optisko deformāciju noteic pēc projicētā attēla formas izmaiņām, gaismas ceļā ievietojot drošā stikla rūti.


Iekārta sastāv no daļām, kuru montāža parādīta 9. attēlā.

9.2.1.2.1.
Kvalitatīvs projektors ar spēcīgu punktveida gaismas avotu, kam, piemēram, ir šādi parametri:


fokusa attālums vismaz 90 mm,
atvērums aptuveni 1/2,5,
150 W kvarca halogēnu lampa (ja lieto bez filtra),
250 W kvarca halogēnu lampa (ja lieto zaļo filtru).


Projektors shematiski parādīts 7. attēlā. Diafragma, kuras diametrs ir 8 mm, ir novietota aptuveni 10 mm no priekšējās lēcas.
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7. attēls. Projektora optiskā sistēma

9.2.1.2.2.
Diapozitīvu filmām (rastriem) ir, piemēram, spilgti aplīši uz tumša fona (skat. 8. attēlu). Lai mērījumu kļūda būtu mazāka par 5 %, lieto pietiekami kvalitatīvas un kontrastainas diapozitīvu filmas.


Kad gaismas ceļā nav testējamās drošā stikla rūts, aplīšu izmēri ir tādi, ka, aplīšus projicējot, tie veido tādu aplīšu sakārtojumu, kuru diametrs
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, kur (x = 4 mm (sk. 6. un 9. attēlu).
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8. attēls. Palielināts diapozitīvu filmas fragments
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9. attēls. Optiskās deformācijas testa aprīkojuma izvietojums

9.2.1.2.3.
Statīvs, vēlams tāds, ar ko drošā stikla rūti var grozīt un skenēt gan vertikāli, gan horizontāli.

9.2.1.2.4.
Pārbaudes šablons, ar ko noteic izmēru izmaiņas gadījumos, kad novērtēšana jāizdara ātri. Piemērots šablons parādīts 10. attēlā.
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10. attēls. Piemērota pārbaudes šablona paraugs

9.2.1.3.
Procedūra.

9.2.1.3.1.
Vispārīgie noteikumi.


Drošā stikla rūti nostiprina uz statīva (9.2.1.2.3. apakšpunkts) vajadzīgajā slīpumā. Testa attēlu projicē caur pārbaudāmo laukumu. Lai pārbaudītu visu vajadzīgo laukumu, drošā stikla rūti pagriež vai pārvieto horizontālā vai vertikālā virzienā.

9.2.1.3.2.
Novērtēšana, izmantojot pārbaudes šablonu.


Ja ātrs novērtējums ar pieļaujamo 20 % kļūdu ir pietiekams, tad pēc novirzes izmaiņas robežvērtības ((L un drošā stikla rūts attāluma līdz ekrānam R2 aprēķina A vērtību (sk. 10. attēlu):


A = 0,145 ((L - R2


Attiecību starp projicētā attēla diametra (d izmaiņām un leņķisko novirzi (( aprēķina pēc formulas:


(d = 0,29 (( ( R2

kur:


(d
milimetros,


A
milimetros,


((L
loka minūtēs,


((
loka minūtēs,


R2
metros.

9.2.1.3.3.
Mērījumi ar fotoelektrisku ierīci.


Ja jāizdara precīzs mērījums ar robežvērtības kļūdu, kas ir mazāka par 10 %, tad uz projekcijas ass izmēra plankuma platumu (d vietā, kurā spilgtums ir 0,5 no plankuma maksimālā spilgtuma.

9.2.1.4.
Rezultātu izteikšana.


Drošā stikla rūšu radīto optisko deformāciju novērtē, izmērot (d visos virsmas punktos un virzienos, lai atrastu (d maksimālo vērtību.
9.2.1.5.
Alternatīva metode.


Papildus projekcijas metodei atļauts izmantot strioskopisko metodi ar noteikumu, ka saglabājas mērījumu precizitāte, kas noteikta 9.2.1.3.2. un 9.2.1.3.3. apakšpunktā.

9.2.1.6.
Attālums (x ir 4 mm.

9.2.1.7.
Priekšējo stiklu piemontē tādā pašā slīpumā, kādā to ierīko transportlīdzeklī.

9.2.1.8.
Projekcijas ass horizontālajā plaknē ir aptuveni perpendikulāra pret priekšējā stikla projekciju šajā plaknē.

9.2.2.
Mērījumus veic:

9.2.2.1.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M1 kategorijas, testa zonā A, kura paplašināta līdz transportlīdzekļa vidējai plaknei, un simetriski tai priekšējā stikla atbilstošajā daļā attiecībā pret transportlīdzekļa vidējo garenplakni, kā arī samazinātajā testa zonā B saskaņā ar 18. pielikuma 2.4. apakšpunktu.

9.2.2.2.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M un N kategorijas un nav M1 kategorijas transportlīdzekļi, I zonā, kas definēta šā pielikuma 9.2.5.2. apakšpunktā.

9.2.2.3.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem, kam nav iespējams noteikt I zonu, testu izdara I' zonā, kura definēta šā pielikuma 9.2.5.3. apakšpunktā.

9.2.2.4.
Transportlīdzekļa tips.


Testu atkārto, ja priekšējo stiklu paredzēts ierīkot tāda tipa transportlīdzeklī, kam priekšējās redzamības lauks ir citāds nekā tā tipa transportlīdzekļiem, kuriem šis priekšējais stikls jau ir apstiprināts.

9.2.3.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

9.2.3.1.
Materiāla veids.


Slīpēts stikls (spoguļstikls).
Pludināts stikls
Lokšņu stikls


1

1

2

9.2.3.2.
Citi sekundārie parametri.


Nevienam citam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

9.2.4.
Paraugu skaits.


Testēšanai iesniedz četrus paraugus.

9.2.5.
Zonu definīcijas.

9.2.5.1.
Priekšējo stiklu A un B zonas M1 kategorijas transportlīdzekļiem ir definētas šo noteikumu 15. pielikumā.

9.2.5.2.
Priekšējo stiklu zonas M un N kategorijas transportlīdzekļiem, kas nav M1 kategorijas transportlīdzekļi, noteic, pamatojoties uz:

9.2.5.2.1.
Acu punktu, kas atrodas 625 mm virs vadītāja sēdekļa R punkta vertikālajā plaknē, kura ir paralēla tā transportlīdzekļa vidējai garenplaknei, kam priekšējais stikls paredzēts, un kurā atrodas stūres rata ass. Acu punkts turpmāk apzīmēts ar “0”.

9.2.5.2.2.
Taisni OQ, kas ir horizontālā taisne, uz kuras ir acu punkts 0 un kura ir perpendikulāra transportlīdzekļa vidējai garenplaknei.

9.2.5.2.3.
Priekšējā stikla I zona, ko noteic pēc priekšējā stikla krustošanās līnijas ar turpmāk definētajām četrām plaknēm:


P1 -
vertikālu plakni, kurā atrodas 0 punkts un kura ir 15° leņķī pa kreisi no transportlīdzekļa vidējās garenplaknes;


P2 –
vertikālu plakni, kas ir simetriska plaknei P1 attiecībā pret transportlīdzekļa vidējo garenplakni.


Ja tas nav iespējams (piemēram, ja transportlīdzeklim nav simetriskas vidējās garenplaknes), tad plakne P2 ir plaknei P1 simetriska plakne attiecībā pret to transportlīdzekļa garenisko plakni, kurā ir 0 punkts.


P3 –
plakni, kas krustojas ar taisni OQ un veido 10° leņķi virs horizontālās plaknes;


P4 –
plakni, kas krustojas ar taisni OQ un veido 8° leņķi zem horizontālās plaknes.

9.2.5.3.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem, kam nav iespējams noteikt I zonu, I' zona ir visa priekšējā stikla virsma.

9.2.6.
Rezultātu interpretācija.


Attiecīgā tipa priekšējos stiklus uzskata par apmierinošiem attiecībā uz optisko deformāciju, ja četriem testēšanai iesniegtajiem paraugiem optiskā deformācija nepārsniedz atbilstīgi katrai zonai turpmāk norādītās vērtības.

	Transportlīdzekļa kategorija
	Zona
	Optiskās deformācijas maksimālās vērtības

	M1
	A – paplašināta saskaņā ar 9.2.2.1. apakšpunktu

B – samazināta saskaņā ar 18. pielikuma 2.4. apakšpunktu
	2 loka minūtes

6 loka minūtes

	M un N kategorijas, kas nav M1 kategorija
	I
	2 loka minūtes

	Lauksaimniecības transportlīdzekļi u.c., kam nevar noteikt I zonu
	I'
	2 loka minūtes


9.2.6.1.
M un N kategoriju transportlīdzekļiem mērījumus neizdara tuvāk par 25 mm no malas.

9.2.6.2.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem mērījumus neizdara tuvāk par 100 mm no stiklojuma malas.

9.2.6.3.
Dalītiem priekšējiem stikliem mērījumus neizdara tuvāk par 35 mm no tās rūts malas, kam jābūt pie dalījuma statņa.

9.2.6.4.
Visās tajās I zonas vai A zonas daļās, kas ir tuvāk par 100 mm no priekšējā stikla malas, ir pieļaujama maksimālā 6 loka minūšu vērtība.

9.2.6.5.
Nelielas novirzes no prasībām saskaņā ar 18. pielikuma 2.4. apakšpunktu var pieļaut samazinātajā testa zonā B ar noteikumu, ka tās ir lokalizētas un reģistrētas pārskatā.

9.3.
Sekundārā attēla nobīdes tests.

9.3.1.
Darbības joma.


Atzītas ir divas testēšanas metodes:


mērķa tests un


kolimācijas teleskopa tests.


Šīs testa metodes pēc vajadzības var izmantot tipa apstiprināšanai, kvalitātes kontrolei vai ražojuma novērtēšanai.

9.3.1.1.
Mērķa tests.

9.3.1.1.1.
Aprīkojums.


Pēc šīs metodes apgaismotu mērķi apskata caur drošā stikla rūti. Mērķis var būt izveidots tā, ka ar testu var vienkārši noteikt, vai stikls der vai neder.

Ieteicams, lai mērķis ir viens no šādu veidu mērķiem, tas ir:


a)
apgaismots apļveida mērķis, kam ārējais diametrs ir D, atrodas pretī n loka minūtes lielam leņķim punktā, kurš ir x metru attālumā (11.a attēls), vai


b)
tāds apgaismots apļveida mērķis ar tumšu plankumu, kura izmēri ir tādi, ka attālumā D no plankuma malas līdz tuvākajam punktam apļa iekšpusē tas atrodas pretī n loka minūtes lielam leņķim punktā, kas ir x metru attālumā (11.b attēls), kur


n ir sekundārā attēla nobīdes leņķa robežvērtība,

x ir attālums no drošā stikla rūts līdz mērķim (vismaz 7 m),



D aprēķina pēc formulas:
D = x. tg n


Apgaismoto mērķi veido gaismas kamera, kuras aptuvenie izmēri ir 300 mm × 300 mm × 150 mm un kuras priekšpusi ērtāk izveidot no stikla, kas pārklāts ar gaismu necaurlaidīgu melnu papīru vai matētu melnu krāsu.


Kameru apgaismo ar piemērotu gaismas avotu. Var būt izdevīgi izmantot citu formu mērķus, piemēram 14. attēlā parādītos. Pieļaujams, ka mērķu sistēmas vietā izmanto projekcijas sistēmu, apskatot iegūtos attēlus uz ekrāna.

9.3.1.1.2.
Procedūra.


Drošā stikla rūti piemērotā statīvā vajadzīgajā slīpumā nostiprina tā, ka var izdarīt novērojumu horizontālajā plaknē, kurā ir mērķa centrs. Uz gaismas kameru skatās tumšā vai pustumšā telpā caur katru pārbaudāmā laukuma daļu, lai konstatētu iespējamo sekundārā attēla rašanos saistībā ar apgaismoto mērķi. Drošā stikla rūti pagriež, lai nodrošinātu to, ka pastāvīgi tiek ievērots pareizais skata virziens. Var skatīties ar monokulāru.

9.3.1.1.3.
Rezultātu izteikšana.


Noteic, vai


tad, kad izmanto mērķi a (sk. 11.a attēlu), apļa primārais un sekundārais attēls nenobīdās viens no otra, t.i., vai nav pārsniegta n robežvērtība, vai


tad, ja izmanto mērķi b (sk. 11.b attēlu), plankuma sekundārais attēls nobīdās aiz apļa iekšējās malas pieskares punkta, t. i., vai ir pārsniegta n robežvērtība.
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	12 mm centre spot
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	Slot width 2 mm
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11. attēls. Mērķu izmēri
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12. attēls. Aprīkojuma izvietojums
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(1)
Lampu spuldze.

(2)
Kondensatora atvērums > 8,6 mm.

(3)
Matēta stikla ekrāna atvērums > kondensatora atvērumu.

(4)
Krāsu filtrs ar caurumu vidū aptuveni 0,3 mm diametrā;
diametrs > 8,6 mm.

5)
Polāro koordinātu plāksne, diametrs > 8,6 mm.

6)
Ahromatiska lēca, f ( 86 mm, atvērums 10 mm.

7)
Ahromatiska lēca, f ( 86 mm, atvērums 10 mm.

8)
Melns plankums, diametrs aptuveni 0,3 mm.

9)
Ahromatiska lēca, f = 20 mm, atvērums < 10 mm.
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	Kolimācijas teleskops
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	Observation telescope
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13. attēls. Kolimācijas teleskopa testa aparatūra

9.3.1.2.
Kolimācijas teleskopa tests.


Vajadzības gadījumā piemēro šajā punktā aprakstīto procedūru.

9.3.1.2.1.
Aprīkojums.


Aprīkojums sastāv no kolimatora un teleskopa, un to var ierīkot saskaņā ar 13. attēlu. Tomēr var izmantot arī jebkuru līdzvērtīgu optisko sistēmu.

9.3.1.2.2.
Procedūra.


Kolimācijas teleskops bezgalībā veido polāro koordinātu sistēmu ar spilgtu punktu tās centrā (sk. 14. attēlu).


Novērošanas teleskopa fokusa plaknē uz optiskās ass novieto nelielu gaismu necaurlaidīgu plankumu, kura diametrs ir nedaudz lielāks nekā projicētajam spilgtajam punktam, tādējādi aizsedzot spilgto punktu.


Ja testējamo vienību, kas rada sekundāro attēlu, novieto starp teleskopu un kolimatoru, tad noteiktā attālumā no polāro koordinātu centra parādās otrs, mazāk spilgts punkts. Sekundārā attēla nobīdi var noteikt kā attālumu starp punktiem, kas redzami novērošanas teleskopā (sk. 14. attēlu). (Attālums starp tumšo plankumu un spilgto punktu polāro koordinātu sistēmas centrā raksturo optisko novirzi.)

9.3.1.2.3.
Rezultātu izteikšana.


Drošā stikla rūti vispirms caurskata, lai noteiktu zonu, kurā veidojas labākais sekundārais attēls. Pēc tam šo zonu pārbauda ar kolimācijas teleskopa sistēmu noteiktā staru krišanas leņķī. Izmēra maksimālo sekundārā attēla nobīdi.

9.3.1.3.
Novērošanas virzienam horizontālajā plaknē jābūt apmēram perpendikulāram pret priekšējā stikla projekciju šajā plaknē.

9.3.2.
Mērījumus izdara zonās, kas 9.2.2. apakšpunktā noteiktas atbilstīgi transportlīdzekļu kategorijām.

9.3.2.1.
Transportlīdzekļa tips.


Testu atkārto, ja priekšējo stiklu paredzēts ierīkot tāda tipa transportlīdzeklī, kam priekšējās redzamības lauks ir citāds nekā tā tipa transportlīdzekļiem, kuriem šis priekšējais stikls jau ir apstiprināts.

9.3.3.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

9.3.3.1.
Materiāla veids.

	Slīpēts stikls (spoguļstikls)
	Pludināts stikls
	Lokšņu stikls

	1
	1
	2


9.3.3.2.
Citi sekundārie parametri.


Nevienam citam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.
9.3.4.
Paraugu skaits.


Testēšanai iesniedz četrus paraugus.
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14. attēls. Piemērs novērošanai ar kolimācijas teleskopa testa metodi

9.3.5.
Rezultātu interpretācija.


Attiecībā uz sekundārā attēla nobīdi attiecīgā tipa priekšējo stiklu uzskata par apmierinošu, ja četru testēšanai iesniegto paraugu primārā un sekundārā attēla nobīde nevienā zonā nepārsniedz šādas maksimālās vērtības:

	Transportlīdzekļa kategorija
	Zona
	Primārā un sekundārā attēla nobīdes maksimālās vērtības

	M1
	A – paplašināta saskaņā ar 9.2.2.1. apakšpunktu

B – samazināta saskaņā ar 18. pielikuma 2.4. apakšpunktu
	15 loka minūtes

25 loka minūtes

	M un N kategorijas, kas nav M1 kategorija
	I
	15 loka minūtes

	Lauksaimniecības transportlīdzekļi u.c., kam nav iespējams noteikt zonu
	I'
	15 loka minūtes


9.3.5.1.
M un N kategoriju transportlīdzekļiem mērījumus neizdara tuvāk par 25 mm no malas.

9.3.5.2.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem mērījumus neizdara tuvāk par 100 mm no stiklojuma malas.

9.3.5.3.
Dalītiem priekšējiem stikliem mērījumus neizdara tuvāk par 35 mm no tās rūts malas, kam jābūt pie dalījuma statņa.

9.3.5.4.
Visās tajās I zonas vai A zonas daļās, kas ir tuvāk par 100 mm no priekšējā stikla malas, ir pieļaujama maksimālā 25 loka minūšu vērtība.

9.3.5.5.
Nelielas novirzes no prasībām saskaņā ar 18. pielikuma 2.4. apakšpunktu var pieļaut samazinātajā testa zonā B ar noteikumu, ka tās ir lokalizētas un reģistrētas pārskatā.

9.4.
Krāsu izšķiršanas tests.

Ja priekšējais stikls ir ietonēts 9.2.5.1., 9.2.5.2. vai 9.2.5.3. apakšpunktā noteiktajās zonās, tad četrus priekšējos stiklus testē, lai noteiktu šādu krāsu izšķiršanas spēju: 


baltās, selektīvi dzeltenās, sarkanās, zaļās, zilās, dzeltenās.

10.
DEGŠANAS REŽĪMA (UGUNSIZTURĪBAS) TESTS.

10.1.
Darbības joma un mērķis.


Pēc šīs metodes var noteikt mehānisko transportlīdzekļu (piemēram, vieglo pasažieru automobiļu, kravas automobiļu, kravas un pasažieru autofurgonu, autobusu) pasažieru nodalījumā izmantoto materiālu degšanas horizontālo ātrumu pēc iedarbības ar mazu liesmu.

Pēc šīs metodes var testēt transportlīdzekļa iekšējā aprīkojumā izmantotos materiālus un sastāvdaļas atsevišķi vai kopā līdz 13 mm biezumam. To izmanto, lai novērtētu, cik vienveidīgas ir šādu materiālu ražošanas partijas attiecībā uz degšanas režīmu.


Tā kā reālās lietošanas situācijās (lietojums un izvietojums transportlīdzeklī, lietošanas nosacījumi, aizdegšanās avots u.c.) ir daudz atšķirību, un, ņemot vērā šeit noteiktos testa nosacījumus, šo metodi nevar uzskatīt par piemērotu, lai novērtētu visus faktiskos parametrus, kas saistīti ar degšanu transportlīdzeklī.

10.2.
Definīcijas.

10.2.1.
Degšanas ātrums: saskaņā ar šo metodi noteiktā izdegušā attāluma attiecība pret laiku, kurā attiecīgais attālums ir izdedzis. Degšanas ātrumu izsaka milimetros minūtē.

10.2.2.
Kompozītmateriāls: materiāls, kas sastāv no vairākiem līdzīgu vai atšķirīgu materiālu slāņiem, kuru virsmas cieši savienotas kopā, cementējot, piesaitējot, apšujot, pildot, metinot vai citādi.


Ja dažādi materiāli savienoti kopā ar pārtraukumiem (piemēram, sašujot, ar augstfrekvences metināšanu, kniedēšanu), tad, sagatavojot atsevišķus paraugus saskaņā ar 10.5. apakšpunktu, šādus materiālus neuzskata par kompozītmateriāliem.

10.2.3.
Iedarbībai pakļautā virsma: virsma, kas vērsta pret pasažieru nodalījumu, kad materiāls ir ierīkots transportlīdzeklī.

10.3.
Princips.


Paraugu horizontāli nostiprina U veida turētājā, un 15 sekundes degšanas kamerā ar mazu liesmu iedarbojas uz parauga brīvo galu. Testā noteic, vai un kad liesma nodziest, vai arī laiku, kurā liesma izplatās noteiktā attālumā.
10.4.
Aprīkojums.

10.4.1.
Degšanas kamera (15. attēls), vēlams, no nerūsējošā tērauda, ar 16. attēlā norādītajiem izmēriem.


Kameras priekšpusē ir ugunsizturīga materiāla novērošanas logs, kas var nosegt visu kameras priekšpusi, un tam var būt piekļuves paneļa funkcija.


Kameras apakšā ir ventilācijas atveres, kameras augšdaļā visapkārt ir ventilācijas sprauga. Degšanas kamerai ir četras kājiņas, kuru augstums ir 10 mm. Kameras vienā galā var būt atvere, lai kamerā var ievietot turētājā nostiprinātu paraugu; pretējā galā ir atvere gāzes padeves caurulei. Izkusušais materiāls nokļūst uztvērējā (sk. 17. attēlu), kas novietots kameras apakšā starp ventilācijas atverēm, nevienu no tām neaizsedzot.
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15. attēls. Degšanas kamera ar paraugu turētāju un pilienu uztvērēju

10.4.2.
Paraugu turētājs, ko veido divas U veida metāla plāksnes vai rāmji no materiāla, kas ir izturīgs pret koroziju. Izmēri norādīti 18. attēlā.


Lai noturētu paraugu, apakšējā plāksnē ir tapas un augšējā – attiecīgas atveres. Tapas izmanto arī par atskaites punktiem, lai noteiktu degšanas attāluma sākumu un beigas.


Pa U veida rāmja pamatu no termoizturīgām stieplēm, kuru diametrs ir 0,25 mm un starp kurām ir 25 mm atstarpes, izveido balstu (sk. 19. attēlu).


Paraugu apakšdaļai jābūt 178 mm virs kameras grīdas plāksnes. Paraugu turētāja priekšējā mala ir 22 mm no kameras gala; paraugu turētāja garākās malas ir 50 mm attālumā no kameras sienām (visi iekšējie izmēri). (Sk. 15. un 16. attēlu).

10.4.3.
Gāzes deglis.


Nelielais uguns avots kamerā ir Bunzena deglis, kura iekšējais diametrs ir 9,5 mm. Tas atrodas testa kameras centrā, un tā sprausla ir 19 mm zem parauga brīvā gala apakšējās malas viduspunkta (skat. 16. attēlu).

10.4.4.
Testam izmantojamā gāze.


Deglim padotās gāzes siltumietilpība ir aptuveni 38 MJ/m³ (piemēram, dabasgāze).

10.4.5.
Vismaz 110 mm gara metāla ķemme ar septiņiem vai astoņiem gludi noapaļotiem zariem uz 25 mm.
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16. attēls. Degšanas kameras paraugs
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17. attēls. Raksturīgs pilienu uztvērējs

[image: image42.png]Dimensions in millimetres
according 10 150 2768

TR0
| e





	Dimensions in millimetres according to ISO 2768.
	Izmēri milimetros saskaņā ar ISO 2768

	Cover plate
	Pārsegplāksne

	Sample
	Paraugs


18. attēls. Paraugu turētāja paraugs
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19. attēls. U veida rāmja apakšā no stieplēm izveidotā balsta daļas paraugs

10.4.6.
Hronometrs ar precizitāti 0,5 s.

10.4.7.
Velkmes skapis.


Degšanas kameru var ievietot velkmes skapī ar noteikumu, ka tā iekšējais tilpums ir vismaz 20, tomēr ne vairāk kā 110 reizes lielāks par degšanas kameras tilpumu un ka velkmes skapja augstums, platums vai garums nepārsniedz pārējo divu dimensiju izmērus vairāk kā 2,5 reizes.


Pirms testa izmēra gaisa plūsmas ātrumu vertikālā virzienā velkmes skapī 100 mm attālumā no degšanas kameras tieši tās priekšpusē un aizmugurē. Lai degšanas produkti neatstātu nelabvēlīgu ietekmi uz darbinieka veselību, gaisa plūsmas ātrumam jābūt 0,10 - 0,30 m/s. Var izmantot velkmes skapi ar dabīgo ventilāciju un atbilstīgu gaisa plūsmas ātrumu.

10.5.
Paraugi.

10.5.1.
Forma un izmēri.


Paraugu forma un izmēri ir norādīti 20. attēlā. Parauga biezums atbilst testējamā ražojuma biezumam. Tas nepārsniedz 13 mm. Parauga šķērsgriezums ir pēc iespējas vienāds visā garumā. Ja ražojuma forma un izmēri ir tādi, ka nav iespējams paņemt norādītā izmēra paraugu, tad ievēro šādus minimālos parauga izmērus:


a)
ja paraugu platums ir 3 - 60 mm, tad to garums ir 356 mm. Šajā gadījumā materiālu testē visā ražojuma platumā;


b)
ja paraugu platums ir 60 - 100 mm, tad to garums ir vismaz 138 mm. Šajā gadījumā iespējamais degšanas attālums atbilst parauga garumam, un mērījumus sāk pirmajā mērīšanas punktā;


c)
ja paraugu platums ir mazāks par 60 mm un garums ir mazāks par 356 mm vai paraugu platums ir 60 - 100 mm un garums ir mazāks par 138 mm, tad tos nevar testēt pēc šīs metodes, un paraugu platums nevar būt mazāks par 3 mm.
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20. attēls. Paraugs

10.5.2.
Paraugu ņemšana.


No testējamā materiāla ņem vismaz piecus paraugus. Ja materiālu degšanas ātrumi dažādos virzienos ir atšķirīgi (to nosaka iepriekšējos testos), tad ņem piecus (vai vairāk) paraugus un ievieto tos testēšanas iekārtā tā, ka var noteikt lielāko degšanas ātrumu.


No materiāliem, ko piegādā noteiktā platumā, izgriež vismaz 500 mm garu paraugu no visa platuma. No šādi izgriezta gabala paraugus ņem ne tuvāk par 100 mm no materiāla malas punktos, kuri cits no cita ir vienādā attālumā.


Paraugus ņem tāpat kā no gataviem ražojumiem, ja ražojuma formas dēļ tas nav neiespējami. Ja ražojuma biezums pārsniedz 13 mm, tad ar mehāniskas apstrādes paņēmieniem to samazina līdz 13 mm no tās puses, kas nav vērsta pret pasažieru nodalījumu.


Kompozītmateriālus (sk. 10.2.2. apakšpunktu) testē tāpat kā viendabīgos materiālus.


Materiāliem, ko veido uzklāti slāņi ar dažādu sastāvu un kas nav kompozītmateriāli, atsevišķi testē visus slāņus līdz 13 mm biezumam no tās virsmas puses, kura ir vērsta pret pasažieru nodalījumu.

10.5.3.
Kondicionēšana.


Paraugus vismaz 24 stundas, tomēr ne ilgāk kā septiņas dienas, kondicionē 23 ± 2 °C temperatūrā un 50 ± 5 % relatīvajā mitrumā, un šādos apstākļos tos tur līdz pat testēšanai.

10.6.
Procedūra.

10.6.1.
Paraugus ar plūksnainu vai uzkārstu virsmu novieto uz līdzenas virsmas un ar ķemmi (10.4.5. apakšpunkts) divreiz izķemmē pretēji kārsuma virzienam.

10.6.2.
Paraugu ievieto paraugu turētājā (10.4.2. apakšpunkts) tā, lai iedarbībai pakļautā puse ir vērsta uz leju pret liesmu.

10.6.3.
Gaisa padeves atverei esot noslēgtai, pēc atzīmes uz degšanas kameras noregulē 38 mm augstu degļa liesmu. Pirms sāk pirmo testu, degli dedzina vismaz vienu minūti, lai stabilizētu liesmu.

10.6.4.
Paraugu turētāju ievieto degšanas kamerā tā, ka liesma skar parauga galu, un pēc 15 sekundēm pārtrauc gāzes padevi deglim.

10.6.5.
Degšanas laiku sāk mērīt brīdī, kad liesmas apakšējā daļa sasniedz pirmo mērījumu punktu. Novēro liesmas izplatīšanos tajā parauga pusē (augšējā vai apakšējā), kas deg ātrāk.

10.6.6.
Degšanas laika mērīšanu beidz brīdī, kad liesma sasniedz pēdējo mērījumu punktu vai nodziest, to nesasniegusi. Ja liesma pēdējo mērījumu punktu nesasniedz, tad izmēra attālumu līdz vietai, kurā liesma nodzisusi. Izdegušais attālums ir virsējas vai iekšējas degšanas rezultātā sabojātā parauga daļa.

10.6.7.
Ja paraugu nevar aizdedzināt vai pēc degļa izdzēšanas tas vairs nedeg, vai arī liesma nodziest pirms pirmā mērījumu punkta, un tāpēc degšanas laiks netiek noteikts, tad testēšanas pārskatā atzīmē, ka degšanas ātrums ir 0 mm/minūtē.

10.6.8.
Ja veic testu sēriju vai atkārtotus testus, tad pirms testa pārliecinās, vai degšanas kameras un paraugu turētāja temperatūra testēšanas sākumā nepārsniedz 30 °C.

10.7.
Aprēķināšana.


Degšanas ātrumu B milimetros sekundē aprēķina pēc formulas:


B = s/t x 60, 


kur:


s ir nodegušais attālums milimetros,


t ir laiks, kurā nodeg attālums s, sekundēs.

10.8.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

10.9.
Rezultātu interpretācija.

10.9.1.
Uzskata, ka drošā stikla rūtis, kas pārklātas ar plastmasu (šo noteikumu 2.3. apakšpunkts), un drošā stikla un plastmasas rūtis (šo noteikumu 2.4. apakšpunkts) ir apmierinoši izturējušas ugunsizturības testu, ja degšanas ātrums nepārsniedz 250 mm minūtē.

10.9.2
Uzskata, ka cietais plastmasas stiklojums (šo noteikumu 2.5.1. apakšpunkts), elastīgais plastmasas stiklojums (šo noteikumu 2.5.2. apakšpunkts) un cietie plastmasas dubultstikli ir apmierinoši izturējuši ugunsizturības testu, ja degšanas ātrums nepārsniedz 110 mm minūtē.

11.
ĶĪMISKO VIELU IZTURĪBAS TESTS.

11.1.
Testā izmantojamās ķīmiskās vielas.

11.1.1.
Neabrazīvs, ziepjains šķīdums: 1 masas procents kālija oleāta dejonizētā ūdenī;

11.1.2.
Šķīdums logu tīrīšanai: ūdens šķīdums, kurā ir 5 – 10 masas procenti izopropanola un tikpat dipropilēnglikolmonometilētera un 1 – 5 masas procenti amonija hidroksīda;

11.1.3.
Neatšķaidīts denaturēts spirts: 1 tilpuma daļa metilspirta uz 10 tilpuma daļām etilspirta;

11.1.4.
Benzīns vai līdzvērtīgs standartbenzīns: maisījums, kurā ir 50 tilpumprocenti toluola, 30 tilpumprocenti 2,2,4-trimetilpentāna, 15 tilpumprocenti 2,4,4-trimetil-1-pentēna un 5 tilpumprocenti etilspirta.


N.B. Benzīna sastāvu norāda testēšanas pārskatā;

11.1.5.
Standartpetroleja: maisījums, kurā ir 50 tilpumprocenti n-oktāna un 50 tilpumprocenti n-dekāna.

11.2.
Testa metode.

11.2.1.
Procedūra testēšanai ar slodzi.

11.2.1.1.
Testējamā parauga vienu galu vienkārši nostiprina tā, ka paraugs visā platumā balstās uz griezējšķautnes (atbalsta ass), kas ir 51 mm no fiksētā gala. Testējamā parauga brīvajā galā piekar slogojumu, kas ir 102 mm no atbalsta ass, kā parādīts 21. attēlā:
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	Unit: mm
	Mērvienība: mm

	Specimen
	Paraugs

	Plate thickness
	Plāksnes biezums
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	Slodze

	Fulcrum point
	Griezējšķautne

	Fixed end
	Fiksētais gals


21. attēls. Testējamā parauga nostiprināšanas metode

11.2.1.2.
Slogojuma masa ir 28,7 t2 g, kur t ir testējamā parauga biezums milimetros. Uz testējamā parauga ārējo šķiedru radītais spiediens ir aptuveni 6,9 MPa.


Piemērs. Ja starp lejup vērstu fiksēto šķautni un augšup vērstu griezējšķautni, kas viena no otras ir 51 mm attālumā, horizontāli novieto testējamo paraugu, kura biezums ir 3 mm, tad 102 mm no griezējšķautnes jārada slodze ar 258 g.

11.2.1.3.
Kamēr uz testējamo paraugu iedarbojas ar spiedienu, ar vienu no noteiktajām ķīmiskajām vielām iedarbojas uz testējamā parauga augšējo virsmu virs griezējšķautnes. Ķīmisko vielu uzklāj ar mīkstu suku, kuras platums ir 13 mm un kuru saslapina pirms katra triepiena. Ar 1 s intervāliem jāizdara desmit atsevišķi triepieni pa visu testējamā parauga platumu, neskarot galu un malas (sk. 22. attēlu).
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	Direction of application
	Uzklāšanas virziens

	Fixed end
	Fiksētais gals

	Fulcrun point
	Griezējšķautne


22. attēls. Metode ķīmisko vielu uzklāšanai uz testējamā parauga

11.3.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.



Bezkrāsas
Ar tonējumu


Plastmasas tonējums:
1


2


pārklājums vai plastmasas stiklojums


Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes.

11.4.
Rezultātu interpretācija.

11.4.1.
Ķīmisko vielu izturības testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja testējamai vienībai nav konstatējama nekāda mīkstināšanās, lipīgums, plaisas vai acīm redzams caurspīdīguma zudums.

11.4.2.
Uzskata, ka testējamo vienību izturība pret ķīmiskajām vielām ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šiem nosacījumiem:

11.4.2.1.
Visos testos ir iegūti apmierinoši rezultāti;

11.4.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāts ir apmierinošs.

12.
ELASTĪBAS TESTS UN SALOCĪŠANAS TESTS.

12.1.
Darbības joma.


Šajā testā jānoskaidro, vai plastmasa ir pieskaitāma pie cietajām vai elastīgajām plastmasām.

12.2.
Testa metode.


No nominālā biezuma materiāla izgriež plakanu taisnstūra paraugu, kura garums ir 300 mm un platums 25 mm, un to horizontāli nostiprina statīvā tā, ka paraugs 275 mm garumā brīvi sniedzas pāri statīvam. Šo brīvo galu līdz testa sākumam horizontāli atbalsta ar attiecīgu ierīci. Sešdesmit sekundes pēc šā atbalsta noņemšanas norāda brīvā gala vertikālo novirzi milimetros. Ja šī novirze pārsniedz 50 mm, tad tam izdara 180° salocīšanas testu. Paraugu asi saliec, pēc tam to apliec ap 0,5 mm biezu metāla loksnes gabalu tā, ka tas abās pusēs cieši saskaras ar to.

12.3.
Testa apstākļi:


-
temperatūra:
 20 °C ± 2 °C,


-
relatīvais mitrums: 
60 % ± 5 %.

12.4.
Prasības.


Elastīgās plastmasas vertikālajai novirzei jābūt lielākai par 50 mm, un 10 sekundes pēc salocīšanas pa 180° locījuma vietā materiālam nedrīkst būt lūzumam līdzīgi bojājumi locījuma vietā (sk. 23. attēlu).

13.
REŽĢVEIDA ŠĶĒLUMA TESTS.

13.1
Darbības joma.


Šajā testā ar vienkāršu metodi noteic apakšējās virsmas un pārklājumu adhēziju. Var novērtēt trauslumu un citus stiprības parametrus.

13.2.
Aprīkojums.


Griezējinstruments ar 6 asmeņiem, kas novietoti 1 mm attālumā cits no cita. Palielināmais stikls ar divkārtīgu palielinājumu šķeltā parauga apskatei (sk. 24. attēlu).
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	Flexable
	Elastīgā

	Rigid
	Cietā

	Displacement
	Pārvietojums

	Dimensions in millimetres
	Izmēri milimetros


23. attēls. Elastības testa shēma
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	(when the cutting edge has worm to 0,1 it is necessary to regrind)
	(kad asmens ir nodilis līdz 0,1, tas atkārtoti jāuzasina)

	Detail at 8
	8-kārtīgs palielinājums

	It is essential that the guide edges and the cutting edges lie on the same diameter
	Ir svarīgi, lai vadīklu un asmeņu diametri ir vienādi

	Cutting edges
	Asmeņi

	Direction of cut
	Griešanas virziens


24. attēls. Instruments ar sešiem asmeņiem

13.3.
Testa metode.


Šķēlumu cauri pārklājumam līdz apakšējai virsmai izdara ar sešiem griezieniem un perpendikulāri šim šķēlumam izdara otru šķēlumu tā, ka izveidojas režģis ar 25 kvadrātiem (režģveida šķēlums).


Griezējinstruments jāvelk stingri ar ātrumu 2 – 5 cm/s, lai iegrieztu līdz apakšējai virsmai, bet neiespiestos tajā pārāk dziļi.


Griež tā, ka abas vadošās galviņas pie instrumenta malas vienmērīgi skar virsmu. Pēc testa ar palielināmo stiklu apskata šķēlumus, lai pārliecinātos, ka tie sasniedz apakšējo virsmu. Testu izdara vismaz divās dažādās parauga vietās. Pēc šķēlumu izveidošanas tos 5 reizes, viegli piespiežot, nosukā abos diagonālajos virzienos ar rokas suku, kam ir poliamīda sari.

13.4.
Rezultātu interpretācija.


Režģveida šķēlumus apskata ar palielināmo stiklu. Ja šķēlumu malas ir pilnīgi gludas, un neviena pārklājuma daļa nav atdalījusies, tad piešķiramā režģveida šķēluma vērtība ir Gt0. Ja griezumu krustošanās vietās ir atdalījušies nelieli fragmenti un ja atklātais laukums ir aptuveni līdz 5 % no režģveida šķēluma laukuma, tad piešķiramā režģveida šķēluma vērtība ir Gt1.


Ja atdalīšanās ir notikusi lielākos laukumos, tad piešķiramā režģveida šķēluma vērtība ir Gt2 - Gt5.

	ŠĶĒLUMA VĒRTĪBAS KATEGORIJA
	ATKLĀTAIS LAUKUMS PRET REŽĢVEIDA ŠĶĒLUMA LAUKUMU

	Gt2
Gt3
Gt4
Gt5
	5 – 15 %

15 – 35 %

35 – 65 %

vairāk nekā 65 %


____________

4. pielikums

rūdītA stikla Priekšējie stikli

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka rūdīta stikla priekšējie stikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tiem ir atšķirīgs vismaz viens no turpmāk minētajiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:
1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Forma un izmēri.


Attiecībā uz saplīšanas testu un mehānisko īpašību testu rūdīta stikla priekšējos stiklus iedala šādās grupās:

1.1.2.1.
Plakani priekšējie stikli, un

1.1.2.2.
Izliekti priekšējie stikli.

1.1.3.
Biezuma kategorija, kurā ir nominālais biezums e (atļautā ražošanas pielaide ( 0,2 mm):


I kategorija

 e 
( 4,5 mm,


II kategorija
4,5 mm < e 
( 5,5 mm,


III kategorija
5,5 mm < e 
( 6,5 mm,


IV kategorija
6,5 mm < e.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:
1.2.1.
Materiāla veids (slīpēts stikls (spoguļstikls), pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Tonējums (bezkrāsas vai tonēts);

1.2.3.
Ar iebūvētiem vai citādi iestrādātiem elektriskajiem vadiem;

1.2.4.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
SAPLĪŠANAS TESTS.

2.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

2.1.1.
Attiecas tikai uz materiāla veidu.

2.1.2.
Uzskata, ka pludinātam stiklam un lokšņu stiklam ir vienāds nelabvēlīgās ietekmes rādītājs.

2.1.3.
Saplīšanas testi jāatkārto, pārejot no slīpēta stikla (spoguļstikla) uz pludinātu stiklu vai lokšņu stiklu un otrādi.

2.2.
Paraugu skaits.


Testēšanai saskaņā ar 13. pielikumu atlasa sešus paraugus no sērijām ar mazāko virsmas izliekuma rādiusu un sešus paraugus no sērijām ar lielāko virsmas izliekuma rādiusu.

2.3.
Dažādas stikla zonas.


Rūdīta stikla priekšējam stiklam ir divas galvenās zonas: FI un FII. Tam var būt arī starpzona: FIII. Šīs zonas ir šādas:

2.3.1.
Zona FI: 
 perifērijas zona, kurā stikls saplīst sīkos gabaliņos, ir vismaz 7 cm plata zona pa visu priekšējā stikla perimetru, un tajā ietilpst 2 cm plata ārējā josla, uz ko neattiecas novērtējums;

2.3.2.
Zona FII: 
redzamības zona, kas plīst dažādi, un tajā noteikti ietilpst vismaz 20 cm augsta un 50 cm gara taisnstūrveida daļa;

2.3.2.1.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M1 kategorijas, taisnstūra centrs atrodas tāda riņķa iekšpusē, kura rādiuss ir 10 cm un centrs atrodas uz segmenta V1 - V2 centra projekcijas.

2.3.2.2.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M un N kategorijām un nepieder pie M1 kategorijas, taisnstūra centrs atrodas tāda riņķa iekšpusē, kura rādiuss ir 10 cm un centrs atrodas uz 0 punkta projekcijas;

2.3.2.3.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem redzamības zonas atrašanās vietu norāda testēšanas pārskatā.

2.3.2.4.
Minētā taisnstūra augstumu var samazināt līdz 15 cm priekšējiem stikliem, kuru augstums ir mazāks par 44 cm.

2.3.3.
FIII zona: 
ne vairāk kā 5 cm plata starpzona starp zonu FI un FII.

2.4.
Testa metode.


Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 1. punktā.

2.5.
Trieciena punkti (sk. 17. pielikuma 2. attēlu).

2.5.1.
Trieciena punktus izvēlas šādi:


pirmo punktu:
FII zonas centrālajā daļā, augsta vai zema sprieguma apgabalā,


otro punktu:
FIII zonā, cik iespējams, tuvu FII zonas vertikālajai simetrijas plaknei,


trešo un trešo prim punktu:
3 cm no parauga vienas mediānas; ja ir rievas atzīme, tad viens no lūzuma punktiem ir pie tās malas, kurā ir rievas atzīme, un otrs pie pretējās malas,


ceturto punktu:
uz garākās mediānas vietā, kur ir mazākais izliekuma rādiuss,


piekto punktu:
3 cm no parauga malas pa kreisi vai pa labi no vietas, kur ir mazākais malas izliekuma rādiuss.

2.5.2.
Saplīšanas testu veic visos šajos punktos: 1., 2., 3., 3.', 4. un 5.

2.6.
Rezultātu interpretācija.

2.6.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja plīsums atbilst visiem nosacījumiem, kas aprakstīti 2.6.1.1., 2.6.1.2. un 2.6.1.3. apakšpunktā turpmāk.

2.6.1.1.
Zona FI.

2.6.1.1.1.
Lausku skaits nevienā 5 cm x 5 cm kvadrātā nav mazāks par 40 un nav lielāks par 350; tomēr testa rezultāts ir apmierinošs arī tad, ja lausku skaits ir mazāks par 40, bet lausku skaits nevienā 10 cm x 10 cm kvadrātā, kurā ir 5 x 5 cm kvadrāts, nav mazāks par 160.

2.6.1.1.2.
Piemērojot iepriekšējo noteikumu, lausku, kas sniedzas pāri kvadrāta malai, skaita par puslausku.

2.6.1.1.3.
Plīšanu nepārbauda 2 cm platā joslā gar paraugu malām, jo šī josla ir rūts rāmī un neatrodas 7,5 cm rādiusā no trieciena punkta.

2.6.1.1.4.
Pieļaujamas ne vairāk kā 3 lauskas, kuru laukums pārsniedz 3 cm2. Divas šādas lauskas nedrīkst būt vienā 10 cm diametra aplī.

2.6.1.1.5.
Iegarenas lauskas pieļaujamas ar noteikumu, ka to gali nav smaili un ka to garums nepārsniedz 7,5 cm, izņemot gadījumu, kas paredzēts 2.6.2.2. apakšpunktā turpmāk. Ja šīs iegarenās lauskas sniedzas līdz stikla malai, tad tās ar stikla malu nedrīkst veidot leņķi, kas pārsniedz 45(.

2.6.1.2
Zona FII.

2.6.1.2.1.
Redzamību pēc saplīšanas pārbauda taisnstūrveida zonā, kas definēta 2.3.2. apakšpunktā. Šajā taisnstūrī tādu lausku kopējais virsmas laukums, kuru laukums ir lielāks par 2 cm², nav mazāks par 15 % no taisnstūra laukuma; tomēr priekšējiem stikliem, kuru augstums ir mazāks par 44 cm vai kuru ierīkošanas leņķis pret vertikāli ir mazāks par 15°, redzamība ir vismaz 10 % no attiecīgā taisnstūra laukuma.

2.6.1.2.2.
Izņemot 2.6.2.2. apakšpunktā paredzēto gadījumu, nevienas lauskas laukums nav lielāks par 16 cm2.

2.6.1.2.3.
Tikai tajā apļa daļā, kas ir FII zonā, 10 cm rādiusā ap trieciena punktu, pieļaujams ne vairāk par trim lauskām, kuru laukums ir lielāks par 16 cm2, bet mazāks par 25 cm2.

2.6.1.2.4.
Lauskām ir gandrīz regulāra forma, un tām nav 2.6.1.2.4.1. apakšpunktā aprakstīto vietu. Tomēr pieļaujams ne vairāk kā 10 neregulāras formas lausku jebkurā 50 x 20 cm taisnstūrī un ne vairāk kā 25 šādas lauskas uz visu priekšējā stikla virsmu.


Neviena šāda lauska nav garāka par 35 mm, mērot saskaņā ar 2.6.1.2.4.1. apakšpunktu.

2.6.1.2.4.1.
Uzskata, ka lauskai ir neregulāra forma, ja tā neietilpst ap to apvilktā riņķī, kura diametrs ir 40 mm, un ja tai ir vismaz viena smaile, kas ir garāka par 15 mm, mērot no smailes virsotnes līdz tai daļai, kurā lauskas platums ir vienāds ar stiklojuma biezumu, un ja viens vai vairāki tās virsotnes leņķi ir mazāki par 40 °.
2.6.1.2.5.
Visā FII zonā var būt iegarenas lauskas, kas nav garākas par 10 cm, izņemot 2.6.2.2. apakšpunktā paredzēto gadījumu.

2.6.1.3.
Zona FIII.


Lauskām šajā zonā jābūt ar tādiem parametriem, kas ir intervālā starp tiem, kuri atbilst saplīšanai abās blakusesošajās zonās (FI un FII) pieļaujamajiem.

2.6.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtais priekšējais stikls, ko testē attiecībā uz plīšanu, ir apmierinošs, ja ir izpildīts vismaz viens no šādiem nosacījumiem:

2.6.2.1.
Visos testos, kas veikti 2.5.1. apakšpunktā noteiktajos trieciena punktos, ir iegūti apmierinoši rezultāti;

2.6.2.2.
Vienā no visiem testiem, kas veikti 2.5.1. apakšpunktā noteiktajos trieciena punktos, ir neapmierinošs rezultāts, ņemot vērā novirzes, kas ir šādās robežās:


FI zona:
ne vairāk kā piecas lauskas ir 7,5 - 15 cm garas,


FII zona:
ne vairāk kā trīs lauskas, kuru laukums ir 16 – 20 cm2, atrodas ārpus riņķa, kura centrs ir trieciena punktā un kura rādiuss ir 10 cm,


FIII zona:
ne vairāk kā četras lauskas ir 10 – 17,5 cm garas,


un atkārtojas ar citu paraugu, kas vai nu atbilst 2.6.1. apakšpunkta prasībām, vai arī novirzes ir iepriekš norādītajās robežās.

2.6.2.3.
Ja divos no visiem testiem, kas veikti trieciena punktos, kuri noteikti 2.5.1. apakšpunktā, ir neapmierinoši rezultāti attiecībā uz novirzēm, kas nepārsniedz 2.6.2.2. apakšpunktā norādītās robežas, tad turpmākajā testu sērijā ar citu paraugu izlasi, rezultāti atbilst 2.6.1. apakšpunkta prasībām vai arī ne vairāk kā diviem jaunās izlases paraugiem ir novirzes 2.6.2.2. apakšpunktā norādītajās robežās.

2.6.3.
Ja konstatē minētās novirzes, tad tās atzīmē testēšanas pārskatā un pārskatam pievieno nepārtraukti reģistrēto(-ās) priekšējā stikla attiecīgo daļu saplīšanas shēmu(-as).

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nav sekundāro parametru.

3.2.
Paraugu skaits.

3.2.1.
No katras rūdīta stikla priekšējo stiklu grupas testē četrus paraugus ar mazāko aptuveno virsmas izliekuma rādiusu un četrus paraugus ar lielāko aptuveno virsmas izliekuma rādiusu, un visu astoņu paraugu tips ir tas pats, kas saplīšanas testiem atlasītajiem paraugiem (sk. 2.2. apakšpunktu).

3.2.2.
Pēc tās laboratorijas ieskatiem, kas veic testus, no katras priekšējo stiklu biezuma kategorijas testus var alternatīvi veikt testējamām vienībām, kuru izmēri ir (1100 mm x 500 mm)
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3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.3.2.
Kritiena augstums ir 1,5 m 
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3.4.
Rezultātu interpretācija.

3.4.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja priekšējais stikls vai attiecīgā testējamā vienība salūst.

3.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases paraugi ir apmierinoši izturējuši zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

3.4.2.1.
Visos testos ir iegūti apmierinoši rezultāti;

3.4.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

4.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.

Prasības attiecībā uz 3. pielikuma 9. punktā noteiktajām optiskajām īpašībām attiecas uz visu tipu priekšējiem stikliem.

___________

5. pielikums

Vienmērīgi rūdīta stikla rūtis*
1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka vienmērīgi rūdīta stikla rūtis pieder pie dažādiem tipiem, ja tās atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Rūdīšanas paņēmiens (termiskā vai ķīmiskā rūdīšana);

1.1.3.
Formas kategorija; izšķir divas kategorijas:

1.1.3.1.
Plakana stikla rūtis,

1.1.3.2.
Plakana un izliekta stikla rūtis.

1.1.4.
Biezuma kategorija, kurā ir nominālais biezums e (atļautā ražošanas pielaide ( 0,2 mm):


I kategorija

 e 
( 3,5 mm,


II kategorija
3,5 mm < e ( 4,5 mm,


III kategorija
4,5 mm < e ( 6,5 mm,


IV kategorija
6,5 mm < e.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Materiāla veids (slīpēts stikls (spoguļstikls), pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Tonējums (bezkrāsas vai tonēts);

1.2.3.
Ar iebūvētiem vai citādi iestrādātiem elektriskajiem vadiem.

1.2.4.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
SAPLĪŠANAS TESTS.
2.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

	Materiāls
	Nelabvēlīgās ietekmes rādītājs

	Spoguļstikls

Pludināts stikls

Lokšņu stikls
	2

1

1



Nevienam citam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

2.2.
Paraugu atlase.

2.2.1.
Katras formas kategorijas un katras biezuma kategorijas paraugus, kuru sagatavošana ir apgrūtināta, testēšanai atlasa pēc šādiem kritērijiem:

2.2.1.1.
Plakana stikla rūtīm vajadzīgas divas paraugu izlases, kas atbilst:

2.2.1.1.1.
Lielākajam izklājuma laukumam,

2.2.1.1.2.
Mazākajam leņķim starp divām blakus esošām malām.

2.2.1.2.
Plakana un izliekta stikla rūtīm vajadzīgas trīs paraugu izlases, kas atbilst:

2.2.1.2.1.
Lielākajam izklājuma laukumam,

2.2.1.2.2.
Mazākajam leņķim starp divām blakus esošām malām,

2.2.1.2.3.
Segmenta maksimālajam augstumam.

2.2.2.
Testus, kas veikti paraugiem, kuri atbilst lielākajam laukumam S, uzskata par piemērojamiem jebkuram citam laukumam, kas ir mazāks par S +5 %.

2.2.3.
Ja iesniegtajiem paraugiem ir leņķis (, kas ir mazāks par 30°, tad testus uzskata par piemērojamiem visām stikla rūtīm ar leņķi, kurš ir lielāks par ( - 5°.


Ja iesniegtajiem paraugiem ir leņķis (, kas nav mazāks par 30°, tad testus uzskata par piemērojamiem visām stikla rūtīm ar leņķi, kurš nav mazāks par 30°.

2.2.4.
Ja iesniegto paraugu segmenta augstums h ir lielāks par 100 mm, tad testus uzskata par piemērojamiem visām stikla rūtīm ar segmenta augstumu, kas ir mazāks par h + 30 mm.


Ja iesniegto paraugu segmenta augstums nav lielāks par 100 mm, tad testus uzskata par piemērojamiem visām stikla rūtīm ar segmenta augstumu, kas nav lielāks par 100 mm.

2.3.
Paraugu skaits izlasē.


Atbilstīgi 1.1.3. apakšpunktā noteiktajai formas kategorijai no katras grupas ņem šādu paraugu skaitu:

	Stikla rūts tips
	Paraugu skaits

	Plakans (2 izlases)

Plakans un izliekts (3 izlases)
	4

5


2.4.
Testa metode.

2.4.1.
Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 1. punktā.

2.5.
Trieciena punkti (sk. 17. pielikuma 3. attēlu).

2.5.1.
Plakana stikla rūtīm un izliekta stikla rūtīm trieciena punkti parādīti attiecīgi 17. pielikuma 3.a un 3.b attēlā no vienas puses un 17. pielikuma un 3.c attēlā no otras puses, un tie ir šādi:


pirmais punkts: 
3 cm no stikla rūts malām tajā daļā, kur ir mazākais malas izliekuma rādiuss;


otrais punkts: 
3 cm no vienas mediānas malas tajā pusē, uz kuras stikla rūtij ir rievas atzīmes (ja ir);


trešais punkts: 
stikla ģeometriskajā centrā;


ceturtais punkts: 

tikai izliekta stikla rūtīm; šo punktu izvēlas uz lielākās mediānas tajā rūts daļā, kur ir mazākais izliekuma rādiuss.

2.5.2.
Katrā norādītajā trieciena punktā veic tikai vienu testu.

2.6.
Rezultātu interpretācija.

2.6.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja plīsums atbilst šādiem nosacījumiem:

2.6.1.1.
Lausku skaits nevienā 5 cm x 5 cm kvadrātā nav mazāks par 40 vai lielāks par 400, vai – stiklojumam, kas nav biezāks par 3,5 mm,- nav lielāks par 450.

2.6.1.2.
Piemērojot iepriekšējo noteikumu, lausku, kas sniedzas pāri kvadrāta malai, skaita par puslausku.

2.6.1.3.
Plīšanu nepārbauda 2 cm platā joslā gar paraugu malām, jo šī josla ir rūts rāmī; nepārbauda arī 7,5 cm rādiusā ap trieciena punktu.

2.6.1.4.
Izņemot 2.6.1.3. apakšpunktā noteiktās daļas, nav pieļaujams, ka lausku laukums pārsniedz 3 cm2.

2.6.1.5.
Pieļaujamas dažas iegarenas formas lauskas ar noteikumu, ka:


to gali nav smaili,


ja šādas iegarenas lauskas, kas sniedzas līdz stikla rūts malai, ar stikla malu neveido leņķi, kurš ir lielāks par 45 °,


un ja to garums nepārsniedz 7,5 cm, izņemot 2.6.2.2. apakšpunktā noteikto gadījumu.

2.6.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie paraugi ir apmierinoši izturējuši saplīšanas testu, ja ir izpildīts vismaz viens no šādiem nosacījumiem:

2.6.2.1.
Visos testos, kas veikti 2.5.1. apakšpunktā noteiktajos trieciena punktos, ir iegūti apmierinoši rezultāti;

2.6.2.2.
Vienā no visiem testiem, kas veikti 2.5.1. apakšpunktā noteiktajos trieciena punktos, ir neapmierinošs rezultāts, ņemot vērā novirzes, kas ir šādās robežās: 


ne vairāk kā 5 lauskas ir 6 - 7,5 cm garas,

ne vairāk kā 4 lauskas ir 7,5 - 10 cm garas,

un atkārtojas ar citu paraugu, kas vai nu atbilst 2.6.1. apakšpunkta prasībām, vai arī novirzes ir iepriekš norādītajās robežās.
2.6.2.3.
Ja divos no visiem testiem, kas veikti trieciena punktos, kuri noteikti 2.5.1. apakšpunktā, ir neapmierinoši rezultāti, ņemot vērā novirzes, kas nepārsniedz 2.6.2.2. apakšpunktā norādītās robežas, un turpmākajā testu sērijā ar citu paraugu izlasi rezultāti atbilst 2.6.1. apakšpunkta prasībām vai arī ne vairāk kā diviem jaunās izlases paraugiem ir novirzes 2.6.2.2. apakšpunktā norādītajās robežās.

2.6.3.
Ja konstatē minētās novirzes, tad tās atzīmē testēšanas pārskatā un pārskatam pievieno nepārtraukti reģistrēto(-ās) stikla rūts attiecīgo daļu saplīšanas shēmu(-as).

3.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS.

3.1.
Tests ar 227 g smagu lodi.

3.1.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

	Materiāls
	Rādītājs
	Tonējums
	Nelabvēlīgas ietekmes rādītājs

	Slīpēts stikls

Pludināts stikls

Lokšņu stikls
	2

1

1
	Bezkrāsas

Ietonēts
	1

2



Pārējiem sekundārajiem parametriem (proti, tas, vai elektriskie vadi ir iebūvēti vai citādi iestrādāti) nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.1.2.
Testējamo vienību skaits.


No katras biezuma kategorijas, kas definēta 1.1.4. apakšpunktā, testē sešas testējamās vienības.

3.1.3.
Testa metode.

3.1.3.1.
Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.

3.1.3.2.
Kritiena augstums (no lodes apakšējās daļas virsmas līdz testējamās vienības augšējai virsmai) atkarībā no stikla rūts biezuma norādīts šajā tabulā.

	Stikla rūts nominālais biezums (e)
	Kritiena augstums

	e ( 3,5 mm

3,5 mm < e
	2,0 m + 5 – 0 mm

2,5 m + 5 – 0 mm


3.1.4.
Rezultātu interpretācija.

3.1.4.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja testējamā vienība nesaplīst.

3.1.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamo vienību mehāniskā stiprība ir apmierinoša, ja ir izpildīts vismaz viens no šādiem nosacījumiem:

3.1.4.2.1
Ne vairāk kā vienā testā ir iegūts neapmierinošs rezultāts;

3.1.4.2.2
Divos testos ir iegūti neapmierinoši rezultāti, bet turpmākajā testu sērijā ar citu sešu testējamo vienību izlasi rezultāti ir apmierinoši.

4.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.

4.1.
Noteikumi par redzamās gaismas caurlaidību, kas izklāstīti 3. pielikuma 9.1. apakšpunktā, attiecas uz tādām vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm vai stikla rūšu daļām, kuras nav priekšējie stikli, kas atrodas vietās, kurās vadītājam vajadzīga laba redzamība.

4.2.
Noteikumi, kas ir 3. pielikuma 9. punktā, attiecas uz vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm, kuras paredzētas tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kas pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kurš pārsniedz 40 km/h. Tas neattiecas uz plakaniem priekšējiem stikliem, kas pieder pie jau apstiprinātas grupas.

_____________

6. pielikums

ParastA laminētā stikla priekšējie stikli

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka parasta laminētā stikla priekšējie stikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Forma un izmēri.


Mehānisko īpašību testos un videsizturības testos uzskata, ka visi parasta laminētā stikla priekšējie stikli pieder pie vienas grupas;

1.1.3.
Stikla slāņu skaits;

1.1.4.
Priekšējā stikla nominālais biezums e ar 0,2 n mm ražošanas pielaidi virs vai zem atļautās nominālās vērtības (n ir to priekšējā stikla slāņu skaits, kuri ir no stikla);

1.1.5.
Starpslāņa vai starpslāņu nominālais biezums;

1.1.6.
Starpslāņa vai starpslāņu veids un tips (piemēram, starpslānis vai starpslāņi no polivinilbutirāla vai citas plastmasas).

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Materiāla veids (slīpēts stikls (spoguļstikls), pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Starpslāņa vai starpslāņu (bezkrāsas vai ietonēta(-u)) tonējums (pilnīgs vai daļējs);

1.2.3.
Stikla tonējums (bezkrāsas vai ietonēts);

1.2.4.
Ar iebūvētiem vai citādi iestrādātiem elektriskajiem vadiem.

1.2.5.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Parasta laminētā stikla priekšējo stiklu testus, kas nav zveltņgalvas testi (3.2. apakšpunkts) un optisko īpašību testi, veic, izmantojot plakanas testējamās vienības, kuras ir izgrieztas no īsta priekšējā stikla vai izgatavotas īpaši šim nolūkam. Jebkurā gadījumā testējamās vienības visos aspektos ir stingri reprezentatīvas attiecībā uz sērijveidā ražojamiem priekšējiem stikliem, kas pieteikti apstiprināšanai.

2.2.
Pirms katra testa testējamās vienības vismaz četras stundas tur 23 °C ± 2 °C. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību izņemšanas no kameras, kurā tās ir turētas.

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Zveltņgalvas tests visam priekšējam stiklam.

3.2.1.
Paraugu skaits.


Testēšanai saskaņā ar 13. pielikumu atlasa četrus paraugus no sērijām ar mazāko virsmas izliekuma rādiusu un četrus paraugus no sērijām ar lielāko virsmas izliekuma rādiusu.

3.2.2.
Testa metode.

3.2.2.1.
Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.2.2.2.
Kritiena augstums ir 1,5 m 
[image: image51.wmf]0
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3.2.3.
Rezultātu interpretācija.

3.2.3.1.
Uzskata, ka šā testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.2.3.1.1.
Paraugs saplīst, veidojot vairākas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā, un trieciena punktam tuvākās plaisas nav tālāk par 80 mm no tā;

3.2.3.1.2.
Stikla slāņi neatdalās no plastmasas starpslāņa. Vienā vai vairākās vietās mazāk nekā 4 mm platumā katrā plaisas pusē stikla slānis ir daļēji atdalījies no starpslāņa ārpus apļa, kura diametrs ir 60 mm un kura centrs ir trieciena punktā.

3.2.3.1.3.
Trieciena pusē:

3.2.3.1.3.1.
Starpslānis nedrīkst atsegties vairāk par 20 cm2,

3.2.3.1.3.2.
Ir pieļaujams starpslāņa plīsums, kura garums nepārsniedz 35 mm.

3.2.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases paraugi ir apmierinoši izturējuši zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

3.2.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.2.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

3.3.
Zveltņgalvas tests plakanām testējamām vienībām.

3.3.1.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas plakanas testējamās vienības (1100 mm x 500 mm) 
[image: image52.wmf]5

2

+

-

.

3.3.2.
Testa metode.

3.3.2.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.3.2.2.
Kritiena augstums ir 4 m 
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3.3.3.
Rezultātu interpretācija.

3.3.3.1.
Uzskata, ka šā testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.3.3.1.1.
Testējamā vienība neiztur un saplīst, veidojot daudzas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā;

3.3.3.1.2.
Pieļaujami starpslāņa plīsumi ar noteikumu, ka manekena galva nav izvirzījusies cauri testējamai vienībai.

3.3.3.1.3.
No starpslāņa neatdalās lielas stikla lauskas.

3.3.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

3.3.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.3.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.2.
Tests ar 2260 g smagu lodi.

4.2.1.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas kvadrātveida testējamās vienības, kuru malu garums ir 300 mm 
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4.2.2.
Testa metode.

4.2.2.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 2.2. apakšpunktā.

4.2.2.2.
Kritiena augstums (no lodes apakšējās daļas virsmas līdz testējamās vienības augšējai virsmai) ir 4 m 
[image: image55.wmf]25

0

+

-

 mm.

4.2.3.
Rezultātu interpretācija.

4.2.3.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja lode piecās sekundēs pēc trieciena neiziet cauri stiklam.

4.2.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas testu ar 2260 g smagu lodi, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

4.2.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

4.2.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.3.
Tests ar 227 g smagu lodi.

4.3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē divdesmit kvadrātveida testējamās vienības, kuru malu garums ir 300 mm 
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4.3.3.
Testa metode.

4.3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.


Desmit paraugus testē +40 °C ± 2 °C temperatūrā un desmit paraugus -20 °C ± 2 °C temperatūrā.

4.3.3.2.
Kritiena augstums dažāda biezuma kategorijām un atdalījušos lausku masa ir norādīta šajā tabulā.

	Testējamo vienību biezums

mm
	+ 40 °C
	- 20 °C

	
	Kritiena augstums

m*
	Lausku maksimālā pieļaujamā masa

g
	Kritiena augstums

m*
	Lausku maksimālā pieļaujamā masa

g

	 e ( 4,5

4,5 < e ( 5,5

5,5 < e ( 6,5

 e > 6,5
	9

10

11

12
	12

15

20

25
	8,5

9

9,5

10
	12

15

20

25


4.3.4.
Rezultātu interpretācija.

4.3.4.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:


-
lode neiziet cauri testējamai vienībai,


-
testējamā vienība nesaplīst vairākos gabalos,


 -
ja starpslānis nav saplēsts, tad to lausku masa, kas ir atdalījušās no trieciena punktam pretējās stikla puses, nedrīkst pārsniegt 4.3.3.2. apakšpunktā norādītās vērtības.

4.3.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas testu ar 227 g smagu lodi, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

4.3.4.2.1.
Ne mazāk kā astoņos testos attiecīgi katrā testa temperatūrā ir apmierinoši rezultāti, vai

4.3.4.2.2.
Vairāk nekā divu testu rezultāti atbilstīgi katrai testa temperatūrai ir neapmierinoši, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

5.1.
Noberšanās tests.

5.1.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 4. punkta prasības un testu turpina 1000 ciklus.

5.1.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka drošā stikla rūts izturība pret noberšanos ir apmierinoša, ja testējamā vienība pēc noberšanās rada tādu gaismas izkliedi, kas nepārsniedz 2 %.

5.2.
Karstumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 5. punkta prasības.

5.3.
Jonizējošā starojuma tests.

5.3.1.
Vispārīgā prasība.


Šo testu veic tikai tad, ja laboratorija to uzskata par lietderīgu, ņemot vērā tās rīcībā esošo informāciju par starpslāni.

5.3.2.
Piemēro 3. pielikuma 6.3. apakšpunkta prasības.

5.4.
Mitrumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

6.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Prasības attiecībā uz 3. pielikuma 9. punktā noteiktajām optiskajām īpašībām attiecas uz visu tipu priekšējiem stikliem. Tas neattiecas uz plakaniem priekšējiem stikliem, kas pieder pie jau apstiprinātas grupas, ja slīpuma leņķis ir mazāks par 40° pret vertikāli.

______________

7. pielikums

LaminētA stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka laminēta stikla rūtis, kas nav priekšējie stikli, pieder pie dažādiem tipiem, ja tās atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Rūts biezuma kategorija, kurā ir nominālais biezums e ar pieļaujamu ± 0,2 n mm ražošanas pielaidi (n ir stikla slāņu skaits rūtī):


I kategorija
e ( 5,5 mm,


II kategorija
5,5 mm < e ( 6,5 mm,


III kategorija
6,5 mm < e;

1.1.3.
Starpslāņa vai starpslāņu nominālais biezums;

1.1.4.
Starpslāņa vai starpslāņu veids un tips, piemēram, starpslānis vai starpslāņi no polivinilbutirāla vai citas plastmasas;

1.1.5.
Viena stikla slāņa jebkāda īpaša apstrāde.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Materiāla veids (slīpēts stikls (spoguļstikls), pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Starpslāņa vai starpslāņu (bezkrāsas vai ietonēta(-u)) tonējums (pilnīgs vai daļējs);

1.2.3.
Stikla tonējums (bezkrāsas vai ietonēts).

1.2.4.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Laminēta stikla rūtīm, kas nav priekšējie stikli, testus veic ar plakanām testējamām vienībām, kuras izgrieztas no īstām stikla rūtīm vai arī izgatavotas īpaši šim nolūkam. Jebkurā gadījumā testējamās vienības visos aspektos ir stingri reprezentatīvas attiecībā uz stikla rūtīm, kas pieteiktas apstiprināšanai.

2.2.
Pirms katra testa laminēta stikla testējamās vienības vismaz četras stundas tur 23 °C ± 2 °C temperatūrā. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību izņemšanas no kameras, kurā tās ir turētas.

2.3.
Uzskata, ka šā pielikuma noteikumi ir izpildīti, ja apstiprināšanai iesniegtā stiklojuma sastāvs ir tāds pats kā priekšējam stiklam, kas jau ir apstiprināts saskaņā ar 6. pielikuma, 8. pielikuma vai 9. pielikuma noteikumiem.

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas plakanas testējamās vienības (1100 mm x 500 mm) 
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3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.3.2.
Kritiena augstums ir 1,50 m 
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3.4.
Rezultātu interpretācija.

3.4.1.
Uzskata, ka šā testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.4.1.1.
Testējamā vienība neiztur un saplīst, veidojot daudzas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā;

3.4.1.2.
Pieļaujami starpslāņa plīsumi, bet manekena galva nedrīkst izvirzīties cauri stiklam;

3.4.1.3.
No starpslāņa neatdalās lielas stikla lauskas.

3.4.2.
Uzskata, ka apstiprinājuma testiem iesniegtie paraugi ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

3.4.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.4.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS AR 227 g SMAGU LODI.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē četras plakanas kvadrātveida testējamās vienības (300 mm x 300 mm) 
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4.3.
Testa metode.

4.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.

4.3.2.
Kritiena augstums (no lodes apakšējās daļas virsmas līdz testējamās vienības augšējai virsmai) atkarībā no nominālā biezuma ir norādīts tabulā.

	Nominālais biezums
	Kritiena augstums

	e ( 5,5 mm

5,5 mm < e ( 6,5 mm

6,5 mm < e
	 5 m

 6 m        
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4.4.
Rezultātu interpretācija.

4.4.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

-
-
lode neiziet cauri testējamai vienībai,


-
testējamā vienība nesaplīst vairākās lauskās,


-
to lausku kopējā masa, kuras var rasties trieciena punktam pretējā pusē, nepārsniedz 15 g.

4.4.2.
Uzskata, ka apstiprinājuma testiem iesniegto paraugu mehāniskā stiprība ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

4.4.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

4.4.2.2.
Ne vairāk kā divu testu rezultāti ir neapmierinoši, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

5.1.
Noberšanās tests.

5.1.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 4. punkta prasības un testu turpina 1000 ciklus.

5.1.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka drošā stikla rūts izturība pret noberšanos ir apmierinoša, ja testējamā vienība pēc noberšanās rada tādu gaismas izkliedi, kas nepārsniedz 2 %.

5.2.
Karstumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 5. punkta prasības.

5.3.
Jonizējošā starojuma tests.

5.3.1.
Vispārīgā prasība.


Šo testu veic tikai tad, ja laboratorija to uzskata par lietderīgu, ņemot vērā tās rīcībā esošo informāciju par starpslāni.

5.3.2.
Paraugu vai testējamo vienību skaits.


Piemēro 3. pielikuma 6.3. apakšpunkta prasības.

5.4.
Mitrumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

6.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Noteikumi par redzamās gaismas caurlaidību 3. pielikuma 9.1. apakšpunktā attiecas uz stikla rūtīm, kas nav priekšējie stikli, vai tādu stikla rūšu daļām, kuras nav priekšējie stikli, vietās, kuras nav būtiskas vadītāja redzamībai.

____________

8. pielikums

APSTRĀDĀTA LAMINĒTĀ STIKLA PRIEKŠĒJIE STIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka apstrādāta laminētā stikla priekšējie stikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Forma un izmēri.


Saplīšanas testos, mehānisko īpašību testos un videsizturības testos uzskata, ka visi apstrādāta laminētā stikla priekšējie stikli pieder pie vienas grupas;

1.1.3.
Stikla slāņu skaits;

1.1.4.
Priekšējā stikla nominālais biezums e ar 0,2 n mm ražošanas pielaidi virs vai zem atļautās nominālās vērtības (n ir to priekšējā stikla slāņu skaits, kuri ir no stikla);

1.1.5.
Viena vai vairāku stikla slāņu īpaša apstrāde;

1.1.6.
Starpslāņa vai starpslāņu nominālais biezums;

1.1.7.
Starpslāņa vai starpslāņu veids un tips (piemēram, starpslānis vai starpslāņi no polivinilbutirāla vai citas plastmasas).

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Materiāla veids (slīpēts stikls (spoguļstikls), pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Starpslāņa vai starpslāņu (bezkrāsas vai ietonēta(-u)) tonējums (pilnīgs vai daļējs);

1.2.3.
Stikla tonējums (bezkrāsas vai ietonēts);

1.2.4.
Ar iebūvētiem vai citādi iestrādātiem elektriskajiem vadiem.

1.2.5.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Apstrādāta laminētā stikla priekšējo stiklu testus, kas nav zveltņgalvas tests visam priekšējam stiklam un optisko īpašību testi, veic paraugiem un/vai plakanām testējamām vienībām, kuras izgatavotas īpaši šim nolūkam. Tomēr testējamās vienības visos aspektos ir stingri reprezentatīvas attiecībā uz sērijveidā ražojamiem priekšējiem stikliem, kas pieteikti apstiprināšanai.

2.2.
Pirms katra testa testējamās vienības vai paraugus vismaz četras stundas tur 23 °C ± 2 °C temperatūrā. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību vai paraugu izņemšanas no kamerām, kurās tie ir turēti.

3.
TESTI, KAS JĀVEIC.


Apstrādāta laminētā stikla priekšējiem stikliem veic:

3.1.
Testus, kas 6. pielikumā noteikti parasta laminētā stikla priekšējiem stikliem;

3.2.
Saplīšanas testu, kas aprakstīts 4. punktā.

4.
SAPLĪŠANAS TESTS.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.

	MaterialMateriāls
	Nelabvēlīgas ietekmes rādītājs

	Spoguļstikls

Pludināts stikls

Lokšņu stikls
	2

1

1


4.2.
Testējamo vienību vai paraugu skaits.


Attiecībā uz katru trieciena punktu testē vienu testējamo vienību (1100 x 500 mm) 
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4.3.
Testa metode.


Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 1. punktā.

4.4.
Trieciena punkts vai punkti.


Triecienu izdara pa stikla rūts katru ārējo apstrādāto loksni testējamās vienības vai parauga centrā.

4.5.
Rezultātu interpretācija.

4.5.1.
Katrā trieciena punktā saplīšanas testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja tādu lausku kopējais virsmas laukums, kas ir lielākas par 2 cm2 taisnstūrī, kurš noteikts 4. pielikuma 2.3.2. apakšpunktā, nav mazāks par 15 % no šā taisnstūra laukuma.

4.5.1.1.
Ja testē paraugu, tad:

4.5.1.1.1.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M1 kategorijas, taisnstūra centrs atrodas tāda riņķa iekšpusē, kura rādiuss ir 10 cm un centrs atrodas uz segmenta V1 - V2 centra projekcijas;

4.5.1.1.2.
Transportlīdzekļiem, kas pieder pie M un N kategorijām un nepieder pie M1 kategorijas, taisnstūra centrs atrodas tāda riņķa iekšpusē, kura rādiuss ir 10 cm un centrs atrodas uz 0 punkta projekcijas;

4.5.1.1.3.
Lauksaimniecības un mežsaimniecības traktoriem un būvlaukuma transportlīdzekļiem redzamības zonas atrašanās vietu norāda testēšanas pārskatā.

4.5.1.1.4.
Taisnstūra augstumu var samazināt līdz 15 cm priekšējiem stikliem, kuru augstums ir mazāks par 44 cm vai kuru ierīkošanas leņķis pret vertikāli ir mazāks par 15°; redzamība ir vismaz 10 % no attiecīgā taisnstūra laukuma.

4.5.1.2.
Testējamai vienībai taisnstūra centrs ir uz garākās ass 450 mm no vienas malas.

4.5.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtā(-o) parauga(-u) vai testējamās(-o) vienības(-u) īpašības, ko pārbauda saplīšanas testā, ir apmierinošas, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

4.5.2.1.
Visos trieciena punktos testa rezultāti ir apmierinoši, vai

4.5.2.2.
Testā, kas veikts atkārtoti ar citu četru testējamo vienību izlasi, katrā trieciena punktā, kur sākotnēji bijis neapmierinošs rezultāts, četru jauno testu rezultāti ir apmierinoši.

___________

9. pielikums

DROŠĀ STIKLA RŪTIS, KAS PĀRKLĀTAS AR PLASTMASU
(no iekšpuses)

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Drošā stiklojuma materiāliem, kas definēti 4. – 8. pielikumā, ja to iekšējā virsma ir pārklāta ar plastmasu, jāatbilst ne tikai attiecīgajos pielikumos noteiktajām, bet arī turpmāk izklāstītajām prasībām.

2.
NOBERŠANĀS TESTS.

2.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Plastmasas pārklājumam veic 100 ciklu testu saskaņā ar 3. pielikuma 4. punkta prasībām.

2.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka plastmasas pārklājuma izturība pret noberšanos ir apmierinoša, ja testējamā vienība pēc noberšanās rada tādu gaismas izkliedi, kas nepārsniedz 4 %.

3.
MITRUMIZTURĪBAS TESTS.

3.1.
Rūdītam drošajam stiklojumam, kas pārklāts ar plastmasu, veic mitrumizturības testu.

3.2.
Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

4.
MAINĪGAS TEMPERATŪRU TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 8. punkta prasības.

5.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

6.
ĶĪMISKO VIELU IZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.

______________

10. pielikums

STIKLA UN PLASTMASAS PRIEKŠĒJIE STIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka stikla un plastmasas priekšējie stikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Forma un izmēri.


Uzskata, ka stikla un plastmasas priekšējie stikli pieder pie grupas mehāniskās stiprības, videsizturības, mainīgas temperatūras un ķīmisko vielu izturības testiem;

1.1.3.
Plastmasas slāņu skaits;

1.1.4.
Priekšējā stikla nominālais biezums e ar pieļaujamu ± 0,2 mm ražošanas pielaidi;

1.1.5.
Stikla slāņa nominālais biezums;

1.1.6.
Par starpslāni(-ņiem) izmantojamā(-o) plastmasas slāņa(-u) nominālais biezums;

1.1.7.
Tā(to) plastmasas slāņa(-u) veids un tips, kurš(-i) izmantots(-i) par starpslāni(-ņiem) vai par iekšējās virsmas pārklājumu (piemēram, polivinilbutirāls vai cits materiāls);

1.1.8.
Stikla rūts īpaša apstrāde.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1
Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Plastmasas starpslāņa(-u) (bezkrāsas vai ietonēta(-u)) tonējums (pilnīgs vai daļējs);

1.2.3.
Stikla tonējums (bezkrāsas vai ietonēts);

1.2.4.
Ar iebūvētiem vai citādi iestrādātiem elektriskajiem vadiem;

1.2.5.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Stikla un plastmasas priekšējo stiklu testus, kas nav zveltņgalvas tests (3.2. apakšpunkts) un optisko īpašību testi, veic plakanām testējamām vienībām, kas ir izgrieztas no īstiem priekšējiem stikliem vai izgatavotas īpaši šim nolūkam. Jebkurā gadījumā testējamās vienības visos aspektos ir stingri reprezentatīvas attiecībā uz sērijveidā ražojamiem priekšējiem stikliem, kas pieteikti apstiprināšanai.

2.2.
Pirms katra testa testējamās vienības vismaz četras stundas tur 23 °C ± 2 °C. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību izņemšanas no kameras, kurā tās ir turētas.

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Zveltņgalvas tests visam priekšējam stiklam.

3.2.1.
Paraugu skaits.


Testē četrus paraugus ar mazāko virsmas izliekuma rādiusu un četrus paraugus ar lielāko virsmas izliekuma rādiusu, ko atlasa saskaņā ar 13. pielikuma noteikumiem.

3.2.2.
Testa metode.

3.2.2.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.2.2.2.
Kritiena augstums ir 1,50 m 
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3.2.3.
Rezultātu interpretācija.

3.2.3.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.2.3.1.1.
Stikla slānis saplīst, veidojot vairākas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā, un trieciena punktam tuvākās plaisas nav tālāk par 80 mm no tā;

3.2.3.1.2.
Stikla slānis neatdalās no plastmasa starpslāņa. Vienā vai vairākās vietās ne vairāk kā 4 mm platumā vienā plaisas pusē stikla slānis var atdalīties no starpslāņa ārpus apļa, kura diametrs ir 60 mm un kura centrs ir trieciena punktā;

3.2.3.1.3.
Atļautais starpslāņa plīsuma garums trieciena pusē ir līdz 35 mm.

3.2.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.2.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.2.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

3.3.
Zveltņgalvas tests plakanām testējamām vienībām.

3.3.1.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas plakanas testējamās vienības (1100 mm x 500 mm) 
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3.3.2.
Testa metode.

3.3.2.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.3.2.2.
Kritiena augstums ir 4 m 
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3.3.3.
Rezultātu interpretācija.

3.3.3.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.3.3.1.1.
Stikla slānis neiztur un saplīst, veidojot daudzas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā;

3.3.3.1.2.
Pieļaujami starpslāņa plīsumi, bet manekena galva nedrīkst izvirzīties cauri stiklam;

3.3.3.1.3.
No starpslāņa neatdalās neviena liela stikla lauska.

3.3.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.3.3.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.3.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS.

4.1.
Nelabvēlīgas ietekmes rādītāji, testa metode un rezultātu interpretācija.


Piemēro 6. pielikuma 4. punkta prasības.

4.2.
Tomēr 6. pielikuma 4.3.4.1. apakšpunkta trešo prasību nepiemēro.

5.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

5.1.
Noberšanās tests.

5.1.1.
Noberšanās tests ārējai virsmai.

5.1.1.1.
Piemēro 6. pielikuma 5.1. apakšpunkta prasības.

5.1.2.
Noberšanās tests iekšējai virsmai.

5.1.2.1.
Piemēro 9. pielikuma 2. punkta prasības.

5.2.
Karstumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 5. punkta prasības.

5.3.
Jonizējošā starojuma tests.


Piemēro 3. pielikuma 6.3. apakšpunkta prasības.

5.4.
Mitrumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

5.5.
Mainīgas temperatūras tests.


Piemēro 3. pielikuma 8. punkta prasības.

6.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Prasības attiecībā uz 3. pielikuma 9. punktā noteiktajām optiskajām īpašībām attiecas uz visu tipu priekšējiem stikliem.

7.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

8.
ĶĪMISKO VIELU IZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.

______________

11. pielikums

STIKLA UN PLASTMASAS RŪTIS, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka stikla un plastmasas rūtis, kas nav priekšējie stikli, pieder pie dažādiem tipiem, ja tās atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem:

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Kategorija, kas piemērojama priekšējā stikla nominālajam biezumam e ar pieļaujamu ± 0,2 mm ražošanas pielaidi:


I kategorija
 

e ( 3,5 mm


II kategorija


3,5 mm < e ( 4,5 mm


III kategorija
4,5 mm < e.

1.1.3.
Par starpslāni(-ņiem) izmantojamā(-o) plastmasas materiāla(-u) nominālais biezums;

1.1.4.
Stikla rūts nominālais biezums;

1.1.5.
Tā(to) plastmasas slāņa(-u) vai iekšējās virsmas pārklājuma tips, kurš(-i) izmantots(-i) par starpslāni(-ņiem) (piemēram, polivinilbutirāls vai cits materiāls);

1.1.6.
Stikla slāņu īpaša apstrāde.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Materiāla veids (spoguļstikls, pludināts stikls, lokšņu stikls);

1.2.2.
Plastmasas starpslāņa(-u) (bezkrāsas vai ietonēta(-u)) tonējums (pilnīgs vai daļējs);

1.2.3.
Stikla tonējums (bezkrāsas vai ietonēts).

1.2.4.
Ar iebūvētu vai citādi iestrādātu sliktāk caurredzamu laukumu.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Stikla un plastmasas rūtīm, kas nav priekšējie stikli, testus veic ar plakanām testējamām vienībām, kuras ir izgrieztas no standarta stikla rūtīm vai izgatavotas īpaši šim nolūkam. Jebkurā gadījumā testējamās vienības visos aspektos ir stingri reprezentatīvas attiecībā uz stikla rūtīm, kas pieteiktas apstiprināšanai.

2.2.
Pirms katra testa stikla un plastmasas rūšu testējamās vienības vismaz četras stundas tur 23 °C ± 2 °C temperatūrā. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību izņemšanas no kameras, kurā tās ir turētas.

2.3.
Uzskata, ka šā pielikuma noteikumi ir ievēroti, ja stikla rūtij, kura nodota apstiprināšanai, ir tāds pats sastāvs kā priekšējam stiklam, kas jau ir apstiprināts saskaņā ar 10. pielikuma noteikumiem.

3.

ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas plakanas testējamās vienības (1100 mm x 500 mm) 
[image: image65.wmf]5

2

+

-

 mm.

3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. punktā.

3.3.2.
Kritiena augstums ir 1,50 m 
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3.4.
Rezultātu interpretācija.

3.4.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.4.1.1.
Stikla slānis saplīst, veidojot daudzas plaisas;

3.4.1.2.
Pieļaujami starpslāņa plīsumi ar nosacījumu, ka manekena galva neizvirzās cauri testējamai vienībai;

3.4.1.3.
No starpslāņa neatdalās neviena liela stikla lauska.

3.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.4.2.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

3.4.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS AR 227 g SMAGU LODI.

4.1.
Piemēro 7. pielikuma 4. punkta noteikumus, izņemot tabulu, kas ir 4.3.2. punktā un kas jāaizstāj ar šo:

	Nominālais biezums
	Kritiena augstums

	e ( 3,5 mm

3,5 mm < e ( 4,5 mm

e > 4,5 mm
	5 m

6 m        
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4.2.
Tomēr 7. pielikuma 4.4.1.2. punkta noteikumu nepiemēro.

5.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

5.1
Noberšanās tests.

5.1.1.
Noberšanās tests ārējai virsmai.


Piemēro 7. pielikuma 5.1. punkta prasības.

5.1.2.
Noberšanās tests iekšējai virsmai.


Piemēro 9. pielikuma 2.1. punkta prasības.

5.2.
Karstumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 5. punkta prasības.

5.3.
Jonizējošā starojuma tests.


Piemēro 3. pielikuma 6.3. punkta prasības.

5.4.
Mitrumizturības tests.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

5.5.
Mainīgas temperatūras tests.


Piemēro 3. pielikuma 8. punkta prasības.

6.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Noteikumi par redzamās gaismas caurlaidību, kas izklāstīti 3. pielikuma 9.1. punktā, attiecas uz tādām stikla rūtīm vai stikla rūšu daļām, kuras nav priekšējie stikli, kas atrodas vietās, kurās vadītājam vajadzīga laba redzamība.

7.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

8.
ĶĪMISKO VIELU IZTURĪBAS TESTS.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.

_____________

12. pielikums

DUBULTSTIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka dubultstikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem:

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Dubultstikla sastāvs (simetrisks, asimetrisks);

1.1.3.
Katras stikla pamatrūts tips, kas definēts šo noteikumu 5., 7. vai 11. punktā;

1.1.4.
Atstarpes nominālais platums starp abām stikla rūtīm;

1.1.5.
Savienojuma veids.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Katras stikla pamatrūts sekundārie parametri, kas noteikti šo noteikumu 5., 7. vai 11. pielikuma 1.2. punktā.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Katrai stikla pamatrūtij, kas veido dubultstiklu, ir tipa apstiprinājums vai arī tā atbilst prasībām, kuras izklāstītas šo noteikumu attiecīgajā pielikumā (5., 7. vai 11. pielikumā).

2.2.
Testus, kas veikti dubultstikliem ar atstarpes nominālo platumu e, uzskata par attiecināmiem uz visiem dubultstikliem ar tādiem pašiem parametriem un atstarpes nominālo platumu e ± 3 mm. Tomēr sastāvdaļas tipa apstiprinājuma pieteicējs apstiprinājuma testiem var iesniegt paraugu ar mazāko atstarpi un paraugu ar lielāko atstarpi.

2.3.
To dubultstiklu testējamās vienības, kam vismaz viena rūts ir no laminēta stikla vai viena rūts no stikla un plastmasas, pirms testa vismaz 4 stundas tur 23 °C ± 2 °C temperatūrā. Testus veic iespējami drīz pēc testējamo vienību izņemšanas no kameras, kurā tās ir turētas.

3.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


No katras dubultstiklu pamatrūšu biezuma kategorijas un atstarpes platuma grupas, kas noteikta 1.1.4. punktā, testē sešas testējamās vienības (1100 mm x 500 mm) 
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3.3.
Testa metode.
3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.1. apakšpunktā.

3.3.2.
Kritiena augstums ir 1,50 m 
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3.3.3.
Asimetriskam dubultstiklam trīs testus veic vienā pusē un trīs testus otrā pusē.

3.4.
Rezultātu interpretācija.

3.4.1.
Attiecībā uz dubultstiklu, kas sastāv no divām vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm:


testa rezultātus uzskata par apmierinošiem, ja abas sastāvdaļas saplīst.

3.4.2.
Attiecībā uz dubultstikliem, kas nav priekšējie stikli un sastāv no laminēta stikla rūtīm un/vai stikla un plastmasas rūtīm:


Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

3.4.2.1.
Neviena no abām testējamās vienības sastāvdaļām neiztur un saplīst, veidojot daudzas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā;

3.4.2.2.
Pieļaujami starpslāņa(-u) plīsumi ar noteikumu, ka manekena galva neizvirzās cauri testējamai vienībai;

3.4.2.3.
No starpslāņa neatdalās neviena liela stikla lauska.

3.4.3.
Attiecībā uz dubultstiklu, kas nav priekšējais stikls un sastāv no vienmērīgi rūdīta stikla rūts un laminēta stikla rūts vai stikla un plastmasas rūts:

3.4.3.1.
Rūdīta stikla rūts saplīst;

3.4.3.2.
Laminēta stikla rūts vai stikla un plastmasas rūts neiztur un saplīst, veidojot daudzas apļa veida plaisas, kuru centrs ir apmēram trieciena punktā;

3.4.3.3.
Pieļaujami starpslāņa(-u) plīsumi ar noteikumu, ka manekena galva neizvirzās cauri testējamai vienībai;

3.4.3.4.
No starpslāņa neatdalās neviena liela stikla lauska.

3.4.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

3.4.4.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši;

3.4.4.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Noteikumi par redzamās gaismas caurlaidību 3. pielikuma 9.1. apakšpunktā attiecas uz dubultstikliem vai to daļām vietās, kuras ir būtiski svarīgas vadītāja redzamībai.

____________

13. pielikums

PRIEKŠĒJO STIKLU GRUPĒŠANA APSTIPRINĀJUMA TESTU VEIKŠANAI

1.
ŅEM VĒRĀ ŠĀDUS PRIEKŠĒJĀ STIKLA RĀDĪTĀJUS:

1.1.
Izklājuma laukumu;

1.2.
Segmenta augstumu;

1.3.
Izliekumu.

2.
GRUPU VEIDO PĒC BIEZUMA KATEGORIJAS.

3.
KLASIFICĒ PĒC IZKLĀJUMA LAUKUMA AUGOŠĀ SECĪBĀ.


Izvēlas piecus lielākos un piecus mazākos izklājuma laukumus, ko sanumurē šādi:


1. – lielākais,
1. – mazākais,


2. - nākamais lielākais pēc 1.,
2. – nākamais mazākais pēc 1.,


3. - nākamais lielākais pēc 2.,
3. – nākamais mazākais pēc 2.,


4. - nākamais lielākais pēc 3.,
4. – nākamais mazākais pēc 3.,


5. - nākamais lielākais pēc 4.,
5. – nākamais mazākais pēc 4.

4.
KATRĀ NO 3. PUNKTĀ DEFINĒTAJĀM SĒRIJĀM SEGMENTA AUGSTUMUS NORĀDA ŠĀDI:


1. - segmenta lielākais augstums,


2. - nākamais lielākais,


3. - nākamais lielākais


utt.

5.
KATRĀ NO 3. PUNKTĀ DEFINĒTAJĀM SĒRIJĀM IZLIEKUMUS NORĀDA ŠĀDI:


1. – mazākais izliekums,


2. - nākamais mazākais,


3. - nākamais mazākais


utt.

6.
NUMURUS, KO PIEŠĶIR KATRAM PRIEKŠĒJAM STIKLAM ABĀS 3. PUNKTĀ NOTEIKTAJĀS GRUPĀS, SKAITA KOPĀ.

6.1.
To priekšējo stiklu, kam no visiem ar pieciem lielākajiem laukumiem ir mazākā summa, un to priekšējo stiklu, kuram no visiem ar pieciem mazākajiem laukumiem ir mazākā summa, testē pilnīgi, kā noteikts 4., 6., 8., 9. un 10. pielikumā.

6.2.
Pārējiem tās pašas sērijas priekšējiem stikliem testē optiskās īpašības, kas aprakstītas 3. pielikuma 9. punktā.

7.
Testus var veikt arī dažiem priekšējiem stikliem, kam formas un/vai izliekuma parametri būtiski atšķiras no izvēlēto grupu galējām vērtībām, ja tehniskais dienests, kurš veic testus, uzskata, ka attiecīgajiem parametriem var būt ievērojami nelabvēlīga ietekme.

8.
Grupas robežas noteic pēc priekšējā stikla izklājuma laukuma. Ja sastāvdaļas tipa apstiprināšanai nodota priekšējā stikla izklājuma laukums pārsniedz apstiprinātās robežas un/vai tam ir ievērojami lielāks segmenta augstums vai ievērojami mazāks izliekums, tad to uzskata par citu tipu un veic papildu testus, ja tehniskais dienests uzskata šādus testus par tehniski nepieciešamiem, ņemot vērā informāciju, kas jau ir tā rīcībā par attiecīgo ražojumu un tam izmantoto materiālu.

9.
Lai sastāvdaļas tipa apstiprinājuma turētājs vēlāk varētu ražot jau apstiprinātās biezuma kategorijas citu modeļu priekšējos stiklus:

9.1.
Pārliecinās, vai modeli var ietvert starp pieciem lielākajiem vai pieciem mazākajiem, kas izraudzīti attiecīgās grupas sastāvdaļas modeļa apstiprināšanai;

9.2.
Numurēšanas procedūras, kas noteiktas 3., 4. un 5. punktā, izpilda no jauna.

9.3.
Ja to numuru summa, kas ir piešķirti priekšējam stiklam, kurš no jauna ir ietverts starp pieciem lielākajiem vai pieciem mazākajiem priekšējiem stikliem:

9.3.1.
Ir mazākā, tad veic šādus testus:

9.3.1.1.
Rūdīta stikla priekšējiem stikliem:

9.3.1.1.1.
Saplīšanas testu;

9.3.1.1.2.
Zveltņgalvas testu;

9.3.1.1.3.
Optiskās deformācijas testu;

9.3.1.1.4.
Sekundārā attēla nobīdes testu;

9.3.1.1.5.
Gaismas caurlaidības testu.

9.3.1.2.
Parasta laminētā stikla vai stikla un plastmasas priekšējiem stikliem:

9.3.1.2.1.
Zveltņgalvas testu;

9.3.1.2.2.
Optiskās deformācijas testu;

9.3.1.2.3.
Sekundārā attēla nobīdes testu;

9.3.1.2.4.
Gaismas caurlaidības testu.

9.3.1.3.
Apstrādāta laminētā stikla priekšējiem stikliem veic testus, kas noteikti 9.3.1.1.1., 9.3.1.1.2. un 9.3.1.2. apakšpunktā.

9.3.1.4.
Ar plastmasu pārklātiem priekšējiem stikliem veic testus, kas attiecīgi noteikti 9.3.1.1. vai 9.3.1.2. apakšpunktā.

9.3.2.
Ja ne, tad veic tikai tos testus, kas noteikti optisko īpašību pārbaudei un aprakstīti 3. pielikuma 9. punktā.

____________

14. pielikums

CIETIE PLASTMASAS STIKLOJUMI, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka cietie plastmasas stiklojumi pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Materiāla ķīmiskais nosaukums;

1.1.3.
Materiāla klasifikācija, ko noteicis ražotājs;

1.1.4.
Ražošanas process;

1.1.5.
Forma un izmēri;

1.1.6.
Nominālais biezums. Biezuma pielaides robeža presētiem plastmasas izstrādājumiem ir + l0 % no nominālā biezuma. Pēc citas tehnoloģijas ražotiem plastmasas ražojumiem (piemēram, lietai akrila loksnei) pieņemamo biezuma pielaidi noteic pēc vienādojuma: (biezuma pielaides robežas (mm) = ± (0,4 + 0,1 e), kur e ir loksnes biezums milimetros. References standarts ir ISO 7823/1.
1.1.7.
Plastmasas ražojuma tonējums:

1.1.8.
Virsmas pārklājuma veids:

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Elektrisko vadu vai sildelementu esamība vai neesamība.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Cieto plastmasas rūšu testus izdara ar plakanām testējamām vienībām, kas ir stingri reprezentatīvas gatavajam ražojumam, vai ar gatavām to daļām. Visus optiskos mērījumus izdara īstām daļām.

2.2.
Testējamām vienībām pirms testa jānoņem aizsargpārklājumi un tās rūpīgi jānotīra.

2.2.1.
Tās 48 stundas jātur 23 °C + 2 °C temperatūrā un 50 % + 5 % relatīvajā mitrumā.

2.3.
Lai aprakstītu dinamiska mehāniskā sprieguma izraisītas plīšanas uzvedību, atkarībā no plastmasu lietojuma tās iedala klasēs. Šīs klases attiecas uz varbūtību, ka cilvēka galva saskarsies ar plastmasas stiklojumu, un tām ir noteiktas atšķirīgas prasības attiecībā uz zveltņgalvas testu.

3.
ELASTĪBAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē vienu plakanu testējamo vienību, kuras izmēri ir 300 mm x 25 mm.

3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 12. punktā.

3.4.
Rezultātu interpretācija.


Testējamai vienībai, kas ir uzskatāma par cietu, vertikālā novirze pēc 60 sekundēm nepārsniedz 50 mm.

4.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešas plakanas testējamās vienības (1170 x 570 +0/-2 mm) vai sešas veselas daļas.

4.3.
Testa metode.

4.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.2. apakšpunktā.

4.3.2.
Rūtīm, ko izmanto par šķērssienām un atdalošajiem logiem un kam pastāv trieciena varbūtība (pēc klasifikācijas - VIII/A), kritiena augstums ir 3 m. Jāizmēra arī HIC vērtība.

4.3.3.
Tādām rūtīm kā sānu logiem, aizmugurējiem logiem un jumta lūkām, kam ir samazināta trieciena varbūtība (pēc klasifikācijas – VIII/B), kritiena augstums ir 1,5 m. Jāizmēra arī HIC vērtība.

4.3.4.
Rūtis, kam nav iespējams saskarties ar galvu, kā arī mazus lodziņus transportlīdzekļos un piekabju logus (pēc klasifikācijas – VIII/C), netestē ar zveltņgalvu. Mazs lodziņš ir logs, kurā nevar iezīmēt 150 mm diametra riņķa līniju.

4.4.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

4.4.1.
Testējamā vienība vai paraugs nav pāršķelts un nav arī saplīsis pilnīgi atsevišķos, lielos gabalos;

4.4.2.
HIC vērtība ir mazāka par 1000;

4.4.3.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem diviem nosacījumiem:

4.4.3.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

4.4.3.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS AR 227 g SMAGU LODI.

5.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji:


1) bez elektriskajiem vadiem vai sildelementiem;


2) ar elektriskajiem vadiem vai sildelementiem.

5.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē desmit plakanas kvadrātveida testējamās vienības, kuru malu izmēri ir 300 +10/-0 mm, vai desmit gandrīz plakanas, gatavas daļas.

5.3.
Testa metode.

5.3.1.
Metode ir noteikta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.

5.3.2.
Kritiena augstums atbilstīgi dažādām biezuma vērtībām ir norādīts tabulā:

	Loksnes biezums (mm)
	Kritiena augstums (m)

	< 3

 4

 5

> 6
	2

3

4

5



Testējamo vienību biezuma starpvērtībām, kas ir intervālā starp 3 mm un 6 mm, atbilstīgais kritiena augstums jāinterpolē.

5.4.
Rezultātu interpretācija.

5.4.1.
Uzskata, ka testā ar lodi rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:


-
lode nepāršķeļ testējamo vienību,


-
testējamā vienība nesaplīst atsevišķos gabalos.


Tomēr ir pieļaujams, ka no trieciena loksnē rodas plaisas un rievas.

5.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas testu ar 227 g smagu lodi, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

5.4.2.1.
Vismaz astoņos atsevišķos testos attiecīgajam kritiena augstumam atbilst apmierinošs rezultāts;

5.4.2.2.
Vismaz triju testu rezultāti ir neapmierinoši, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.5.
Tests ar 227 g smagu lodi –18 °C ± 2 °C temperatūrā.

5.5.1.
Lai samazinātu testējamās vienības temperatūras maiņu, testu izdara 30 sekundēs pēc testējamās vienības izņemšanas no kondicionēšanas iekārtas.

5.5.2.
Izmanto šā pielikuma 5.3. apakšpunktā aprakstīto testa metodi, izņemot to, ka testa temperatūra ir –18 °C ± 2 °C.

5.5.3.
Rezultātu interpretāciju skatīt šā pielikuma 5.4. apakšpunktā.

6.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

6.1.
Noberšanās tests.
6.1.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 4. punkta prasības; testu veic 1000, 500 vai 100 ciklos, lai noteiktu ražojuma virsmas noberšanos.

6.1.2.
Attiecībā uz katra tipa virsmu testē trīs plakanas kvadrātveida testējamās vienības, kam malu garums ir 100 mm.

6.1.3.
Rezultātu interpretācija.

6.1.3.1.
Stiklojumam, kas pieder pie L klases, noberšanās testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja kopējā gaismas izkliede pēc noberšanās nepārsniedz 2 % pēc 1000 cikliem uz testa parauga ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz testa parauga iekšējās virsmas.

6.1.3.2.
Stiklojumam, kas pieder pie M klases, noberšanās testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja kopējā gaismas izkliede pēc noberšanās nepārsniedz 10 % pēc 500 cikliem uz testa parauga ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz testa parauga iekšējās virsmas.

6.1.3.3.
Jumta lūkas attiecībā uz noberšanos nav jātestē.

6.1.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie izlases paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:


-
visi paraugi atbilst prasībām, vai


-

vienam paraugam ir konstatēta neatbilstība prasībām, bet, testus atkārtojot ar citiem paraugiem, ir iegūts apmierinošs rezultāts.

6.2.
Imitēto laika apstākļu tests.

6.2.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 6.4. apakšpunkta prasības. Kopējais ultravioletais apstarojums ar garā loka ksenona lampu ir 500 MJ/m2. Apstarošanas laikā uz testējamām vienībām nepārtrauktos ciklos smidzina ūdeni. Ciklā, kas ilgst 120 minūtes, testējamās vienības apstaro, 102 minūtes nesmidzinot ūdeni, un 18 minūtes apstaro, vienlaicīgi smidzinot ūdeni.

6.2.1.1.
Atļauts izmantot citas metodes, kas dod līdzvērtīgus rezultātus.

6.2.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē trīs plakanas testējamās vienības, kuru izmēri ir 130 x 40 mm un kuras ir izgrieztas no plakanas loksnes parauga.

6.2.3.
Rezultātu interpretācija.

6.2.3.1.
Uzskata, ka imitēto laika apstākļu testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

6.2.3.1.1.
Gaismas caurlaidība, ko mēra saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no attiecīgās vērtības, kura bija pirms imitēto laika apstākļu testa. Turklāt logiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, šī vērtība nedrīkst būt mazāka par 70 %.

6.2.3.1.2.
Imitēto laika apstākļu testā nedrīkst rasties burbuļi vai citas redzamas sadalīšanās, krāsas izmaiņas, apduļķošanās vai plaisāšanas pazīmes.

6.2.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības vai paraugi ir apmierinoši izturējuši imitēto laika apstākļu testu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.2.4.1.
Visos testos ir apmierinošs rezultāts;

6.2.4.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

6.3.
Režģveida šķēluma tests.
6.3.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Prasības, kas noteiktas 3. pielikuma 13. punktā, piemēro tikai cietiem ražojumiem, kam ir pārklājums.

6.3.2.
Režģveida šķēluma testu veic vienai no 6.2. apakšpunktā minētajām testējamām vienībām.

6.3.3.
Rezultātu interpretācija.

6.3.3.1
Uzskata, ka režģveida šķēluma testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

6.3.3.1.1.
Tas atbilst režģveida šķēluma vērtībai Gt1.

6.3.3.2.
Testējamo vienību uzskata par apmierinošu attiecībā uz apstiprināšanu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.3.3.2.1.
Testa rezultāti ir apmierinoši;

6.3.3.2.2.
Testa rezultāts ir neapmierinošs, bet turpmākajā testā ar atlikušo 6.2. apakšpunktā minēto testējamo vienību rezultāti ir apmierinoši.

6.4.
Mitrumizturības tests.

6.4.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

6.4.2.
Testē desmit plakanas kvadrātveida testējamās vienības, kuru malu garums ir 300 mm.

6.4.3.
Rezultātu interpretācija.

6.4.3.1
Uzskata, ka mitrumizturības testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

6.4.3.1.1.
Nevienam paraugam nav tādu redzamu sadalīšanās pazīmju kā burbuļi vai apduļķojums;

6.4.3.1.2
Un ja gaismas caurlaidība, ko mēra saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no attiecīgās vērtības, kura bija pirms testa, un turklāt nav mazāka par 70 % nevienam logam, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamību.

6.4.4.
Pēc testēšanas testējamās vienības vismaz 48 stundas tur 23 °C + 2 °C temperatūrā un 50 % + 5 % relatīvajā mitrumā un pēc tam testē ar 227 g smagu lodi, kā aprakstīts šā pielikuma 5. punktā.

7.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Ražojumiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, piemēro 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasības.

7.1.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

7.1.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

7.1.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

8.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.

8.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

8.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka ugunsizturības testa rezultāts ir apmierinošs, ja degšanas ātrums ir mazāks par 110 mm minūtē.

8.2.1.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie izlases paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

8.2.1.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

8.2.1.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

9.
IZTURĪBA PRET ĶĪMISKAJĀM VIELĀM.

9.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.

9.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka paraugi ir pieņemami, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

9.2.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

9.2.2
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

__________

15. pielikums
ELASTĪGIE PLASTMASAS STIKLOJUMI, KAS NAV PRIEKŠĒJIE STIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka elastīgie plastmasas stiklojumi pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem.

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Materiāla ķīmiskais nosaukums;

1.1.3.
Materiāla klasifikācija, ko noteicis ražotājs;

1.1.4.
Ražošanas process;

1.1.5.
Nominālais biezums e ar pieļaujamo ražošanas pielaidi:
± (0,1 mm + 0,1 e); d > 0,1 mm;

1.1.6.
Plastmasas ražojuma tonējums;

1.1.7.
Virsmas pārklājuma(-u) veids.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Elastīgos plastmasas stiklojumus testē, izmantojot plakanas testējamās vienības, kas ir izgrieztas no gataviem ražojumiem vai izgatavotas īpaši šim nolūkam. Abos gadījumos testējamai vienībai visos aspektos jābūt stingri reprezentatīvai attiecībā uz sērijveida rūtīm, kam ir pieprasīts apstiprinājums.

2.2.
Testējamām vienībām pirms testa jānoņem aizsargpārklājumi un tās rūpīgi jānotīra.

2.2.1.
Tās 48 stundas jātur 23 °C ± 2 °C temperatūrā un 50 % + 5 % relatīvajā mitrumā.

3.
ELASTĪBAS TESTS UN SALOCĪŠANAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē vienu plakanu testējamo vienību, kuras izmēri ir 300 mm x 25 mm.

3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 12. punktā.

3.4.
Rezultātu interpretācija.


Testējamo vienību vai paraugu uzskata par elastīgu, ja tā(-ās) vertikālā novirze pēc 60 sekundēm pārsniedz 50 mm.


Desmit sekundes pēc salocīšanas par 180° materiālam nedrīkst būt neviens lūzums vai bojājums locījuma punktā.

4.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTI.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.2.
Tests ar 227 g smagu lodi 20 °C ± 5 °C temperatūrā.

4.2.1.
Testējamo vienību skaits.


Testē desmit plakanas kvadrātveida testējamās vienības, kuru malu garums ir 300 + 10/-0 mm.

4.2.2.
Testa metode.

4.2.2.1.
Metode ir noteikta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.

4.2.2.2.
Kritiena augstums ir 2 m neatkarīgi no biezuma.

4.2.3.
Rezultātu interpretācija.

4.2.3.1.
Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja lode nepāršķeļ testējamo vienību.

4.2.3.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas testu ar 227 g smagu lodi, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

4.2.3.2.1.
Vismaz astoņos atsevišķos testos attiecīgajam kritiena augstumam atbilst apmierinošs rezultāts;

4.2.3.2.2.
Ne vairāk kā divu testu rezultāti ir neapmierinoši ar minimālo kritiena augstumu, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

4.3.
Tests ar 227 g smagu lodi –18 °C ± 2 °C temperatūrā.

4.3.1.
Lai samazinātu testējamās vienības temperatūras maiņu, testu izdara 30 sekundēs pēc testējamās vienības izņemšanas no kondicionēšanas iekārtas.

4.3.2.
Izmanto šā pielikuma 4.2.2. apakšpunktā aprakstīto testa metodi, izņemot to, ka testējamās vienības temperatūra ir –18 °C ± 2 °C.

4.3.3.
Rezultātu interpretāciju skatīt šā pielikuma 4.2.3. apakšpunktā.

5.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

5.1.
Imitēto laika apstākļu tests.
5.1.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 6.4. apakšpunkta prasības. Kopējais ultravioletais apstarojums ar garā loka ksenona lampu ir 500 MJ/m2. Apstarošanas laikā uz testējamām vienībām nepārtrauktos ciklos smidzina ūdeni. Ciklā, kas ilgst 120 minūtes, testējamās vienības apstaro, 102 minūtes nesmidzinot ūdeni, un 18 minūtes apstaro, vienlaicīgi smidzinot ūdeni.

5.1.1.1.
Atļauts izmantot citas metodes, kas dod līdzvērtīgus rezultātus.

5.1.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē trīs plakanas testējamās vienības, kuru izmēri ir 130 x 40 mm un kuras ir izgrieztas no plakanas loksnes parauga.

5.1.3.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka imitēto laika apstākļu testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

5.1.3.1.
Gaismas caurlaidība, ko mēra saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no attiecīgās vērtības, kura bija pirms imitēto laika apstākļu testa. Turklāt logiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, šī vērtība nedrīkst būt mazāka par 70 %.

5.1.3.2.
Imitēto laika apstākļu testā nedrīkst rasties burbuļi vai citas redzamas sadalīšanās, krāsas izmaiņas, apduļķošanās vai plaisāšanas pazīmes.

5.1.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības vai paraugi ir apmierinoši izturējuši imitēto laika apstākļu testu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

5.1.4.1.
Visos testos ir apmierinošs rezultāts;

5.1.4.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

6.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Ražojumiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, piemēro 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasības.

6.1.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.1.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

6.1.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

7.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.

7.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

7.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka ugunsizturības testa rezultāts ir apmierinošs, ja degšanas ātrums ir mazāks par 110 mm minūtē.

7.2.1.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie izlases paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

7.2.1.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

7.2.1.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

8.
IZTURĪBA PRET ĶĪMISKAJĀM VIELĀM.

8.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.

8.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka paraugi ir pieņemami, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

8.2.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

8.2.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

_____________

16. pielikums

CIETIE PLASTMASAS DUBULTSTIKLI

1.
TIPA DEFINĪCIJA.


Uzskata, ka dubultstikli pieder pie dažādiem tipiem, ja tie atšķiras vismaz pēc viena no šādiem galvenajiem vai sekundārajiem parametriem:

1.1.
Galvenie parametri ir šādi:

1.1.1.
Tirdzniecības nosaukumi vai zīmes;

1.1.2.
Pamatlokšņu ķīmiskais nosaukums;

1.1.3.
Lokšņu klasifikācija, ko noteicis ražotājs;

1.1.4.
Pamatlokšņu biezums;

1.1.5.
Loga ražošanas process;

1.1.6.
Atstarpes platums starp plastmasas pamatloksnēm;

1.1.7.
Plastmasas lokšņu tonējums;

1.1.8.
Pārklājuma veids un tips.

1.2.
Sekundārie parametri ir šādi:

1.2.1.
Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

2.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI.

2.1.
Cietos plastmasas dubultstiklus atkarībā no testa prasībām testē, izmantojot plakanas testējamās vienības vai gatavas daļas.

2.2.
Testējamām vienībām pirms testa jānoņem aizsargpārklājumi un tās jānotīra. Pirms testēšanas tās 24 stundas jātur 23 °C ± 2 °C temperatūrā un 50 % ± 5 % relatīvajā mitrumā.

2.3.
Nominālā biezuma pielaide presētiem plastmasas izstrādājumiem ir + l0 % no nominālā biezuma. Pēc citas tehnoloģijas ražotiem plastmasas ražojumiem (piemēram, lietai akrila loksnei) pieņemamo biezuma pielaidi noteic pēc vienādojuma:


biezuma pielaides robežas (mm) = ± (0,4 + 0,1 e),


kur e ir loksnes nominālais biezums.


References standarts ir ISO 7823/1.

NB. Ja profilēšanas tehnoloģijas dēļ biezums nav vienāds, tad biezumu mēra dubultstikla ģeometriskajā centrā.

2.4.
Testus, kas veikti dubultstikliem ar atstarpes nominālo platumu e, kurš mērīts ģeometriskajā centrā, uzskata par attiecināmiem uz visiem cietajiem plastmasas dubultstikliem ar tādiem pašiem parametriem un atstarpes nominālo platumu e ± 5 mm.


Apstiprinājuma pieteicējs var alternatīvi iesniegt paraugu ar lielāko un mazāko nominālo atstarpi.

3.
ELASTĪBAS TESTS.

3.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

3.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē vienu 300 mm x 25 mm testējamo vienību no katras loga pamatloksnes.

3.3.
Testa metode.

3.3.1.
Metode ir aprakstīta 3. pielikuma 12. punktā.

3.4.
Rezultātu interpretācija.


Dubultstikla abu pamatlokšņu vertikālā novirze pēc 60 sekundēm ir mazāka par 50 mm.

4.
ZVELTŅGALVAS TESTS.

4.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

4.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē sešus reprezentatīvus 1170 x 570 mm (+0/-2 mm abos virzienos) logus. Paraugu malas ir paredzēts nostiprināt ar skavām.

4.3.
Testa metode.

4.3.1.
Testa metode ir aprakstīta 3. pielikuma 3.2. apakšpunktā. Triecienu izdara pa loga iekšējo virsmu.

4.3.2.
Rūtīm, ko izmanto par šķērssienām un atdalošajiem logiem un kam pastāv liela trieciena varbūtība, kritiena augstums ir 3 m.


Jāizmēra arī HIC vērtība.

4.3.3.
Tādām rūtīm kā sānu logiem, aizmugurējiem logiem un jumta lūkām, kam ir samazināta trieciena varbūtība, kritiena augstums ir 1,5 m.


Jāizmēra arī HIC vērtība.

4.3.4.
Rūtis, kam nav iespējams saskarties ar galvu, piemēram, dzīvojamo piekabju logos, un mazus lodziņus transportlīdzekļos netestē ar zveltņgalvu. Mazs lodziņš ir logs, kurā nevar iezīmēt 150 mm diametra riņķa līniju.

4.4.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka testa rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:

4.4.1.
Testējamā vienība vai paraugs nav pāršķelts un nav arī saplīsis pilnīgi atsevišķos, lielos gabalos;

4.4.2.
HIC vērtība ir mazāka par 1000;

4.4.3.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas zveltņgalvas testu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

4.4.3.1.
Visu testu rezultāti ir apmierinoši, vai

4.4.3.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.
MEHĀNISKĀS STIPRĪBAS TESTS AR 227 g SMAGU LODI.

5.1.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji:


Nevienam sekundārajam parametram nav nelabvēlīgas ietekmes.

5.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē desmit plakanas dubultstikla ārējās pamatloksnes testējamās vienības vai desmit gatavas daļas, kuru izmēri ir 300 x 300 mm +10/-0 mm.

5.3.
Testa metode.

5.3.1.
Metode ir noteikta 3. pielikuma 2.1. apakšpunktā.


Triecienu izdara pa testējamā loga ārējo virsmu.

5.3.2.
Kritiena augstums atbilstīgi loga ārējās pamatloksnes dažādām biezuma vērtībām ir norādīts tabulā:

	Ārējās loksnes biezums (mm)
	Kritiena augstums (m)

	< 3

 4

 5

> 6
	2

3

4

5



Biezuma starpvērtībām, kas ir intervālā starp 3 mm un 6 mm, atbilstīgais kritiena augstums jāinterpolē.

5.4.
Rezultātu interpretācija.

5.4.1.
Uzskata, ka testā ar lodi rezultāts ir apmierinošs, ja ir izpildīti šādi nosacījumi:


-
lode nepāršķeļ testējamo vienību,


-
testējamā vienība nesaplīst atsevišķos gabalos.

5.4.2.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās izlases testējamās vienības ir apmierinoši izturējušas testu ar 227 g smagu lodi, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

5.4.2.1.
Vismaz astoņos atsevišķos testos attiecīgajam kritiena augstumam atbilst apmierinošs rezultāts;

5.4.2.2.
Vismaz triju testu rezultāti ir neapmierinoši, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

5.5.
Tests ar 227 g smagu lodi –18 °C ± 2 °C temperatūrā.

5.5.1.
Lai samazinātu testējamās vienības temperatūras maiņu, testu izdara 30 sekundēs pēc testējamās vienības izņemšanas no kondicionēšanas iekārtas.

5.5.2.
Izmanto šā pielikuma 5.3. apakšpunktā aprakstīto testa metodi, izņemot to, ka testa temperatūra ir –18 °C ± 2 °C.

5.5.3.
Rezultātu interpretāciju skatīt šā pielikuma 5.4. apakšpunktā.

6.
VIDESIZTURĪBAS TESTS.

6.1.
Noberšanās tests.

6.1.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 4. punkta prasības; testu veic 1000, 500 vai 100 ciklos, lai noteiktu ražojuma virsmas noberšanos.

6.1.2.
Attiecībā uz katra tipa virsmu testē trīs plakanas kvadrātveida testējamās vienības, kam malu garums ir 100 mm.

6.1.3.
Rezultātu interpretācija.

6.1.3.1.
Stiklojumam, kas pieder pie L klases, noberšanās testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja kopējā gaismas izkliede pēc noberšanās nepārsniedz 2 % pēc 1000 cikliem uz testa parauga ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz testa parauga iekšējās virsmas.

6.1.3.2.
Stiklojumam, kas pieder pie M klases, noberšanās testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja kopējā gaismas izkliede pēc noberšanās nepārsniedz 10 % pēc 500 cikliem uz testa parauga ārējās virsmas un 4 % pēc 100 cikliem uz testa parauga iekšējās virsmas.

6.1.3.3.
Jumta lūkas attiecībā uz noberšanos nav jātestē.

6.1.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie izlases paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:


-
visi paraugi atbilst prasībām, vai


 -
vienam paraugam ir konstatēta neatbilstība prasībām, bet, testus atkārtojot ar citiem paraugiem, ir iegūts apmierinošs rezultāts.

6.2.
Imitēto laika apstākļu tests.
6.2.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 6.4. apakšpunkta prasības. Kopējais ultravioletais apstarojums ar garā loka ksenona lampu ir 500 MJ/m2. Apstarošanas laikā uz testējamām vienībām nepārtrauktos ciklos smidzina ūdeni. Ciklā, kas ilgst 120 minūtes, testējamās vienības apstaro, 102 minūtes nesmidzinot ūdeni, un 18 minūtes apstaro, vienlaicīgi smidzinot ūdeni.

6.2.1.1.
Atļauts izmantot citas metodes, kas dod līdzvērtīgus rezultātus.

6.2.2.
Testējamo vienību skaits.


Testē trīs plakanas testējamās vienības, kuru izmēri ir 130 x 40 mm un kuras ir izgrieztas no loga ārējās loksnes.

6.2.3.
Rezultātu interpretācija.

6.2.3.1.
Uzskata, ka imitēto laika apstākļu testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

6.2.3.1.1.
Gaismas caurlaidība, ko mēra saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no attiecīgās vērtības, kura bija pirms imitēto laika apstākļu testa. Turklāt logiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, šī vērtība nedrīkst būt mazāka par 70 %.

6.2.3.1.2.
Imitēto laika apstākļu testā nedrīkst rasties burbuļi vai citas redzamas sadalīšanās, krāsas izmaiņas, apduļķošanās vai plaisāšanas pazīmes.

6.2.4.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtās testējamās vienības vai paraugi ir apmierinoši izturējuši imitēto laika apstākļu testu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.2.4.1.
Visos testos ir apmierinošs rezultāts;

6.2.4.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citu testējamo vienību vai paraugu izlasi rezultāti ir apmierinoši.

6.3.
Režģveida šķēluma tests.

6.3.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Prasības, kas noteiktas 3. pielikuma 13. punktā, piemēro tikai ražojumiem, kuriem ir pārklājums.

6.3.2.
Režģveida šķēluma testu veic vienai no 6.2. apakšpunktā minētajām testējamām vienībām.

6.3.3.
Rezultātu interpretācija.

6.3.3.1.
Uzskata, ka režģveida šķēluma testa rezultāts ir apmierinošs, ja:


tas atbilst režģveida šķēluma vērtībai Gt1.

6.3.3.2.
Testējamo vienību uzskata par apmierinošu attiecībā uz apstiprināšanu, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

6.3.3.2.1.
Testa rezultāti ir apmierinoši;

6.3.3.2.2.
Testa rezultāts ir neapmierinošs, bet turpmākajā testā ar atlikušo 6.2. apakšpunktā minēto testējamo vienību rezultāti ir apmierinoši.

6.4.
Mitrumizturības tests.

6.4.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 7. punkta prasības.

6.4.2.
Testē desmit kvadrātveida testējamās vienības vai testējamos logus, kuru izmēri ir 300 x 300 mm.

6.4.3.
Rezultātu interpretācija.

6.4.3.1.
Uzskata, ka mitrumizturības testa rezultāts ir apmierinošs, ja:

6.4.3.1.1.
Nevienam paraugam nav tādu redzamu sadalīšanās pazīmju kā burbuļi vai apduļķojums;

6.4.3.1.2.
Un ja gaismas caurlaidība, ko mēra saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu, nav mazāka par 95 % no attiecīgās vērtības, kura bija pirms testa, un turklāt nav mazāka par 70 % nevienam logam, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamību.

6.4.4.
Pēc testēšanas testējamās vienības vismaz 48 stundas tur 23 °C + 2 °C temperatūrā un 50 % ± 5 % relatīvajā mitrumā un pēc tam testē ar 227 g smagu lodi, kā aprakstīts šā pielikuma 5. punktā.

7.
OPTISKĀS ĪPAŠĪBAS.


Ražojumiem, kas vajadzīgi, lai vadītājam nodrošinātu redzamību, piemēro 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasības.

7.1
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

7.1.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

7.1.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāti ir apmierinoši.

8.
UGUNSIZTURĪBAS TESTS.

8.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 10. punkta prasības.

8.2.
Rezultātu interpretācija.


Dubultstikla abas virsmas jātestē atsevišķi.


Uzskata, ka ugunsizturības testa rezultāts ir apmierinošs, ja degšanas ātrums ir mazāks par 110 mm minūtē.

8.2.1.
Uzskata, ka apstiprināšanai iesniegtie izlases paraugi ir apmierinoši, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

8.2.1.1.
visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

8.2.1.2.
vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

9.
IZTURĪBA PRET ĶĪMISKAJĀM VIELĀM.

9.1.
Nelabvēlīgās ietekmes rādītāji un testa metode.


Piemēro 3. pielikuma 11. punkta prasības.


Testē tikai paraugus, kas ir reprezentatīvi attiecībā uz dubultstikla ārējo virsmu.

9.2.
Rezultātu interpretācija.


Uzskata, ka paraugi ir pieņemami, ja ir izpildīts viens no šādiem nosacījumiem:

9.2.1.
Visiem paraugiem ir apmierinoši rezultāti;

9.2.2.
Vienam paraugam ir neapmierinošs rezultāts, bet turpmākajā testu sērijā ar citiem paraugiem rezultāti ir apmierinoši.

___________

17. pielikums

SEGMENTA AUGSTUMA MĒRĪŠANA UN TRIECIENA PUNKTU ATRAŠANĀS VIETA

[image: image70.png]



1. attēls. Segmenta augstuma h noteikšana

Dubultstikla rūtij ar vienkāršu izliekumu segmenta augstums ir vienāds ar h1 maksimumu.

Dubultstikla rūtij ar divkāršu izliekumu segmenta augstums ir vienāds ar h1 maksimums + h2 maksimums.
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	Width 7 cm minimum
	Platums vismaz 7 cm

	Width 5 cm maximum
	Platums nepārsniedz 5 cm

	Zone FI
	Zona FI

	Zone FIII
	Zona FIII

	Zone FII
	Zona FII

	Width 7 cm minimum
	Platums vismaz 7 cm

	Width 5 cm maximum
	Platums nepārsniedz 5 cm


2. attēls. Priekšējiem stikliem noteiktie trieciena punkti
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	3 (a) Flat glass panel
	3.a. Plakana stikla panelis

	3 (b) Flat glass panel
	3.b. Plakana stikla panelis

	3 (c) Curved glass panel
	3.c. Izliekta stikla panelis


3.a, 3.b, 3.c attēls. Vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm noteiktie trieciena punkti

Punkti “2”, kas atzīmēti 3.a, 3.b un 3.c attēlā, norāda vietu 5. pielikuma 2.5. apakšpunktā noteiktajam punktam “2”.

_____________

18. pielikums

PROCEDŪRA TESTA ZONU NOTEIKŠANAI UZ M1 KATEGORIJAS TRANSPORTLĪDZEKĻU PRIEKŠĒJIEM STIKLIEM ATTIECĪBĀ PRET V PUNKTIEM

1.
V PUNKTU ATRAŠANĀS VIETA.

1.1.
V punktu atrašanās vieta attiecībā pret R punktu (sk. šo noteikumu 19. pielikumu) X, Y un Z koordinātu trīsdimensiju koordinātu sistēmā ir norādīta 1. un 2. tabulā.

1.2.
Pamata koordinātas, ja projektētais sēdekļa atzveltnes leņķis ir 25°, ir norādītas 1. tabulā. Koordinātu pozitīvais virziens norādīts šā pielikuma 3. attēlā.

1. tabula

	V punkts
	a
	b
	c (d)

	V1
V2
	68 mm

68 mm
	-5 mm

-5 mm
	665 mm

589 mm


1.3.
To projektēto sēdekļa atzveltnes leņķu korekcija, kas nav 25° leņķi.

1.3.1.
Turpmākās korekcijas, kas jāveic katra V punkta X un Z koordinātām, ja projektētais sēdekļa atzveltnes leņķis nav 25°, ir norādītas 2. tabulā. Koordinātu pozitīvais virziens norādīts šā pielikuma 3. attēlā.

2. tabula

	Atzveltnes leņķis 
(grādos)
	Horizontālās 
co-ordinaterdinātas 
X
	Vertikālās koordinātas 
Z
	Atzveltnes leņķis
(grādos)
	Horizontālās koordinātas 
X
	Vertikālās koordinātas 
Z

	5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22
	- 186 mm

- 176 mm

- 167 mm

- 157 mm

- 147 mm

- 137 mm

- 128 mm

- 118 mm

- 109 mm

- 99 mm

- 90 mm

- 81 mm

- 71 mm

- 62 mm

- 53 mm

- 44 mm
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- 3 mm

- 5 mm
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- 11 mm

- 14 mm

- 17 mm

- 21 mm

- 24 mm

- 28 mm

- 31 mm
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- 39 mm

- 43 mm
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2.
TESTA ZONAS.

2.1.
Pēc V punktiem noteic divas testa zonas.

2.2.
Testa zona A ir priekšējā stikla ārējās virsmas laukums, kura robežas ir šādas četras plaknes, kas krustojas (sk. 1. attēlu):


a)
plakne, kuras slīpums virzienā uz augšu no X ass ir 3° attiecībā pret to un kurā ir V1, un kura ir paralēla Y asij (1. plakne);


b)
plakne, kuras slīpums virzienā uz leju no X ass ir 1° attiecībā pret to un kurā ir V2, un kura ir paralēla Y asij (2. plakne);


c)
vertikāla plakne, kurā ir V1 un V2 un kura ir 13° slīpumā pa kreisi no X ass kreisās puses satiksmes transportlīdzekļiem un pa labi no X ass labās puses satiksmes transportlīdzekļiem (3. plakne);


d)
vertikāla plakne, kurā ir V1 un V2 un kura ir 20° slīpumā pa labi no X ass kreisās puses satiksmes transportlīdzekļiem un pa kreisi no X ass labās puses satiksmes transportlīdzekļiem (4. plakne);

2.3.
Testa zona B ir priekšējā stikla ārējās virsmas laukums, kura robežas ir šādas četras plaknes, kas krustojas:


a)
plakne, kuras slīpums virzienā uz augšu no X ass ir 7° attiecībā pret to un kurā ir V1, un kura ir paralēla Y asij (5. plakne);


b)
plakne, kuras slīpums virzienā uz leju no X ass ir 5° attiecībā pret to un kurā ir V2, un kura ir paralēla Y asij (6. plakne);


c)
vertikāla plakne, kurā ir V1 un V2 un kura ir 17° slīpumā pa kreisi no X ass kreisās puses satiksmes transportlīdzekļiem un pa labi no X ass labās puses satiksmes transportlīdzekļiem (7. plakne);


d) 
plakne, kas ir simetriska 7. plaknei attiecībā pret transportlīdzekļa vidējo garenplakni (8. plakne).

2.4.
Samazinātā testa zona B ir testa zona B, kurā nav iekļautas šādas zonas1 (sk. 2. un 3. attēlu):

2.4.1.
Testa zona A, kas definēta 2.2. apakšpunktā un paplašināta saskaņā ar 3. pielikuma 9.2.2.1. apakšpunktu;

2.4.2.
Pēc transportlīdzekļa ražotāja izvēles var piemērot vienu no turpmākajiem punktiem:

2.4.2.1.
Jebkurš sliktāk caurredzams laukums, ko virzienā uz leju norobežo 1. plakne un sānos 4. plakne un plakne, kura ir tai simetriska attiecībā pret vidējo garenplakni (4.' plakne);

2.4.2.2.
Jebkurš sliktāk caurredzams laukums, ko virzienā uz leju norobežo 1. plakne, ja to var iezīmēt 300 mm platā laukumā, kura centrs ir transportlīdzekļa vidējā garenplaknē, un ja sliktāk caurredzamais laukums zem 5. plaknes atzīmes ir iezīmējams laukumā, ko no sāniem ierobežo to plakņu atzīmes, kuras ir 150 mm plata segmenta robežas2, un attiecīgi paralēls 4. un 4.' plaknes atzīmēm.

2.4.3.
Jebkurš sliktāk caurredzams laukums, ko norobežo līnija, pa kuru priekšējā stikla ārējā virsma krustojas:


a)

ar plakni, kuras slīpums virzienā uz leju no X ass ir 4° attiecībā pret to un kurā ir V2, un kura ir paralēla Y asij (9. plakne);


b)
ar 6. plakni;


c)
ar 7. un 8. plakni vai priekšējā stikla ārējās virsmas malu, ja līnija, pa kuru 6. plakne krustojas ar 7. plakni (6. plakne ar 8. plakni), nekrustojas ar priekšējā stikla ārējo virsmu;

2.4.4.
Jebkurš sliktāk caurredzams laukums, ko norobežo līnija, pa kuru priekšējā stikla ārējā virsma krustojas:


a)
ar horizontālu plakni, kurā ir V1 (10. plakne);


b)
ar 3. plakni3;


c)
ar 7. plakni4 vai priekšējā stikla ārējās virsmas malu, ja līnija, pa kuru 6. plakne krustojas ar 7. plakni (6. plakne ar 8. plakni), nekrustojas ar priekšējā stikla ārējo virsmu;


d)
ar 9. plakni;

2.4.5.
Laukums, kas nav tālāk par 25 mm no priekšējā stikla ārējās virsmas malas vai no jebkura sliktāk caurredzama laukuma. Šī zona neskar paplašināto testa zonu A.
2.5.
Atskaites punktu definīcija (sk. 3. attēlu).


Atskaites punkti ir punkti, kas atrodas vietā, kur stari, kuri vērsti uz priekšu no V punktiem, krustojas ar priekšējā stikla ārējo virsmu:

2.5.1.
Augšējais vertikāles atskaites punkts, kas atrodas uz priekšu no V1 punkta un 7° virs horizontāles (Pr1);

2.5.2.
Apakšējais vertikāles atskaites punkts, kas atrodas uz priekšu no V2 punkta un 5° zem horizontāles (Pr2);

2.5.3
Horizontāles atskaites punkts, kas atrodas uz priekšu no V1 punkta un 17° pa kreisi (Pr3);

2.5.4.
Trīs papildu atskaites punkti, kas ir simetriski 2.5.1. - 2.5.3. apakšpunktā definētajiem punktiem attiecībā pret transportlīdzekļa vidējo garenplakni (attiecīgi P'r1, P'r2, P'r3).

[image: image73.png]



	CL transportlīdzekļa 

Pi vidējās garenplaknes atzīme attiecīgās plaknes atzīme (sk. tekstu)


1. attēls. Testa zona A (kreisās puses satiksmes transportlīdzekļa piemērs)
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2.a attēls.
 Samazinātā testa zona B (kreisās puses satiksmes transportlīdzekļa piemērs): augšējā sliktākas caurredzamības zona, kas definēta 2.4.2.2. apakšpunktā
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2.b attēls.
 Samazinātā testa zona B (kreisās puses satiksmes transportlīdzekļa piemērs): augšējā sliktākas caurredzamības zona, kas definēta 2.4.2.1. apakšpunktā
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	(CL) : transportlīdzekļa 

Pri : vidējās plaknes atzīme:atskaites punkti 

a, b, c, d : V punktu koordinātas (sk. tekstu)


3. attēls. Atskaites punktu noteikšana (kreisās puses satiksmes transportlīdzekļa piemērs)

_________

19. pielikums

PROCEDŪRA H PUNKTA UN TORSA FAKTISKĀ LEŅĶA NOTEIKŠANAI MEHĀNISKO TRANSPORTLĪDZEKĻU SĒDVIETĀM

1.
MĒRĶIS.


Šajā pielikumā aprakstīto procedūru izmanto, lai noteiktu H punkta atrašanās vietu un torsa faktisko leņķi vienai vai vairākām sēdvietām mehāniskajā transportlīdzeklī un pārbaudītu mērījumu datus attiecībā pret transportlīdzekļa ražotāja izstrādātā projekta specifikāciju1.

2.
DEFINĪCIJAS.


Šajā pielikumā:

2.1.
Atskaites dati ir viens vai vairāki no šādiem sēdvietas parametriem:

2.1.1.
H punkts un R punkts un to attiecība;

2.1.2.
Torsa faktiskais leņķis, torsa projektētais leņķis un to attiecība.

2.2.
H punkta trīsdimensiju manekens (3 DH manekens) ir ierīce, ko izmanto, lai noteiktu H punktus un torsa faktiskos leņķus. Šī ierīce ir aprakstīta šā pielikuma 1. papildpielikumā.

2.3.
H punkts ir tā 3 DH manekena torsa un augšstilba šarnīra centrs, kas ierīkots uz transportlīdzekļa sēdekļa saskaņā ar 3. punktā aprakstīto procedūru. H punkts atrodas ierīces ass vidū starp DH manekenam abās pusēs redzamajiem H punkta ass galiem. H punkts teorētiski atbilst R punktam (pielaides sk. 3.2.2. apakšpunktā). Pēc H punkta noteikšanas saskaņā ar 4. punktā aprakstīto procedūru to uzskata par fiksētu attiecībā pret sēdekļa spilvena konstrukciju un uzskata, ka tas pārvietojas kopā ar sēdekļa spilvena konstrukciju, sēdekli regulējot.

2.4.
R punkts jeb sēdekļa atskaites punkts ir konstrukcijas atskaites punkts, ko katrai sēdvietai definē transportlīdzekļa ražotājs un ko noteic attiecībā pret trīsdimensiju koordinātu sistēmu.
2.5.
Torsa līnija ir 3 DH manekena zondes ass, kad zonde ir pilnībā atvirzīta atpakaļ.

2.6.
Torsa faktiskais leņķis ir leņķis, ko mēra starp vertikāli, uz kuras ir H punkts, un torsa līniju, izmantojot 3 DH manekena muguras leņķa kvadrantu. Torsa faktiskais leņķis teorētiski atbilst projektētajam torsa leņķim (pielaides sk. 3.2.2. apakšpunktā).

2.7.
Projektētais torsa leņķis ir leņķis, ko mēra starp vertikāli, uz kuras ir R punkts, un torsa līniju stāvoklī, kas atbilst projektētajam atzveltnes stāvoklim, kuru norādījis transportlīdzekļa ražotājs.

2.8.
Sēdētāja vidusplakne (CPO) ir katrā izraudzītajā sēdvietā novietotā 3 DH manekena vidusplakne; uz Y ass tā atbilst H punkta koordinātai. Atsevišķu sēdekļu vidusplakne sakrīt ar sēdētāja vidusplakni. Citiem sēdekļiem sēdētāja vidusplakni norāda ražotājs.

2.9.
Trīsdimensiju koordinātu sistēma ir šā pielikuma 2. papildpielikumā aprakstītā sistēma.

2.10.
Norādes zīmes ir tādi fiziski punkti (caurumi, virsmas, atzīmes vai robojumi) uz transportlīdzekļa virsbūves, ko noteicis ražotājs.

2.11.
Transportlīdzekļa mērīšanas stāvoklis ir transportlīdzekļa stāvoklis, ko noteic pēc norādes zīmju koordinātām trīsdimensiju koordinātu sistēmā.

3.
PRASĪBAS.

3.1.
Datu noformējums.


Par katru sēdvietu visus šos atskaites datus, ja tie nepieciešami, lai pierādītu atbilstību šiem noteikumiem, vai attiecīgu datu izlasi noformē šā pielikuma 3. papildpielikumā norādītajā formā:

3.1.1.
R punkta koordinātas trīsdimensiju koordinātu sistēmā;

3.1.2.
Projektēto torsa leņķi;

3.1.3.
Visus norādījumus, kas vajadzīgi sēdekļa noregulēšanai (ja tas ir regulējams) mērīšanas stāvoklī, kurš noteikts 4.3. apakšpunktā.

3.2.
Attiecība starp mērījumu datiem un projekta specifikācijām.
3.2.1.
H punkta koordinātas un torsa faktiskā leņķa vērtību, ko iegūst pēc procedūras, kura izklāstīta 4. punktā, attiecīgi salīdzina ar R punkta koordinātām un transportlīdzekļa ražotāja norādīto projektētā torsa leņķa vērtību.

3.2.2.
R punkta un H punkta relatīvo novietojumu un attiecību starp projektēto torsa leņķi un faktisko torsa leņķi attiecīgajai sēdvietai uzskata par apmierinošu, ja H punkts, kas noteikts pēc tā koordinātām, atrodas kvadrātā, kura malu garums ir 50 mm un kura diagonāles krustojas R punktā, un ja torsa faktiskais leņķis ir 5° robežās no projektētā torsa leņķa.

3.2.3.
Ja šie nosacījumi ir ievēroti, tad R punktu un projektēto torsa leņķi izmanto, lai pierādītu atbilstību šiem noteikumiem.

3.2.4.
Ja H punkts vai torsa faktiskais leņķis neatbilst 3.2.2. apakšpunkta prasībām, tad H punktu un faktisko torsa leņķi noteic vēl divas reizes (pavisam trīs reizes). Ja divi no trijiem noteikšanas rezultātiem atbilst prasībām, tad piemēro 3.2.3. apakšpunkta nosacījumus.

3.2.5.
Ja vismaz divi no trijiem 3.2.4. apakšpunktā paredzētās noteikšanas rezultātiem neatbilst 3.2.2. apakšpunkta prasībām vai pārbaudi nevar izdarīt tāpēc, ka transportlīdzekļa ražotājs nav spējis sniegt informāciju par R punkta atrašanās vietu vai par projektēto torsa leņķi, tad izmanto triju izmērīto punktu centroīdu vai triju izmērīto leņķu vidējo vērtību un uzskata to par piemērojamu visos gadījumos, kad šajos noteikumos minēts R punkts vai projektētais torsa leņķis.

4.
PROCEDŪRA H PUNKTA UN TORSA FAKTISKĀ LEŅĶA NOTEIKŠANAI.

4.1.
Pēc ražotāja ieskata transportlīdzekli iepriekš kondicionē 20 °C ± 10 °C temperatūrā, lai sēdekļa materiāls sasniedz istabas temperatūru. Ja pārbaudāmais sēdeklis nekad nav lietots, tad uz tā divas reizes uz vienu minūti apsēžas cilvēks, kura masa ir 70 - 80 kg, vai uz tā noliek līdzvērtīgu ierīci, lai ielocītu sēdekļa spilvenu un atzveltni. Pēc ražotāja lūguma vismaz 30 minūtes pirms 3 DH manekena ierīkošanas nevienu sēdekļu kopumu nenoslogo.

4.2.
Transportlīdzeklis ir mērīšanas stāvoklī, kas definēts 2.11. apakšpunktā.

4.3.
Ja sēdeklis ir regulējams, tad to vispirms noregulē vistālāk atpakaļ parastajā braukšanas stāvoklī, ko norādījis transportlīdzekļa ražotājs, ņemot vērā tikai sēdekļa regulējumu garenvirzienā, neizmantojot sēdekļa gājienu, kas paredzēts citiem nolūkiem, nevis parasto braukšanas stāvokļu iestatīšanai. Ja ir citi sēdekļa regulēšanas režīmi (pa vertikāli, leņķī, atzveltnes regulēšana utt.), tad, izmantojot tos, sēdekli noregulē tajā stāvoklī, ko noteicis transportlīdzekļa ražotājs. Sēdekļiem ar atsperojumu vertikālo stāvokli stingri nofiksē atbilstoši parastajam braukšanas stāvoklim, ko noteicis ražotājs.

4.4.
Sēdvietas virsmu, kas saskaras ar 3 DH manekenu, pārklāj ar pietiekami lielu un atbilstošas faktūras kokvilnas muslīnu, kurš ir vienkāršs kokvilnas audums ar 18,9 pavedieniem uz vienu cm2 un kura svars ir 0,228 kg/m2 vai trikotāžas vai neausta drāna ar līdzvērtīgiem parametriem. Ja sēdekli testē ārpus transportlīdzekļa, tad grīdai, uz kuras novieto sēdekli, jābūt ar tādiem pašiem galvenajiem parametriem2, kādi ir transportlīdzekļa grīdai, uz kuras sēdekli paredzēts lietot.

4.5.
3 DH manekena pamatnes un muguras daļas bloku novieto tā, lai sēdētāja vidusplakne (CPO) sakrīt ar 3 DH manekena vidusplakni. Pēc ražotāja lūguma 3 DH manekenu drīkst pavirzīt uz iekšu attiecībā pret CPO, ja 3 DH manekens atrodas tik tālu uz āru, ka sēdekļa mala neļauj 3 DH manekenu nolīmeņot.

4.6.
Pēdu un apakšstilbu blokus sēžamvietas plāksnes blokam pieliek pa vienam vai, izmantojot T veida stieņa un apakšstilbu bloku. Līnija, uz kuras ir redzamie punkta H ass gali, ir paralēla zemei un perpendikulāra sēdekļa vidējai garenplaknei.

4.7.
3 DH manekena pēdu un kāju stāvokli noregulē šādi:

4.7.1.
Vadītāja un priekšējam ārmalas pasažiera sēdeklim:

4.7.1.1.
abu pēdu un kāju blokus pavirza uz priekšu tā, lai pēdas atrodas normālā stāvoklī uz grīdas, ja vajadzīgs, starp darbināmajiem pedāļiem. Ja iespējams, kreiso pēdu novieto apmēram tādā pašā attālumā pa kreisi no 3 DH manekena vidusplaknes kā labo pēdu pa labi. Spirta līmeņrādi, ar ko pārbauda 3 DH manekena šķērsvirziena novietojumu, nolīmeņo horizontāli, vajadzības gadījumā atkārtoti regulējot sēžamvietas plāksni vai pavirzot kāju un pēdu blokus uz aizmuguri. Līnija, uz kuras ir redzamie H punkta ass gali, paliek perpendikulāra sēdekļa vidējai garenplaknei;

4.7.1.2.
ja kreiso kāju nevar nolikt paralēli labajai kājai un kreiso pēdu nevar atbalstīt pret konstrukciju, tad kreiso pēdu pārvieto, līdz tā atbalstās. Saglabā redzamo ass galu centrējumu.

4.7.2.
Aizmugurējiem ārmalas sēdekļiem:


attiecībā uz aizmugurējiem sēdekļiem vai papildu sēdekļiem kājas novieto tā, kā noteicis ražotājs. Ja pēdas tad balstās uz grīdas daļām, kas ir dažādos līmeņos, tad tā pēda, kura pirmā saskaras ar priekšējo sēdekli, ir atskaites pēda, un otru pēdu novieto tā, lai spirta līmeņrādis, ar ko pārbauda ierīces pamatnes šķērsvirziena novietojumu, rāda, ka tā ir horizontāla.

4.7.3.
Pārējiem sēdekļiem:


ievēro vispārīgo procedūru, kas norādīta 4.7.1. apakšpunktā, izņemot to, ka pēdas novieto saskaņā ar transportlīdzekļa ražotāja norādījumiem.

4.8.
Piestiprina apakšstilbu un augšstilbu atsvarus un nolīmeņo 3 DH manekenu.

4.9.
Noliec muguras plāksni uz priekšu līdz priekšējai atdurei un ar T veida stieni atvelk 3 DH manekenu no sēdekļa atzveltnes. 3 DH manekena stāvokli uz sēdekļa maina pēc vienas no šādām metodēm:

4.9.1.
ja 3 DH manekens tiecas slīdēt atpakaļ, tad izmanto šādu procedūru: 3 DH manekenam ļauj slīdēt atpakaļ, kamēr uz priekšu vērstā horizontālā ierobežotājslodze T veida stienim vairs nav vajadzīga, t.i., kamēr sēžamvietas plāksne saskaras ar sēdekļa atzveltni. Vajadzības gadījumā maina zemākās kājas stāvokli;

4.9.2.
ja 3 DH manekens netiecas slīdēt atpakaļ, tad izmanto šādu procedūru: pieliekot T veida stienim horizontālu slodzi, kas vērsta uz aizmuguri, 3 DH manekenam liek slīdēt atpakaļ, līdz sēžamvietas plāksne saskaras ar sēdekļa atzveltni (sk. 2. attēlu šā pielikuma 2. papildpielikumā).

4.10.
Pieliek 100 ± 10 N slodzi 3 DH manekena muguras un sēžamvietas plāksnes blokam vietā, kur krustojas gūžas leņķa kvadrants un T veida stieņa korpuss. Slodzes virzienu saglabā pa līniju, uz kuras ir minētais krustošanās punkts un punkts tieši virs augšstilba stieņa korpusa (sk. 2. attēlu šā pielikuma 1. papildpielikumā). Pēc tam uzmanīgi atvirza muguras plāksni atpakaļ pie sēdekļa atzveltnes. Procedūras turpinājumā jāuzmanās, lai novērstu 3 DH manekena slīdēšanu uz priekšu.

4.11.
Uzliek sēžamvietas labās un kreisās puses atsvarus un pēc tam astoņus torsa atsvarus. Saglabā 3 DH manekena līmeņojumu.

4.12.
Noliec muguras plāksni uz priekšu, lai sēdekļa atzveltni atbrīvotu no spiediena. Pašūpo 3 DH manekenu no vienas puses uz otru 10° lokā (5° uz katru pusi no vertikālās vidusplaknes), izdarot trīs pilnus ciklus, lai novērstu berzi starp 3 DH manekenu un sēdekli.


Kamēr manekenu šūpo, 3 DH manekena T veida stienis var tiekties novirzīties no noteiktā horizontālā un vertikālā centrējuma. Tāpēc T veida stienis šūpošanas laikā jāierobežo ar attiecīgu sānisku slodzi. Noturot T veida stieni un šūpojot 3 DH manekenu, jāuzmana, lai nekādas nejaušas ārējas slodzes netiek pieliktas vertikālā virzienā vai virzienā uz priekšu un atpakaļ.


Šajā laikā 3 DH manekena pēdas nav jāierobežo vai jānotur. Ja pēdas maina stāvokli, tad tām uz brīdi jāļauj palikt šādā stāvoklī.


Uzmanīgi atliec muguras plāksni atpakaļ pret atzveltni un pārbauda, vai abi spirta līmeņrāži rāda nulli. Ja 3 DH manekena šūpošanas laikā pēdas ir izkustējušās, tad to stāvoklis jāmaina šādi:


Pēc kārtas paceļ katru pēdu no grīdas tikai tik, cik vajadzīgs, lai nerastos papildu pēdas kustība. Šīs pacelšanas laikā kājām jābūt brīvām, lai tās var griezties; slodze nav jāpieliek ne virzienā uz priekšu, ne uz sāniem. Kad katru pēdu noliek atpakaļ lejup vērstā stāvoklī, papēdim jāsaskaras ar konstrukciju, kas šim nolūkam ir paredzēta.


Pārbauda, vai sānu spirta līmeņrādis rāda nulli; pēc vajadzības muguras plāksnes augšpusē pieliek sānu slodzi, kas ir pietiekama, lai nolīmeņotu 3 DH manekena sēžamvietas plāksni uz sēdekļa.

4.13.
Noturot T veida stieni, lai 3 DH manekens neslīdētu uz priekšu pa sēdekļa spilvenu, turpina šādi:


a)

atvirza muguras plāksni atpakaļ pie sēdekļa atzveltnes;


b)
muguras leņķa stienim pēc kārtas pieliek un atņem tādu uz aizmuguri vērstu horizontālu slodzi, kas nepārsniedz 25 N, tādā augstumā, kurš ir aptuveni torsa atsvaru centrā, līdz gūžas leņķa kvadranta rādījumi liecina, ka pēc slodzes atņemšanas saglabājas stabils stāvoklis. Jārūpējas, lai uz 3 DH manekenu neiedarbojas ārējas uz leju vai sāniem vērstas slodzes. Ja 3 DH manekens jālīmeņo vēlreiz, tad muguras plāksni pagriež uz priekšu, vēlreiz nolīmeņo un atkārto 4.12. apakšpunktā aprakstīto procedūru.

4.14.
Veic visus mērījumus:

4.14.1.
H punkta koordinātas mēra trīsdimensiju koordinātu sistēmā;

4.14.2.
Torsa faktisko leņķi nolasa 3 DH manekena muguras leņķa kvadrantā, kad zonde ir pilnīgi atvirzīta atpakaļ.

4.15.
Ja vēlams 3 DH manekenu ierīkot atkārtoti, tad vismaz 30 minūtes pirms atkārtotās ierīkošanas sēdekļu kopumu nenoslogo. 3 DH manekenu neatstāj uz sēdekļu kopuma ilgāk par laiku, kas vajadzīgs, lai izdarītu testu.

4.16.
Ja sēdekļus vienā rindā var uzskatīt par līdzīgiem (sols, vienādi sēdekļi utt.), tad katrai sēdekļu rindai noteic tikai vienu H punktu un vienu torsa faktisko leņķi, šā pielikuma 1. papildpielikumā aprakstīto 3 DH manekenu nosēdinot vietā, ko uzskata par reprezentatīvu šai rindai. Šī vieta ir:

4.16.1.
Priekšējā rindā vadītāja sēdeklis;

4.16.2.
Aizmugurējā(-ās) rindā vai rindās viens no ārmalas sēdekļiem.

_________

19. pielikuma 1. papildpielikums

H PUNKTA TRĪSDIMENSIJU MANEKENA APRAKSTS* (3 DH MANEKENS)

1.
MUGURAS UN SĒŽAMVIETAS PLĀKSNES.


Muguras plāksne un sēžamvietas plāksne ir izgatavotas no kompozītas plastmasas un metāla; tās imitē cilvēka torsu un augšstilbus un ar virām ir mehāniski savienotas ar H punktu. Torsa faktiskā leņķa mērīšanai pie zondes, kuras rotācijas centrs ir H punktā, ir piestiprināts kvadrants. Pēc regulējama augšstilba stieņa, kas piestiprināts pie sēžamvietas plāksnes, noteic augšstilbu viduslīniju, un tā ir gūžas leņķa kvadranta bāzes līnija.

2.
ĶERMEŅA UN KĀJU ELEMENTI.


Apakšstilbu segmentus pievieno sēžamvietas plāksnes blokam ar T veida stieni, kas savieno ceļus un kas ir regulējamā augšstilba stieņa sānisks pagarinājums. Kvadranti ir iebūvēti apakšstilbu segmentos, lai mērītu ceļu leņķus. Kurpju un pēdu blokus kalibrē, lai izmērītu pēdas leņķi. Ar diviem spirta līmeņrāžiem noteic ierīces stāvokli telpā. Ķermeņa sastāvdaļu atsvarus novieto attiecīgajos smaguma centros, lai nodrošinātu sēdekļa iespiedumu, kas līdzvērtīgs iespiedumam, kādu radītu vīrietis, kura masa ir 76 kg. Jāpārbauda, vai visas 3 DH manekena locītavas var brīvi kustēties bez ievērojamas berzes.
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	Back pan
	Muguras plāksne

	Torso weight hanger
	Torsa atsvara kronšteins

	Back angle level
	Muguras leņķa līmeņrādis

	Hip angle quadrant
	Gūžas leņķa kvadrants

	Seat pan
	Sēžamvietas plāksne

	Thigh weight pad
	Augšstilbu atsvara paliktnis

	T-bar joining the knees
	T veida stienis, kas savieno ceļus

	Probe
	Zonde

	Back angle quadrant
	Muguras leņķa kvadrants

	H-point sight button
	Redzamais H punkta ass gals

	H-point pivot
	H punkta šarnīrs

	Latheral level
	Sānu līmeņrādis

	Thigh bar
	Augšstilba stienis

	Knee angle quadrant
	Ceļa leņķa kvadrants

	Foot angle quadrant
	Pēdas leņķa kvadrants


1. attēls. 3 DH manekena sastāvdaļu apzīmējumi
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	Variable from 108 to 424
	Maināms no 108 mm līdz 424 mm

	Direction and point of application of load
	Slodzes pielikšanas virziens un punkts

	Torso weight
	Torsa atsvari

	Buttock weight
	Sēžamvietas atsvari

	Thigh weights
	Augšstilbu atsvari

	Leg weights
	Kāju atsvari


2. attēls. 3 DH manekena sastāvdaļu izmēri un slodzes sadalījums

____________

19. pielikuma 2. papildpielikums

Trīsdimensiju KOORDINĀTU sistēma

1.
Trīsdimensiju koordinātu sistēmu noteic pēc trijām ortogonālām plaknēm, ko nosaka transportlīdzekļa ražotājs (sk. attēlu)*.

2.
Transportlīdzekļa mērīšanas stāvokli noteic, novietojot transportlīdzekli uz atbalsta virsmas tā, ka norādes zīmju koordinātas atbilst vērtībām, kuras ir norādījis ražotājs.

3.
R punkta un H punkta koordinātas noteic attiecībā pret norādes zīmēm, ko norādījis ražotājs.
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	Zero Y plane (vertical longitudinal zero plane)
	Plakne Y0 (vertikālā garenplakne, kurā ir koordinātu sākumpunkts)

	Zero X plane (vertical transverso zero plane)
	Plakne X0 (vertikālā šķērsplakne, kurā ir koordinātu sākumpunkts)

	Zero Z plane (horizontal zero plane)
	Plakne Z0 (horizontālā plakne, kurā ir koordinātu sākumpunkts)

	Supporting surface
	Atbalsta virsma


Attēls. Trīsdimensiju koordinātu sistēma

___________

19. pielikuma 3. papildpielikums

SĒDVIETU ATSKAITES DATI

1.
ATSKAITES DATU KODĒŠANA.


Atskaites datus uzskaita secīgi katrai sēdvietai. Sēdvietas identificē pēc divu rakstzīmju koda. Pirmā rakstzīme ir arābu cipars, ar ko apzīmē sēdekļu rindu, skaitot no transportlīdzekļa priekšas uz aizmuguri. Otrā rakstzīme ir lielais burts, ar ko apzīmē sēdvietas atrašanās vietu rindā, skatoties virzienā, kas atbilst transportlīdzekļa kustībai uz priekšu; lieto šādus burtus:


L = kreisajā pusē,
C = vidū,

R = labajā pusē.

2.
TRANSPORTLĪDZEKĻA MĒRĪŠANAS STĀVOKĻA APRAKSTS.

2.1.
Norādes zīmju koordinātas:


X
..................................................


Y
..................................................


Z
..................................................

3.
ATSKAITES DATU SARAKSTS.

3.1.
Sēdvieta:...............................

3.1.1.
R punkta koordinātas:


X
.................................................


Y
.................................................


Z
.................................................

3.1.2.
Projektētais torsa leņķis:..........................

3.1.3.
Sēdekļa regulēšanas specifikācijas*:


horizontāli
:
...................................


vertikāli
:
...................................,


leņķī
:
...................................,


torsa leņķī
:
..........................

Piezīme. Pārējo sēdvietu atskaites datus uzskaita 3.2. apakšpunktā, 3.3. apakšpunktā utt.

____________

20. pielikums

RAŽOJUMU ATBILSTĪBAS KONTROLE

1.
DEFINĪCIJAS.


Šajā pielikumā:

1.1.
Ražojuma tips ir visas stikla rūtis, kam ir vienādi galvenie parametri;

1.2.
Biezuma klase ir visas stikla rūtis, kuru sastāvdaļām ir vienāds biezums, ievērojot pieļaujamās pielaides;

1.3.
Ražotne ir visas vienā vietā novietotās ražošanas iekārtas viena vai vairāku tipu stikla rūšu ražošanai;

1.4.
Maiņa ir vienas ražošanas līnijas ražošanas periods dienas darba laikā;

1.5.
Ražošanas cikls ir nepārtraukts viena tipa produkcijas ražošanas periods vienā maiņā;

1.6.
Ps ir viena ražojuma tipa stikla rūšu skaits, kas saražots vienā maiņā;

1.7.
Pr ir viena ražojuma tipa stikla rūšu skaits, kas saražots vienā ražošanas ciklā.

2.
TESTI.


Stikla rūtīm veic šādus testus:

2.1.
Rūdīta stikla priekšējiem stikliem:

2.1.1.
Saplīšanas testu saskaņā ar 4. pielikuma 2. punkta prasībām;

2.1.2.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasībām;

2.1.3.
Optiskās deformācijas testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.2. apakšpunkta prasībām;

2.1.4.
Sekundārā attēla nobīdes testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.3. apakšpunkta prasībām.

2.2.
Vienmērīgi rūdītām stikla rūtīm:

2.2.1.
Saplīšanas testu saskaņā ar 5. pielikuma 2. punkta prasībām;

2.2.2.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasībām;

2.2.3.
Stikla rūtīm, ko lieto par priekšējiem stikliem:

2.2.3.1.
Optiskās deformācijas testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.2. apakšpunkta prasībām;

2.2.3.2.
Sekundārā attēla nobīdes testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.3. apakšpunkta prasībām;

2.3.
Parasta laminētā stikla priekšējiem stikliem un stikla un plastmasas priekšējiem stikliem:

2.3.1.
Zveltņgalvas testu saskaņā ar 6. pielikuma 3. punkta prasībām;

2.3.2.
Testu ar 2260 g smagu lodi saskaņā ar 6. pielikuma 4.2. apakšpunkta un 3. pielikuma 2.2. apakšpunkta prasībām;

2.3.3.
Karstumizturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 5. punkta prasībām;

2.3.4.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasībām;

2.3.5.
Optiskās deformācijas testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.2. apakšpunkta prasībām;

2.3.6.
Sekundārā attēla nobīdes testu saskaņā ar 3. pielikuma 9.3. apakšpunkta prasībām;

2.3.7.
Tikai stikla un plastmasas priekšējiem stikliem:

2.3.7.1.
Noberšanās testu saskaņā ar 9. pielikuma 2.1. apakšpunkta prasībām;

2.3.7.2.
Mitrumizturības testu saskaņā ar 9. pielikuma 3. punkta prasībām;

2.3.7.3.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11. punkta prasībām.

2.4.
Parasta laminētā stikla un stikla un plastmasas rūtīm, kas nav priekšējie stikli:

2.4.1.
Testu ar 227 g smagu lodi saskaņā ar 7. pielikuma 4. punkta prasībām;

2.4.2.
Karstumizturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 5. punkta prasībām;

2.4.3.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunkta prasībām;

2.4.4.
Tikai stikla un plastmasas rūtīm:

2.4.4.1.
Noberšanās testu saskaņā ar 9. pielikuma 2.1. apakšpunkta prasībām;

2.4.4.2.
Mitrumizturības testu saskaņā ar 9. pielikuma 3. punkta prasībām;

2.4.4.3.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11. punkta prasībām.

2.4.5.
Uzskata, ka minētie noteikumi ir izpildīti, ja attiecīgie testi ir veikti priekšējam stiklam ar tādu pašu sastāvu.

2.5.
Apstrādāta laminētā stikla priekšējiem stikliem:

2.5.1.
Papildus testiem, kas noteikti šā pielikuma 2.3. apakšpunktā, izdara saplīšanas testu saskaņā ar 8. pielikuma 4. punktu.

2.6.
Stikla rūtis ar plastmasas pārklājumu.


Papildus šā pielikuma dažādos punktos noteiktajiem testiem veic:

2.6.1.
Noberšanās testu saskaņā ar 9. pielikuma 2.1. apakšpunkta prasībām;

2.6.2.
Mitrumizturības testu saskaņā ar 9. pielikuma 3. punkta prasībām;

2.6.3.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11. punkta prasībām.

2.7.
Dubultstikliem:


ar to pašu biežumu un saskaņā ar tām pašām prasībām jāveic tie testi, kas šajā pielikumā ir norādīti katrai stikla rūtij, kura ir dubultstikla sastāvā.

2.8.
Cietajām plastmasas rūtīm, kas nav priekšējie stikli:

2.8.1.
Testu ar 227 g smagu lodi saskaņā ar 14. pielikuma 5. punktu;

2.8.2.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu;

2.8.3.
Noberšanās testu saskaņā ar 14. pielikuma 6.1. apakšpunktu;

2.8.4.
Režģveida šķēluma testu saskaņā ar 14. pielikuma 6.3. apakšpunktu.


NB.
Testu, kas noteikts 2.8.2. apakšpunktā, piemēro tikai tad, ja stiklojums paredzēts ierīkošanai vietā, kur tam jānodrošina redzamība.


Testu, kas noteikts 2.8.4. apakšpunktā, veic ar paraugiem, kuri nav testēti saskaņā ar 14. pielikuma 6.2. apakšpunktu.

2.9.
Elastīgajām plastmasas rūtīm, kas nav priekšējie stikli:

2.9.1.
Testu ar 227 g smagu lodi saskaņā ar 15. pielikuma 4. punktu;

2.9.2.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu.


NB.
Testu, kas noteikts 2.9.2. apakšpunktā, piemēro tikai tad, ja stiklojums paredzēts ierīkošanai vietā, kur tam jānodrošina redzamība.

2.10.
Cietajiem plastmasas dubultstikliem:

2.10.1.
Testu ar 227 g smagu lodi saskaņā ar 16. pielikuma 5. punktu;

2.10.2.
Gaismas caurlaidības mērījumu saskaņā ar 3. pielikuma 9.1. apakšpunktu.


NB.
Testu, kas noteikts 2.10.2. apakšpunktā, piemēro tikai tad, ja stiklojums paredzēts ierīkošanai vietā, kur tam jānodrošina redzamība.

3.
TESTU BIEŽUMS UN REZULTĀTI.

3.1.
Saplīšanas tests.

3.1.1.
Testi.

3.1.1.1.
Pirmo saplīšanas testu sēriju visos šajos noteikumos noteiktajos trieciena punktos izdara katra jauna tipa stikla rūšu ražošanas sākumā, lai noteiktu stiprākās plīšanas punktu. Testu rezultātu reģistrē.


Tomēr rūdīta stikla priekšējiem stikliem pirmo testu sēriju veic tikai tad, ja šāda tipa stikla rūšu gada ražošanas apjoms ir lielāks par 200 vienībām.

3.1.1.2.
Ražošanas ciklā veic pārbaudes testu plīšanas punktā, kā noteikts 3.1.1.1. apakšpunktā.

3.1.1.3.
Pārbaudes testu veic katra ražošanas cikla sākumā vai pēc krāsas maiņas.

3.1.1.4.
Ražošanas ciklā pārbaudes testus veic vismaz ar šādu biežumu:

	Rūdīta stikla priekšējiem stikliem
	Rūdīta stikla rūtīm, kas nav priekšējie stikli
	Apstrādāta laminētā stikla priekšējiem stikliem

	Ps ( 200: viens tests ražošanas ciklā
	Pr ( 500: viens tests maiņā
	0,1 % uz tipu

	Ps > 200: viens tests katrās četrās ražošanas stundās
	Pr > 500: divi testi maiņā
	


3.1.1.5.
Pārbaudes testu veic ražošanas cikla beigās vienai no pēdējām gatavajām stikla rūtīm.

3.1.1.6.
Ja Pr < 20, tad vienā ražošanas ciklā saražotajiem ražojumiem izdara tikai vienu saplīšanas testu.

3.1.2.
Rezultāti.


Reģistrē visus rezultātus, arī rezultātus bez nepārtraukti reģistrētās saplīšanas shēmas. 


Bez tam vienu reizi maiņā izdara testu bez nepārtraukti reģistrētās saplīšanas shēmas, izņemot, ja Pr ≤ 500. Pēdējā gadījumā ražošanas ciklā izdara tikai vienu testu ar nepārtraukti reģistrētu saplīšanas shēmu.

3.2.
Zveltņgalvas tests.

3.2.1.
Testi.


Pārbaudi veic paraugiem, kas atbilst vismaz 0,5 % no vienā dienā vienā ražošanas līnijā saražotiem laminēta stikla priekšējiem stikliem. Dienā testē ne vairāk kā 15 priekšējos stiklus.


Paraugus izvēlas tā, lai tie būtu reprezentatīvi dažādo tipu priekšējiem stikliem.


Alternatīvi un ar administratīvās iestādes piekrišanu šos testus var aizstāt ar 2260 g lodes testu (sk. 3.3. apakšpunktu). Uzvedību galvas trieciena brīdī jebkurā gadījumā pārbauda reizi gadā vismaz diviem paraugiem no katras biezuma klases.

3.2.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.3.
Tests ar 2260 g smagu lodi.

3.3.1.
Testi.


Pārbaudes minimālais biežums ir viens pilns tests mēnesī katrai biezuma klasei.

3.3.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.4.
Tests ar 227 g smagu lodi.

3.4.1.
Testi.


Testējamās vienības izgriež no paraugiem. Tomēr praktisku apsvērumu dēļ var testēt gatavus ražojumus vai to daļas.


Pārbauda tādu paraugu izlasi, kas aptver vismaz 0,5 % no vienā maiņā saražotajiem ražojumiem, un maksimāli desmit paraugus dienā.

3.4.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.5.
Karstumizturības tests.

3.5.1.
Testi.


Testējamās vienības izgriež no paraugiem. Tomēr praktisku apsvērumu dēļ var testēt gatavus ražojumus vai to daļas. Tos atlasa tā, lai testētu visus starpslāņus proporcionāli to lietojumam.


Pārbauda vismaz trīs dienas ražojumu paraugus attiecībā uz starpslāņu tonējumu.

3.5.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.6.
Gaismas caurlaidības tests.

3.6.1.
Testi.


Šajā testā izmanto ietonētu gatavo ražojumu reprezentatīvus paraugus.


Pārbaudes testu veic vismaz katra ražošanas cikla sākumā, ja stikla rūtij ir kāda parametra izmaiņa, kas ietekmē testa rezultātus.


Šo testu neveic stikla rūtīm, kam redzamās gaismas caurlaidība, kuru mēra tipa apstiprināšanas testā, nav mazāka par 80 % priekšējiem stikliem un mazāka par 75 % stikla rūtīm, kuras nav priekšējie stikli, un V kategorijas stikla rūtīm (sk. šo noteikumu 4.5.2. apakšpunktu).


Attiecībā uz rūdīta stikla rūtīm sertifikātu par atbilstību minētajām prasībām alternatīvi var iesniegt stikla piegādātājs.

3.6.2.
Rezultāti.


Redzamās gaismas caurlaidības vērtību reģistrē. Bez tam priekšējiem stikliem ar sliktāk caurredzamiem laukumiem atkarībā no tā, kuras kategorijas transportlīdzekļiem tie paredzēti, pēc rasējumiem, kas minēti 3.2.1.2.2.4. apakšpunktā, pārbauda, vai šie laukumi atrodas ārpus testa zonas B vai testa zonas I. Jebkuram sliktāk caurredzamam laukumam jāatbilst 18. pielikuma noteikumiem.

3.7.
Optiskā deformācija un sekundārā attēla nobīde.
3.7.1.
Testi.


Katram priekšējam stiklam pārbauda vizuālos defektus. Bez tam, izmantojot šajos noteikumos norādītās metodes vai jebkuru citu metodi, kas dod līdzīgus rezultātus, veic dažādu redzamības lauku mērījumus vismaz ar šādu biežumu:


ja Ps ( 200, tad vienam paraugam maiņā,


ja Ps > 200, tad diviem paraugiem maiņā,


vai 1 % no visiem gatavajiem ražojumiem, atlasot visai produkcijai reprezentatīvus paraugus.

3.7.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.8.
Noberšanās tests.

3.8.1.
Testi.


Šim testam nodod tikai ar plastmasu pārklātas rūtis, stikla un plastmasas rūtis un plastmasas stiklojuma rūtis. Pārbaudes testu izdara vismaz vienu reizi mēnesī attiecībā uz katra tipa plastmasas pārklājumu vai plastmasas starpslāni.

3.8.2.
Rezultāti.


Gaismas izkliedes mērījumu reģistrē.

3.9.
Mitrumizturības tests.

3.9.1.
Testi.


Šim testam nodod tikai ar plastmasu pārklātas rūtis un stikla un plastmasas rūtis. Pārbaudes testu izdara vismaz vienu reizi mēnesī attiecībā uz katra tipa plastmasas pārklājumu vai plastmasas starpslāni.

3.9.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.10.
Ķīmisko vielu izturības tests.

3.10.1.
Testi.


Šim testam nodod tikai ar plastmasu pārklātas rūtis, stikla un plastmasas rūtis un plastmasas stiklojuma rūtis. Pārbaudes testu izdara vismaz vienu reizi mēnesī attiecībā uz katra tipa plastmasas pārklājumu vai plastmasas starpslāni.

3.10.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

3.11.
Režģveida šķēluma tests.

3.11.1.
Testi.


Šim testam nodod tikai cieto plastmasas stiklojumu, kam ir pret noberšanos izturīgs pārklājums. Izdara vismaz vienu pārbaudes testu nedēļā katra tipa plastmasas materiālam un tā pārklājumam, izmantojot paraugus, kam nav izdarīts imitēto laika apstākļu tests (14. pielikuma 6.2. apakšpunkts).


Vienu reizi trijos mēnešos testē paraugus, kam ir izdarīts laika apstākļu tests.

3.11.2.
Rezultāti.


Visus rezultātus reģistrē.

___________

21. pielikums

NOTEIKUMI, KAS ATTIECAS UZ DROŠĀ STIKLOJUMA IERĪKOŠANU TRANSPORTLĪDZEKĻOS

1.
DARBĪBAS JOMA.


Šajā pielikumā ir noteikumi, kas attiecas uz drošā stiklojuma ierīkošanu M, N un O kategorijas transportlīdzekļos1, lai transportlīdzeklī esošajām personām nodrošinātu augsta līmeņa drošību un īpaši nodrošinātu vadītājam labu redzamību visos satiksmes apstākļos ne tikai uz priekšu, bet arī atpakaļ un uz sāniem.


Tas neattiecas uz bruņu transportlīdzekļiem, kas definēti 2.3. apakšpunktā.

2.
DEFINĪCIJAS.


Šajā pielikumā:

2.1.
Transportlīdzeklis ir jebkurš mehāniskais transportlīdzeklis un tā piekabe, kas paredzēts lietošanai uz ceļa un kam ir vismaz četri riteņi un tāds maksimālais projektētais ātrums, kurš pārsniedz 25 km/h, izņemot transportlīdzekļus, kas brauc pa sliedēm, un pārvietojamos mehānismus;

2.2.
Transportlīdzekļu kategorija ir to transportlīdzekļu kopums, kas ir iekļauti attiecīgajā kategorijā saskaņā ar klasifikāciju, kura ir pieņemta ar 7. pielikumu Konsolidētajai rezolūcijai par transportlīdzekļu būvi (R..E.3)1;

2.3.
Speciālais transportlīdzeklis, autofurgons, bruņu transportlīdzeklis, neatliekamās medicīniskās palīdzības transportlīdzeklis, vieglais katafalkautomobilis, kabriolets attiecīgi ir definēti 7. pielikumā Konsolidētajai rezolūcijai par transportlīdzekļu būvi (R.E.3)1.

2.4.
Divstāvu transportlīdzeklis ir definēts Noteikumu Nr. 107 2.1.2. apakšpunktā.

3.
VISPĀRĪGIE NOTEIKUMI, KAS PIEMĒROJAMI M, N UN O KATEGORIJAS TRANSPORTLĪDZEKĻIEM.

3.1.
Drošo stiklojumu ierīko tā, ka neatkarīgi no mehāniskajiem spriegumiem, kas uz transportlīdzekli darbojas normālos ekspluatācijas apstākļos, tas paliek vietā un turpina nodrošināt redzamību un drošību transportlīdzeklī esošajām personām;

3.2.
Uz drošā stiklojuma ir attiecīgais sastāvdaļas tipa apstiprinājuma marķējums, kas noteikts šo noteikumu 5.4. apakšpunktā un kam pēc vajadzības pievieno vienu no 5.5. apakšpunktā paredzētajiem papildu simboliem.

4.
ĪPAŠIE NOTEIKUMI, KAS PIEMĒROJAMI M UN N KATEGORIJU TRANSPORTLĪDZEKĻIEM1.

4.1.
Priekšējie stikli.

4.1.1.
Redzamās gaismas caurlaidība nav mazāka par 75 %.

4.1.2.
Priekšējā stikla tipam jābūt apstiprinātam attiecībā uz tā tipa transportlīdzekli, kuram to paredzēts ierīkot.

4.1.3.
Priekšējais stikls jāierīko pareizi attiecībā pret transportlīdzekļa vadītāja R punktu.

4.1.4.
Transportlīdzekļus, kuru maksimālais projektētais ātrums ir lielāks par 40 km/h, nedrīkst aprīkot ar rūdīta stikla priekšējo stiklu.

4.2.
Drošais stiklojums, kas nav priekšējie stikli un šķērssienu stiklojums.

4.2.1.
Drošais stiklojums, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu priekšējo redzamības lauku.

4.2.1.1.
Drošajam stiklojumam, kas nodrošina vadītājam priekšējo redzamības lauku, kurš definēts šo noteikumu 2.18.1. apakšpunktā, jābūt ar tādu redzamās gaismas caurlaidību, kas nav mazāka par 70 %.

4.2.1.2.
Uz plastmasas drošā stiklojuma ir papildu simbols /B/L, kas noteikts šo noteikumu 5.5.5. un 5.5.7. apakšpunktā.

4.2.2.
Drošais stiklojums, kas vajadzīgs, lai vadītājam nodrošinātu redzamības lauku virzienā uz aizmuguri.

4.2.2.1.
Šo noteikumu 2.18.2. apakšpunktā definētā drošā stiklojuma gaismas caurlaidībai jābūt vismaz 70 %, bet, ja ir ierīkoti divi ārējie atpakaļskata spoguļi, tad stiklojuma gaismas caurlaidība var būt mazāka par 70 % ar noteikumu, ka uz tā ir šo noteikumu 5.5.2. apakšpunktā noteiktais papildu simbols V.

4.2.2.2.
Uz plastmasas drošā stiklojuma ir papildu simbols A/L vai /B/L, kas noteikts šo noteikumu 5.5.5. un 5.5.7. apakšpunktā.


Alternatīvi papildu simbols /B/M var būt uz aizmugures stiklojuma kabrioleta nolaižamajā jumtā.


Aizmugures stiklojums kabrioleta nolaižamajā jumtā var būt no elastīgas plastmasas rūts.

4.2.3.
Cits drošais stiklojums.

4.2.3.1.
Uz drošā stiklojuma, uz ko neattiecas definīcijas, kuras ir šo noteikumu 2.18.1. un 2.18.2. apakšpunktā, ir papildu simbols V, kas noteikts šo noteikumu 5.5.2. apakšpunktā, ja gaismas caurlaidība ir mazāka par 70 %.

4.2.3.2.
Uz plastmasas drošajiem stiklojumiem ir viens no šo noteikumu 5.5.5., 5.5.6. un 5.5.7. apakšpunktā noteiktajiem papildu simboliem. Tomēr tad, ja transportlīdzeklis ir paredzēts pasažieru pārvadāšanai, stiklojumus ar papildu simboliem /C/L vai /C/M nedrīkst ierīkot vietās, kur iespējams galvas trieciens.

4.2.4.
Atbrīvojumi.


Plastmasas drošajiem stiklojumiem noteikumus, kas attiecas uz izturību pret noberšanos, kura minēta šā pielikuma 4.2.2.2. un 4.2.3.2. apakšpunktā, nepiemēro, ja tos ierīko turpmāk minētajos transportlīdzekļos un stiklojuma atrašanās vietās:


a) neatliekamās medicīniskās palīdzības transportlīdzekļos; 

b) katafalkautomobiļos; 

c) piekabēs, to skaitā autofurgonos; 

d) jumta lūkās un transportlīdzekļa jumta stiklojumos; 

e) divstāvu transportlīdzekļa visos augšējā stāvā stiklojumos. 

Nav vajadzīgs noberšanās tests/simbols.

4.3.
Īpašās prasības.

4.3.1.
Jebkuram uz priekšu vērstam stiklojumam, kas nav priekšējais stikls, jābūt no laminēta stikla vai plastmasas rūts, uz kuras ir papildu simbols/A, kas noteikts šo noteikumu 5.5.5. un 5.5.7. apakšpunktā.

4.3.2.
Transportlīdzekļiem, kuru maksimālais projektētais ātrums ir mazāks par 40 km/h, nepiemēro 4.3.1. apakšpunktu.

___________
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APVIENOTO NĀCIJU ORGANIZĀCIJA

Šādi groza 8.2.1.1. apakšpunkta nosaukumu:

“8.2.1.1.
Drošā stikla rūtis . . . , kas iekļautas šajā tabulā:”

Tabulā, kas ir 8.2.1.1. apakšpunktā, rindā “Ķīmisko vielu izturības tests”, norāde “A3/11” jāaizstāj ar “A3/11.2.1” (septiņās ailēs) (norādes uz zemsvītras piezīmēm paliek).

Tabulā, kas ir 8.2.1.2. apakšpunktā, rindā “Ķīmisko vielu izturības tests” un ailē “Elastīgie plastmasas stiklojumi”, “A3/11” aizstāj ar “A3/11.2.1”.

Norādi uz 3. papildmateriālu 12.1. un 12.2. apakšpunktā aizstāj ar norādi uz 8. papildmateriālu (trijās vietās).

3. pielikumā:

norādi “amortizācijas gredzens” 2.1. attēlā aizstāj ar “amortizācijas gredzens (11)”.

Vārdus “laminēta stikla” 4.4. apakšpunktā svītro.

Formulu “Td” 4.4.3. apakšpunktā groza šādi:

"
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Iekļauj šādu jaunu 11.2.1. - 11.2.3.2.2. apakšpunktu:

“11.2.1.
Iegremdēšanas tests.


Divas testējamās vienības, kuru izmēri ir 180 x 25 mm, testē ar katru no ķīmiskajām vielām, kas norādītas 11.1. apakšpunktā, katrā no šiem testiem un ar katru tīrīšanas līdzekli izmantojot citu testējamo vienību.


Pirms katra testa testējamās vienības notīra saskaņā ar ražotāja instrukcijām, pēc tam 48 stundas kondicionē 23 °C ± 2 °C temperatūrā un 50 ± 5 % relatīvajā mitrumā. Šādus apstākļus saglabā visā testēšanas laikā.


Testējamās vienības uz vienu minūti iegremdē testa šķidrumā, pēc tam izņem un tūlīt nosusina ar tīru uzsūcošu kokvilnas audumu.

11.2.2.
Sekundāro parametru nelabvēlīgas ietekmes rādītāji.


Bezkrāsas 


Ietonēts
Starpslāņa 

vai plastmasas pārklājuma 
 1
 2
tonējums

Pārējiem sekundārajiem parametriem nav nelabvēlīgas ietekmes. 

11.2.3.
Rezultātu interpretācija.

11.2.3.1.
Ķīmisko vielu izturības testa rezultātu uzskata par apmierinošu, ja testējamai vienībai nav konstatējama nekāda mīkstināšanās, lipīgums, plaisas vai acīm redzams caurspīdīguma zudums.

11.2.3.2.
Uzskata, ka testējamo vienību izturība pret ķīmiskajām vielām ir apmierinoša, ja ir izpildīts viens no šiem nosacījumiem:

11.2.3.2.1.
Visos testos ir iegūts apmierinošs rezultāts;

11.2.3.2.2.
Viena testa rezultāts ir neapmierinošs, tomēr turpmākajā testu sērijā ar citām testējamām vienībām rezultāts ir apmierinošs.”

Punktus, kam (iepriekš) bija numuri no 11.2.1. līdz 11.4.2.2., pārnumurē no 11.2.4. līdz 11.2.6.2.2.

Vērtību “30 km/h” 5. pielikuma zemsvītras piezīmē aizstāj ar “40 km/h”.

Norādi uz “11. punktu” 9. pielikuma 6. punktā aizstāj ar norādi uz “11.2.1. apakšpunktu”.

Norādi uz “11. punktu” 10. pielikuma 8. punktā aizstāj ar norādi uz “11.2.1. apakšpunktu”.


Norādi uz “11. punktu” 11. pielikuma 8. punktā aizstāj ar norādi uz “11.2.1. apakšpunktu”.

Norādi uz “11. punktu” 15. pielikuma 8.1. apakšpunktā aizstāj ar norādi uz “11.2.1. apakšpunktu”.

16. pielikumā iekļauj šādu jaunu 6.3.1. apakšpunktu:


“6.3.1. 
Nelabvēlīgas ietekmes rādītāji un testa metode.”

Norādi uz 1. zemsvītras piezīmi un 1. zemsvītras piezīmi 19. pielikuma 4.4. apakšpunktā pārnumurē par 2.

20. pielikumā:

norādi uz “11. punktu” 2.3.7.3., 2.4.4.3. un 2.6.3. apakšpunktā aizstāj ar norādi uz “11.2.1. apakšpunktu”. 

Iekļauj šādu jaunu 2.8.5. apakšpunktu:

 “2.8.5.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11. punktu.”

Iekļauj šādu jaunu 2.9.3. apakšpunktu:

“2.9.3.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11.2.1. apakšpunktu.”

Iekļauj šādu jaunu 2.10.3. apakšpunktu:

“2.10.3.
Ķīmisko vielu izturības testu saskaņā ar 3. pielikuma 11. punktu.”

__________













































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































Izmēri milimetros


saskaņā ar ISO 2768








































































































* Nolīguma iepriekšējais nosaukums: 


Nolīgums par vienotu apstiprinājuma nosacījumu pieņemšanu un mehānisko transportlīdzekļu aprīkojuma un detaļu apstiprinājuma savstarpēju atzīšanu, kas parakstīts Ženēvā 1958. gada 20. martā.


� 1 Vācija, 2 Francija, 3 Itālija, 4 Nīderlande, 5 Zviedrija, 6 Beļģija, 7 Ungārija, 8 Čehija, 9 Spānija, 10 Serbija un Melnkalne, 11 Apvienotā Karaliste, 12 Austrija, 13 Luksemburga, 14 Šveice, 15 (brīvs), 16 Norvēģija, 17 Somija, 18 Dānija, 19 Rumānija, 20 Polija, 21 Portugāle, 22 Krievijas Federācija, 23 Grieķija, 24 Īrija, 25 Horvātija, 26 Slovēnija, 27 Slovākija, 28 Baltkrievija, 29 Igaunija, 30 (brīvs), 31 Bosnija un Hercegovina, 32 Latvija, 33 - (brīvs), 34 Bulgārija, 35 (brīvs), 36 Lietuva, 37 Turcija, 38 (brīvs), 39 Azerbaidžāna, 40 Bijusī Dienvidslāvijas Maķedonijas Republika, 41 (brīvs), 42 Eiropas Kopiena (apstiprinājumus piešķir tās dalībvalstis, izmantojot savu attiecīgo ANO/EEK simbolu), 43 Japāna, 44 (brīvs), 45 Austrālija, 46 Ukraina, 47 Dienvidāfrika un 48 Jaunzēlande. Turpmākos numurus piešķir citām valstīm hronoloģiskā secībā, kādā tās ratificē Nolīgumu par vienotu tehnisko prasību pieņemšanu riteņtransportlīdzekļiem, aprīkojumam un detaļām, ko var iemontēt un/vai izmantot riteņtransportlīdzekļos, kā arī par nosacījumiem to apstiprinājumu savstarpējai atzīšanai, kas piešķirti, pamatojoties uz minētajām prasībām, vai tam pievienojas, un par šādi piešķirtiem numuriem Apvienoto Nāciju Organizācijas ģenerālsekretārs paziņo Nolīguma Līgumslēdzējām pusēm.


� Saskaņā ar definīciju 2.3. apakšpunktā.


� Sk. 5.4.1. apakšpunkta 1. zemsvītras piezīmi.


1 Bez tam, ievērojot 12. pielikuma 3. punktu (A12/3), šo testu veic dubultstikliem.


2 Ja iekšējā virsma ir pārklāta ar plastmasu.


3 Šo testu veic tikai vienmērīgi rūdīta stikla rūtīm, kas paredzētas tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kuri pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kas pārsniedz 40 km/h.


1 Testa prasības ir atkarīgas no stiklojuma atrašanās vietas transportlīdzeklī.


2 Piemēro tikai tad, ja stiklojums paredzēts ierīkošanai vietā, kur tam jānodrošina redzamība.


1 Tās valsts pazīšanas numurs, kas apstiprinājumu ir piešķīrusi/attiecinājusi/atteikusi/atsaukusi (sk. apstiprināšanas noteikumus šajos noteikumos).


2 Svītrot pēc vajadzības.


1 Šo informāciju pievieno šā pielikuma 1., 2. (pēc vajadzības), 3. un 5. papildpielikumam.


1 Tās valsts pazīšanas numurs, kas apstiprinājumu ir piešķīrusi/attiecinājusi uz citu tipu/atteikusi/atsaukusi (sk. apstiprināšanas noteikumus šajos noteikumos).


2 Svītrot pēc vajadzības.


3 Otrais numurs ir tikai piemērs.


1 Minimālais ieteicamais M 20 griezes moments ir 30 Nm.


2 Piemērotu noberzēju instrumentu ražo Teledyne Taber (Amerikas Savienotās Valstis).


3 Piemērotus abrazīvos riteņus var iegādāties no Teledyne Taber (Amerikas Savienotās Valstis).


4 Piemēram, Atlas Ci Series, Heraeus Xenotest Series, vai Suga WEL-X Series.


5 Piemēram, Corning 7740 Pyrex vai Heraeus Suprax.


6 Par kopējo ultravioleto apstarojumu uzskata visu starojumu, kura viļņu garums ir mazāks par 400 m.


7 Starptautiskā apgaismes komisija.


8 Saskaņā ar definīciju dokumentā TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2, annex 7) Konsolidētajā rezolūcijā par transportlīdzekļu būvi (R.E.3).


* Šā tipa 	vienmērīgi rūdīta stikla rūtis var lietot arī par tādu lēngaitas transportlīdzekļu priekšējiem stikliem, kuri pēc konstrukcijas nav paredzēti braukšanai ar ātrumu, kas pārsniedz 30 km/h.


* Kritiena augstumam pieļaujamā pielaide � EMBED Equation.3  ��� mm.


1 Bet, ievērojot to, ka atskaites punktiem, kas definēti 2.5. apakšpunktā, jābūt caurspīdīgajā laukumā.


2 Mēra pa priekšējā stikla ārējo virsmu un pa 1. plaknes atzīmi.


3 Priekšējā stikla otrā pusē ar plakni, kas ir simetriska 3. plaknei attiecībā pret transportlīdzekļa vidējo garenplakni.


4 Priekšējā stikla otrā pusē ar 8. plakni.


1 Jebkurā sēdvietā, kas nav priekšējais sēdeklis, kur H punktu nevar noteikt, izmantojot H punkta trīsdimensiju manekenu vai citas procedūras, pēc kompetentās iestādes ieskatiem par atskaites punktu var uzskatīt ražotāja norādīto R punktu.


2 Slīpuma leņķis, augstumu starpība attiecībā pret sēdekļa stiprinājumu, virsmas faktūra utt.


* Lai saņemtu sīku informāciju par 3 DH manekena uzbūvi, jāvēršas pie Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive, Warrendale, Pennsylvania 15096, United States of America.��Manekens atbilst aprakstam ISO 6549-1980.


* Koordinātu sistēma atbilst ISO 4130-1978.


* Svītrot pēc vajadzības.


1 Saskaņā ar definīciju 7. pielikumā Konsolidētajai rezolūcijai par transportlīdzekļu būvi (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).


* Nolīguma iepriekšējais nosaukums:


	Nolīgums par vienotu apstiprinājuma nosacījumu pieņemšanu un mehānisko transportlīdzekļu aprīkojuma un detaļu apstiprinājuma savstarpēju atzīšanu, kas parakstīts Ženēvā 1958. gada 20. martā.
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